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Dr. Bernd Drouven:
»Ressourceneffizienz ist uns ein

Anliegen. Hier konnen wir mehr
und wollen auch noch mehr.«

Liebe Leserinnen und Leser,

ich freue mich, Ihnen unseren Umweltreport 2015
vorstellen zu kénnen. Aurubis ist auf Wachstum und
Wertsteigerung ausgerichtet. Dabei wirtschaften wir
nachhaltig. Das heif3t, es ist fur uns selbstverstandlich,
Ressourcen verantwortungsvoll einzusetzen. So tragt
unser qualifiziertes Multi-Metal-Recycling dazu bei,
dass so wenig wie moglich verloren geht und so viel wie
moglich wiederverwendbar ist. Wir arbeiten daran, die
Umweltauswirkungen von Produktionsprozessen weiter
zu minimieren, und gehoéren im internationalen Vergleich
zu den umweltfreundlichsten Kupfererzeugern.

Unsere nachhaltige Geschaftsstrategie soll es auch
ermoglichen, eine stabile Position in den dynamischen
internationalen Markten einzunehmen. Im Geschafts-
jahr 2013/14 haben wir das Konzernergebnis gegentber
dem Vorjahr verbessert, wobei im Vorjahr ein schwaches
Ergebnis erzielt worden war. Unser Anspruch ist hier

ein anderer, auch wenn das Umfeld zweifellos schwierig
war. Verschiedene Faktoren - eine sich abschwachende
Konjunkturdynamik der Schwellenlander, die Auswirkun-
gen der Schuldenkrise in Europa, sinkende Preise an den
Rohstoffmarkten, Konflikte in der Ukraine - sorgten fur
Unsicherheit, die auch unsere Markte beeinflusste.

Die Zielsetzungen unserer Strategie 2018 sind ehrgeizig
und beinhalten eine verstarkte Produktionskompetenz,
eine Multi-Metal-Ausrichtung in der Rohstoffversorgung
und -verarbeitung, eine verstarkte Kunden- und Liefe-
rantenorientierung, die volle Nutzung der Synergien in
unserer Wertschopfungskette, die weitere Internationa-
lisierung des Konzerns und das nachhaltige Handeln und
Wirtschaften. Mit dieser Strategie wollen wir den Ver-

anderungen der kommenden Jahre begegnen und den
Konzern auf stabiler wirtschaftlicher Grundlage weiter
voranbringen. Es geht darum, die Zukunft auch weiterhin
zu sichern - durch verantwortungsvolles unternehme-
risches Handeln.

Ich mochte es abschlieRend nicht versaumen, mich an
dieser Stelle herzlich fur das Engagement der Mitarbeiter
an den einzelnen Standorten zu bedanken - ohne die gute
Zusammenarbeit zwischen den lokalen Umweltschutz-
beauftragten, den Werkleitern und der Abteilung Konzern-
umweltschutz wére eine kontinuierliche Verbesserung
der Umweltleistung von Aurubis nicht méglich. Auch das
freiwillige Engagement vieler Mitarbeiter, die sich durch
gute Ideen oder beispielsweise im Rahmen des ,Green
Project” in Pirdop regelméaRig aktiv fur den Umweltschutz
einsetzen, ist hier hervorzuheben. Denn Verantwortung
heilt fur mich, Aufgaben fur das Unternehmen anzuneh-
men, auch auBerhalb des eigenen Bereichs.

Machen Sie sich ein eigenes Bild tber den Umwelt-
schutz bei Aurubis. Sie kénnen gern mit uns in den
Dialog treten.

Mit besten GriiRen

Dr. Bernd Drouven
Vorstandsvorsitzender und
Vorstand Business Unit Primarkupfer

Im Juli 2015



Liebe Leserinnen und Leser,

Aurubis gehort zu den international fuhrenden integrier-
ten Kupferkonzernen und mochte diese Marktposition
weiter ausbauen. Wir verarbeiten kupfer- und andere
metallhaltige Rohstoffe mit modernsten Techniken zu
Qualitatsprodukten. Kupfer ist unsere Kernkompetenz,
aber auch andere Metalle werden immer bedeutender.
Mit unserer Unternehmensphilosophie und durch stetige
Investitionen gehoren wir zu den umweltfreundlichs-

ten Kupfererzeugern der Welt und sind zudem groRter
Multi-Metal-Recycler.

Wir sehen uns als Teil der Gesellschaft und stellen uns
den Herausforderungen. Aurubis leistet einen ent-
scheidenden Beitrag zu einer bedarfsgerechten Kupfer-
versorgung in Europa. Gewinnung und Nutzung von
Nichteisenmetallen sind die Voraussetzung fir techni-
schen Fortschritt und einen héheren Lebensstandard.
Als zentraler effizienzsteigernder Bestandteil innovativer
Technologieentwicklungen tragt unser Kupfer malgeb-
lich zur Energiewende und zur Verbesserung der CO -
Bilanz im modernen Leben bei. Ohne Kupfer ware die
Energiewende nicht machbar.

Das Kupferrecycling ist fur Aurubis eine wichtige Saule
der Kupfererzeugung - speziell in einem rohstoffarmen
Land wie Deutschland. Wir setzen zur Kupferproduktion
einen immer groRer werdenden Anteil an Recyclingmate-
rialien ein, was hilft, die Stoffkreislaufe umweltfreundlich
zu schlieBen. Werden doch Nichteisenmetalle wie Kupfer
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nicht verbraucht, sondern ohne Qualitatsverlust beliebig
oft im Kreislauf gefiihrt.

Ressourceneffizienz ist und bleibt ein wichtiges Thema.
Wir wollen das, was da ist, noch starker nutzen. Das
heillt beispielsweise, aus den komplexer werdenden
Rohstoffen noch mehr herauszuholen.

Nach unserem Verstandnis bilden der 6konomische
Erfolg, der sparsame Einsatz von Ressourcen und
moglichst geringe Auswirkungen auf die Umwelt
ebenso wie ein verantwortliches Handeln gegentber
unseren Mitarbeitern und der Gesellschaft die Grund-
lagen fur nachhaltiges Wirtschaften.

Dieser Gleichklang von Wirtschaft, Umwelt und Mensch
spiegelt sich wider in der Nachhaltigkeitsstrategie von
Aurubis. Damit verfolgen wir unseren Nachhaltigkeits-
ansatz entlang der Wertschopfungskette von Kupfer in
den Bereichen Rohstoffe, Prozesse und Produkte. Mit
der Nachhaltigkeitsstrategie haben wir die wesentlichen
Handlungsfelder fur die kommenden Jahre, mittelfristige
Ziele und Aktionsplane festgelegt.

Damit haben wir die Weichen fir den Umweltschutz im
Konzern gestellt. Wir freuen uns, dass wir auch in den
vergangenen Jahren unsere Umweltleistungen verbes-
sern konnten. Aber auch in Zukunft wollen wir erneut
ein weiteres Stlick vorankommen.



Dr. Thomas Binger:
»Kupfer wird nicht verbraucht, sondern

gebraucht. Es kann beliebig oft recycelt
werden. Dies entspricht den Bedurfnissen
einer zukunftsfahigen Gesellschaft.«

Die Jahre 2013 und 2014 waren gepragt von grol3en
Herausforderungen, bedeutenden Projekten und
zahlreichen Fortschritten. Der GroRstillstand der
Konzentratverarbeitung in Hamburg wurde gemeistert
und bedeutende Anlagen, wie beispielsweise die
Anodenschlammverarbeitung, in Betrieb genommen.
Mit der feierlichen Einweihung der Wasserbehandlungs-
anlage in Pirdop haben wir im Jahr 2014 ein weiteres
GroRprojekt zur Kapazitatserweiterung und Verbesse-
rung des Umweltschutzes abgeschlossen. 60 % des
Investitionsvolumens von , Aurubis Bulgaria 2014 waren
dabei bestimmt fur UmweltschutzmalRnahmen.

Flr unsere Industrie haben regulatorische Entwicklungen
weitreichende Auswirkungen, z.B. die Verscharfung von
Umweltschutzanforderungen, die Anpassung des Emis-
sionshandels oder Veranderungen in der Ausgleichsre-
gelung beim Erneuerbare-Energien-Gesetz (EEG). Kupfer
ist ein borsennotiertes Metall, sodass wir durch natio-
nale oder internationale Gesetzgebungen verursachte
Zusatzkosten nicht einfach an die Kunden weitergeben
kénnen. Dies beeinflusst unsere Wettbewerbsfahigkeit.
Gleichzeitig stolen weitere Bemthungen im Hinblick
auf Produktivitdts- und Effizienzsteigerungen aber mehr
und mehr an die Grenzen des technisch Machbaren.

Jedoch: Auch wenn heutzutage bei gleichbleibend hohen
Investitionen vergleichsweise geringe Verbesserungen zu

erzielen sind, ruhen wir uns nicht aus, sondern arbeiten

weiter kontinuierlich daran, unsere Leistung zu verbessern.

Wir haben auch in den vergangenen zwei Jahren wieder
aktiv die Diskussion mit unseren Stakeholdern ge-

sucht. Uns ist der offene Dialog wichtig - so schaffen
wir Vertrauen, lernen den Blickwinkel ,des Anderen®
kennen und entwickeln gemeinsam Handlungsoptionen
und Losungswege. Neben der Verantwortung in der
Lieferkette waren insbesondere die Themen Ressourcen-
schutz, Recycling und Energie von grofstem Interesse.
Wir méchten auch zukunftig diesen wertvollen Dialog
weiterfthren.

Wir laden Sie herzlich ein, sich einen Uberblick tiber
unsere Leistungen fur die Umwelt an allen Standorten zu

verschaffen, und wiinschen Thnen viel Spal beim Lesen.

Mit besten GriiRen

=

Dr. Thomas Biinger
Generalbevollmachtigter Primarkupfer



Unternehmensportrat und Geschaftsmodell

Aurubis ist der fihrende integrierte Kupferkonzern und
der groRte Kupferrecycler weltweit. Wir produzieren
jahrlich mehr als 1,1 Mio. t Kupferkathoden und daraus
diverse Kupferprodukte. Produktionskompetenz ist
unsere Starke und die Triebfeder unseres Erfolgs.

Der Aurubis-Konzern

Aurubis ist ein international fuhrender integrierter Kupfer-
konzern, dessen Kernkompetenz in der Produktion von
Kupfer, im Recycling von Metallen und in der Herstellung
von Kupferprodukten liegt. Die Erzeugung von Edelme-
tallen und Spezialprodukten rundet das Leistungsspek-
trum ab. Aurubis ist damit in den wesentlichen Bereichen
der Wertschopfungskette von Kupfer vertreten.

Aurubis verfugt tber Produktionsstandorte in Europa
und den USA sowie Uber ein ausgedehntes Service- und
Vertriebssystem fur Kupferprodukte in Europa, Asien
und Nordamerika. Die groRten Produktionszentren lie-
gen in Deutschland, Belgien und Bulgarien.

Der Aurubis-Konzern wird vom Unternehmens- und Ver-
waltungssitz in Hamburg aus zentral gefiihrt, wo auch
wesentliche Produktionsanlagen konzentriert sind. Im
Aurubis-Konzern arbeiteten zum Stichtag 30. September
2014 weltweit 6.503 Mitarbeiter. Davon waren 57 % in
deutschen Werken und 43 % im Ausland beschaftigt.

Mit unserem Leistungsangebot gehoren wir zur Spitzen-
gruppe unserer Branche. Im Kerngeschaft produzieren
wir borsenfahige Kupferkathoden aus Kupferkonzent-
raten, Altkupfer und anderen Recyclingrohstoffen. Sie
werden im Konzern zu GieRwalzdraht, Stranggussfor-
maten, Walzprodukten, Bandern sowie Spezialdrahten
und Profilen aus Kupfer und Kupferlegierungen weiter-
verarbeitet. Edelmetalle, weitere Metalle und eine Reihe
anderer Produkte wie Schwefelsdure und Eisensilikat
erganzen unser Produktportfolio.
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Zu den Kunden von Aurubis zahlen u.a. Unternehmen
der Kupferhalbzeugindustrie, der Elektro-, Elektronik- und
der Chemieindustrie sowie Zulieferer fir die Branchen
Erneuerbare Energien, Bau- und Automobilindustrie.

Aurubis ist auf nachhaltiges Wachstum und Wertsteige-
rung ausgerichtet: Die wesentlichen Inhalte der Unter-
nehmensstrategie sind der Ausbau unserer fihrenden
Marktposition als integrierter Kupferhersteller, die Nut-
zung von Wachstumschancen und der verantwortliche
Umgang mit Menschen, Ressourcen und der Umwelt.

Die Aurubis AG wurde 1866 in Hamburg unter dem Namen
Norddeutsche Affinerie AG gegriindet. Nach mehrfachen
Anderungen in der Eigentiimerstruktur wurde das Unter-
nehmen 1998 an die Borse gebracht. Der Beschluss zur
Namensanderung in Aurubis erfolgte am 26. Februar
2009 durch die Hauptversammlung. Die Aurubis-Aktie
gehort dem Prime-Standard-Segment der Deutschen
Borse an und ist im MDAX und dem Global Challenges
Index (GCX) gelistet.

2012/13 2013/14
Kupferpreis
LME-Settlement (&) US$/t 7513 6.996
Umsatzerlose Mio. € 12.346 11.335
Ergebnis vor Steuern
(EBT) operativ Mio. € 14 138
Konzernergebnis
operativ Mio. € 94 99
Investitionen Mio. € 185 134
Personalaufwand Mio. € 429 425

Geschaftsmodell und Konzernstruktur

Im Geschaftsmodell des Aurubis-Konzerns sind die Berei-
che Kupfererzeugung, -recycling und -verarbeitung eng
miteinander verkntpft. Damit verfugt Aurubis Uber ein
hohes Potenzial an Effizienz und Flexibilitat in der Steu-
erung von Rohstoffbeschaffung, Produktion und Absatz
sowie eine starke Marktorientierung.



Als Einsatzstoff fur die Kupferproduktion dienen vor allem
Kupferkonzentrate, die Gberwiegend in aufereuropdischen
Landern aus Erz gewonnen und zugekauft werden. Die
zweite Rohstoffbasis bilden Zwischenprodukte anderer
Hutten sowie Altkupfer und sonstige Recyclingmateria-
lien, deren Herkunftsort Gberwiegend der europaische
Raum ist. Spezielle Verarbeitungsmdglichkeiten bestehen
fur Reststoffe aus der Metallproduktion sowie fur edel-
metallhaltige Vorstoffe und Elektronikschrotte.

Die Produktpalette von Aurubis umfasst Standard- und
Spezialprodukte aus Kupfer und Kupferlegierungen
sowie aus anderen Metallen. Die jéhrliche Produktion
von Kupferkathoden im Konzern erreicht tber 1,1 Mio. t,

Organisationsstruktur

womit Aurubis zu den groRten Produzenten von raffi-
niertem Kupfer in der Welt zahlt. Kupferkathoden aus
der Produktion bei Aurubis sind als Handelsmarke bei
der London Metal Exchange registriert und kénnen dort
oder an den Handel und die Industrie verkauft werden.
Der tberwiegende Teil wird als Ausgangsprodukt fur die
Herstellung von Kupferprodukten im Konzern eingesetzt.
Der Aurubis-Konzern gewéhrleistet seinen Kunden damit
eine hohe Liefersicherheit.

Organisatorisch sind die Geschaftsfelder drei Business
Units (BU) zugeordnet: der BU Primarkupfer, der
BU Recycling/Edelmetalle und der BU Kupferprodukte.

Corporate Functions

Energy Affairs »Finanzwesen
Kommunikation

Forschung und Entwicklung »Human Resources » [T
Legal Affairs/Corporate Governance »Risikomanagement »Umweltschutz
Zentraleinkauf und Logistik » Development » Public Affairs

Investor Relations

Health and Safety und weitere

Business Units

PRIMARKUPFER

Die Business Unit bundelt im Wesent-
lichen die Aktivitaten zur Gewinnung
von Qualitgtskupfer in Form bérsen-
fahiger Kupferkathoden aus dem
Primarrohstoff Kupferkonzentrat.
Zudem produziert sie Schwefelsaure.

Begleitmetalle.

Wesentliche Standorte

Hamburg (DE) Hamburg (DE)
Olen (BE) Lunen (DE)
Pirdop (BG)

Wesentliche Aktivitdaten

Verarbeitung von Kupferkonzentrat;
Produktion von Kathoden, Schwefelsiure,
Eisensilikat und weiteren Spezialprodukten

Umsatz, Mio. € 7.709 Umsatz, Mio. €

EBIT (operativ), Mio. € 141 EBIT (operativ), Mio.€
ROCE (operativ) 20,0 ROCE (operativ)
Mitarbeiter, @ 214 Mitarbeiter, @

RECYCLING/EDELMETALLE

Die Business Unit produziert aus einer
sehr groen Bandbreite von Recycling-
rohstoffen Kupferkathoden. Zudem
produziert sie Edelmetalle und sonstige

Wesentliche Standorte

Wesentliche Aktivitdten
Recycling; Produktion von Kathoden,
Edelmetallen, weiteren Spezialprodukten

KUPFERPRODUKTE

Die Business Unit verarbeitet Kathoden
zu Kupferprodukten und vermarktet

sie. Zu den wesentlichen Endverwen-
dungsbranchen zahlen die Elektro-
technik, der Automobilbau, der Maschi-
nenbau, die Telekommunikation und das
Baugewerbe.

Wesentliche Standorte
Avellino (IT), Buffalo (USA),
Emmerich (DE), Hamburg (DE),
Olen (BE), Pori (Fl),

Stolberg (DE), Zutphen (NL)

Wesentliche Produkte
GieRwalzdraht, Stranggussformate,
Bander/Folien, Profildrahte, Spezialprofile

4.058 Umsatz, Mio. € 8.622
15 EBIT (operativ), Mio. € 31
54 ROCE (operativ) 5,5
1.460 Mitarbeiter, @ 2.759




Kupfer — ein gefragtes Metall

Die weltweite Nachfrage nach Kupfer steigt stetig an: Im
Jahr 1980 wurden noch circa 9 Mio. t Kupfer hergestellt,
heute liegt die produzierte und verarbeitete Menge an
raffiniertem Kupfer bei etwa 21 Mio. t jahrlich. Asien wurde
zur zentralen Wachstumsregion fur Kupfer. Mit einem jahr-
lichen Kupferbedarf von etwa 9,4 Mio. t (2014) hat China
inzwischen einen Anteil von fast 44 % an der gesamten
Weltnachfrage. Die Nachfrage des Landes ist weiterhin
ungebremst vorhanden, sodass bis 2020 ein Anstieg um
25% auf fast 12 Mio. t Kupfer erwartet wird.

In Europa werden jahrlich rund 3 Mio. t Kupfer und
damit rund 17 % der Weltkupferproduktion erzeugt.
Diese Menge stagniert weitgehend auf hohem Niveau.
Der gegenwartige Bedarf von 3,6 Mio. t entspricht etwa
einem jahrlichen Pro-Kopf-Einsatz von 6 kg. Aurubis als
groRter Kupferproduzent Europas sichert einen wesent-
lichen Teil der Bedarfsdeckung.

Kupfer in der Anwendung

Die Einsatzgebiete von Kupfer sind vielféltig. Kein Metall,
abgesehen von Silber, hat eine hohere Leitfahigkeit fur
Elektrizitat oder Warme. Deswegen ist Kupfer ideal fur
den Einsatz in Elektrik, Elektronik und Telekommunikation
geeignet. Eine Hauptanwendung ist die Energievertei-
lung, fur die auch im Rahmen des Ausbaus der erneuer-
baren Energien immer mehr Kupfer benttigt wird. Die
zunehmende Vernetzung unserer Burowelt, die steigen-
den Anspriiche an die Telekommunikation zu Hause, aber
auch die hohen Sicherheits- und Komfortstandards im
heutigen Automobilbau sorgen fir einen stetig steigen-
den Kupferbedarf. Durchschnittlich rund 25 kg Kupfer
finden heute ihren Einsatz in jedem Pkw - in Modellen
der Luxusklasse kann es mehr als das Doppelte sein.
Neben der hervorragenden Leitfahigkeit ist das ,rote
Gold" insbesondere gekennzeichnet durch die Recycling-
fahigkeit ohne Qualitatsverlust.

Auch in Architektur und im Bauwesen hat Kupfer seinen
festen Platz: In unseren Hausern finden wir neben

elektrischen Leitungen aus Kupfer auch Kupferrohre im
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Wasser- und Heizungssystem. Wegen seiner Langlebig-
keit bzw. der guten Korrosionsbesténdigkeit und nicht
zuletzt wegen seiner Asthetik wird Kupfer vielfach fur
Bedachungen und Fassadenverkleidungen eingesetzt.
Neben diesen klassischen Anwendungen kommt Kupfer
auch in zunehmendem Mafe in vielen ,Hightech-
Produkten” wie Systemtragern fur Chips (Lead Frames),
Unterwasserkabeln, der hochreinen Kupfermatrix von
Supraleitern oder auch in Form von Kupferbandern fur
Steckverbindungen zum Einsatz.

Energiewende braucht Kupfer

Kupfer ist elementarer Grundstoff fur die Umstrukturie-
rung in Richtung einer nachhaltigen Energieerzeugung
sowie Basis fur die Effizienzsteigerung von Produkten
und Anwendungen. Ob das 600 km lange Seekabel
zwischen Deutschland und Norwegen, mit dem beide
Lander Energie austauschen wollen, oder in On- und
Offshore-Anlagen fur Windkraft — ohne groRe Mengen
Kupfer ware der Betrieb nicht moglich.

Aufgrund seiner Eigenschaften wird Kupfer auch bei Son-
nenkollektoren sowie in Form von diinnwandigen Kupfer-
rohren als Warmetauscher bei der Erdwarme gebraucht.



Closing the loop - in Kreislduten gedacht

Dr. Stefan Boel:

»Nutzen Kunden von Aurubis sowohl das Produktangebot
als auch die Recyclinglésungen, verfiigen sie Uber einen
nachweisbaren, lickenlosen Werkstoffkreislauf und
werden ihrer Prozess- und Produktverantwortung optimal

gerecht. Der Kreislauf schliel3t sich. Unsere Kernkompetenz
und innovativen Verarbeitungsmoglichkeiten im

Bereich Metallrecycling auf dem hochsten Stand der
Technik schaffen beste Voraussetzungen dafiir.«

Vorstand Business Unit Kupferprodukte

Der Aurubis-Konzern verbindet durch seine integrierte Zum Kundenkreis von Aurubis zahlen in der Regel
Konzernstruktur Kupfer- und Metallerzeugung mit der Unternehmen der verarbeitenden Industrie. Wird Kupfer
Herstellung von Produkten. Von dieser breiten Aufstel- zur Herstellung von Endprodukten verarbeitet, fallen
lung entlang der Wertschopfungskette profitieren wir, Produktionsabfille und -reststoffe an. Dies kénnen
denn hier bieten sich Synergiepotenziale. Produktverkauf ~ Materialien mit sehr hohen Kupfergehalten sein, wie
und Recyclingdienstleistung, Nutzung von Standort- Dreh- oder Frasspane, oder aus anderen Verarbeitungs-
starken im Marketing und im Stoffstrommanagement, prozessen entstehende Reststofffraktionen wie Schlacken
Verknupfung von regionaler Prasenz und internationaler  und industrielle Riickstande. Aurubis bietet seinen
Orientierung: Dies ist eine Basis fur die Weiterentwick- Kunden fur die meisten der Produktionsreststoffe und
lung des Unternehmens. -abfalle Aufnahmemoglichkeiten und garantiert ein
professionelles, umweltfreundliches Recycling nach
Durch unser Multi-Metal-Recycling kénnen wir sicher- hochsten Standards.
stellen, dass der Wertstoffkreislauf fir Kupfer und andere
Metalle geschlossen wird. Es ist wichtig, dass Produkte Aurubis ist in der Lage, eine groRRe Vielfalt an metall-
nach dem Ablauf ihres Lebenszyklus immer wieder dem haltigen Schrotten in den Materialkreislauf zurtickzu-
Recycling zugefihrt werden. Wertvolle Rohstoffe werden fuhren. So kdnnen Aurubis-Kunden innerhalb kurzer
genutzt, Ressourcen geschont und Belastungen der Um- Zeit wieder auf das Kupfer zugreifen und es in der

welt vermieden. Im Sinne der kontinuierlichen Steigerung eigenen Produktion einsetzen.
der Ressourceneffizienz haben wir uns im Rahmen unserer

Nachhaltigkeitsstrategie auch ein entsprechendes Ziel

gesteckt. Mittelfristig wollen wir mit funf unserer Kunden

ein geschlossenes Kreislaufsystem einfuhren.



Kupfer — der Stoff des modernen Lebens

Uberall, unersetzlich: Kupfer von Aurubis
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anlagen
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Vorragende elektrische Leit

Abb. 1: Globale Kupfernachfrage nach Branchen

fuir das Jahr 2013 199%
28% Elektrische Stromversorgung

Konsumgiiter und weitere Anwendungen

12% 30 %
Transportwesen Bauwesen
M%
Industrielle Maschinen und Anlagen

Quelle: Wood Mackenzie, Copper, Dezember 2014
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Klimaschutz in der Praxis

Die Rolle des Kupfers im Hausbau

Windenergieanlagen

Wandverkleidung

Solarkollektoren

Kommunikationsgerate |

Armaturen

Heizkessel

Nichteisenmetalle sind die Voraussetzung fiir technischen Fortschritt und einen
hohen Lebensstandard. Als zentraler Bestandteil innovativer Technologieentwicklungen

tragt unser hochwertiges Kupfer malRgeblich zu einem modernen Leben und zur

Energiewende bei: Ohne Kupfer gébe es keine Technologien fur und keine kontinu-
ierlichen Effizienzsteigerungen bei den erneuerbaren Energien — und damit keine

Verbesserungen der CO_-Bilanz.

Quelle Grafik: European Copper Institute (ECI)



Unternehmensleitlinien Umweltschutz

Um die konzernweite Sicherung unserer Umweltschutzmafstandards und
ihre stetige Optimierung zu gewahrleisten, wurden die folgenden Grundsatze
in unseren Unternehmensleitlinien festgelegt:

» Die kontinuierliche Verbesserung des Gewasserschutzes, Bodenschutzes und
Immissionsschutzes ist ein Kernziel des Bereiches Umweltschutz.

» Aus eigener Verantwortung sollen Umweltschutz und Klimaschutz so fortentwickelt
werden, dass natirliche Ressourcen geschont und Belastungen fur die Umwelt und
unsere Mitarbeiter vermieden bzw. auf ein Mindestmal? reduziert werden.

» Bei der Planung und Entwicklung neuer Produkte und Produktionsverfahren sind
die Belange des Umweltschutzes gleichrangig zu berlcksichtigen.

» Die verarbeiteten Rohstoffe und Zwischenprodukte sind moglichst vollstandig dem
Wirtschaftskreislauf zuzufiihren, nicht vermeidbare Abfalle sollen ordnungsgemaf
verwertet bzw. schadlos entsorgt werden. Rohstofflieferanten werden bei Bedarf
bezlglich des Umweltschutzes beraten.

» Durch das Treffen notwendiger Vorkehrungen gegen Storfalle und Betriebsstérungen
sollen Umweltgefahren fur unsere Mitarbeiter und Nachbarn sowie Auswirkungen auf
die Umwelt vermieden bzw. so gering wie moglich gehalten werden.

» Das Verantwortungsbewusstsein unserer Mitarbeiter im Umweltschutz soll gestarkt
und mit ihnen sowie mit den zustindigen Behérden und der Offentlichkeit soll ein
sachlicher, offener und vertrauensvoller Dialog geftihrt werden.

» Unsere Kunden werden Uber die Eigenschaften unserer Produkte und notwendige
SicherheitsmalRnahmen auf geeignete Weise informiert und bei Fragen beztglich
der Entsorgung der Produkte beraten.

» FUr uns arbeitende Fremdfirmen sind so auszuwahlen, zu informieren und zu beraten,
dass die Einhaltung rechtlicher Vorschriften und unserer Standards im Umweltschutz
gewahrleistet ist.

10 Aurubis - Umweltreport 2014



Umweltschutz

Dr. Karin Hinrichs-Petersen:

»Wir sichern unsere fuhrende Position im Umwelt-
schutz, indem wir stetig lernen und uns verbessern.
Konzernweit tibernehmen wir die Verantwortung fur
eine umweltfreundliche Produktion. Damit sichern
wir unsere Standorte und schaffen die Basis fur
zukunftsfahige Wachstumsprozesse.«

Leiterin Konzernumweltschutz

Strategie und Ziele

Umweltschutz, Ressourceneffizienz und Klimaschutz sind
ein langjahriger Bestandteil der Unternehmenskultur.

Sie gehoren zu den Kernthemen der Aurubis-Strategie
und sind in unseren Unternehmensleitlinien verankert.
Unserer Bekenntnis lautet: Kupfer wird von Menschen
fur Menschen gemacht.

Bei Aurubis erfolgt die Produktion unter Verwendung
modernster, energieeffizienter Anlagentechniken mit
sehr hohen Umweltschutzstandards, um nattrliche
Ressourcen zu schonen und eine saubere Umwelt fur
zuktnftige Generationen zu erhalten. Diesen Anspruch
verfolgen wir fur alle Produktionsstatten im Konzern
und Uber alle Geschaftsprozesse hinweg. Wir entwickeln
innovative und energieeffiziente Anlagentechniken im
Umweltschutz, die weltweit neue Mal3stabe setzen und

im Aurubis-Konzern

auch die Basis fur die Festlegung bester verftigbarer
Techniken (BVT) auf européaischer Ebene bilden. Die Aus-
wirkungen auf die Ressourcen Wasser, Luft und Boden
halten wir dadurch so gering wie mdéglich. Ganz im Sinne
des Ressourcenschutzes werden nahezu alle Rohstoffe
in verkaufsfahige Produkte tberfuhrt, Abfalle wirksam
vermieden und - soweit moglich - verwertet.

Eine umweltfreundliche Kupferproduktion aus Primar-
rohstoffen wie Erzkonzentraten und das Multi-Metal-
Recycling bilden die Grundlagen fur eine verantwor-
tungsvolle und bedarfsgerechte Kupferversorgung in
Europa. Metalle sind die Voraussetzung fur technischen
Fortschritt und einen hohen Lebensstandard. Der welt-
weit steigenden Nachfrage stehen aber nur begrenzte
Ressourcen gegentiber. Das Recycling von Metallen ist
deshalb - insbesondere flr rohstoffarme Lander wie
Deutschland - eine bedeutende Rohstoffquelle. Es leis-
tet so einen wichtigen Beitrag zur Versorgungssicherheit,
zum Umwelt- und Ressourcenschutz.

Unsere Strategie und unsere Ziele sind in den Unterneh-
mensleitlinien Umweltschutz und unserer Konzernricht-
linie verankert und konzernweit verbindlich festgelegt.
Darin werden Handlungsfelder und Verantwortlichkeiten
definiert, die Informations- und Berichterstattung vorge-
geben und die Aufgabenbereiche des Konzernumwelt-
schutzes sowie das Zusammenwirken mit den lokalen
Umweltschutzbeauftragten und den Geschaftsfihrern
bzw. Werksleitern festgelegt. Hierdurch wird eine ein-
heitliche Handlungsweise fur den Umweltschutz inner-
halb des Konzerns und in der AuRendarstellung gewahr-
leistet. Die Standorte werden von der Konzernzentrale
mit Know-how und Technologietransfer unterstitzt.
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Wir haben uns sowohl konzerntbergreifende Ziele

im Umweltschutz gesetzt als auch konkrete Ziele fur
die einzelnen Standorte definiert (siehe unten und
Berichte der Standorte ab S. 38). Im Berichtszeitraum
haben wir ,Bodenschutz” als konzerntbergreifenden
Aspekt mit aufgenommen. Dem vorausgegangen waren
das Inkrafttreten der Industrieemissionsrichtlinie und
die daraus resultierenden veranderten Anforderungen
beim Bodenschutz.

Die Wirksamkeit der Ziele und MaRnahmen wird konti-
nuierlich tberpruft. Umweltmanagementsysteme (ins-

Aurubis Hamburg, Aurubis Linen und bei Schwermetall
Halbzeugwerk, Stolberg) unterstutzen ihre Implemen-
tierung und Umsetzung. Zielvorgaben werden erfasst,
Abweichungen bewertet, Korrekturmanahmen eingelei-
tet und in ihrer Wirksamkeit verfolgt.

Dartiber hinaus wurden an mehreren Standorten Energie-
managementsysteme nach ISO 50001 implementiert und
zertifiziert. Durch eine jéhrliche externe Uberprifung
haben wir die Moglichkeit, den erfolgreichen Umwelt-
schutz durch einen unabhéngigen Dritten bestatigen zu
lassen und weitere Verbesserungspotenziale zu erkennen.

besondere nach ISO 14007; zusatzlich gemal EMAS bei

Abb. 2: Ziele im Konzernumweltschutz bis zum Jahr 2015

Larm - Ziel: Verringerung der Larmemissionen Klimaschutz - Ziel: Weitere Verminderung der CO -Emissionen

Beispiel:
» Errichtung eines Larmschutzwalls in Olen (BE)
Konzern-
Abfall - Ziel: Steigerung der Verwertungsquoten UmwelltTCh“tZ'
ziele
Beispiele:

» Verstarkte Vermarktung von Fayalit in Pirdop (BG)
» Optimierung der Separationsanlage bei E.R.N. (DE

Boden - Ziel: Verringerung des Eintrags von schadlichen
Stoffen in den Boden

Beispiele:

» Bau von Turbinen zur Abwdrmenutzung in
Hamburg (DE) und Linen (DE)

» Optimierung von Absaugungsanlagen bei
Schwermetall Halbzeugwerk (DE)

Luft - Ziel: Verminderung der Luftemissionen
Beispiele:

» Verringerung der SO -Emissionen bei der Primérkupfer-
erzeugung um tber 80 % im Vergleich zum Jahr 2000
(86% Verringerung erreicht in 2014)

» Verringerung der Staubemissionen bei der Kupfer-
herstellung um tber 90 % im Vergleich zum Jahr 2000
(96 % Verringerung erreicht in 2014)

Wasser - Ziel: Verringerung von Metallemissionen in Gewdsser
bei der Kupferproduktion um ca. 70 % im Vergleich zum Jahr 2000

Beispiel: (83 % Verringerung erreicht in 2014)

» Weitgehende Befestigung des Werksgelandes in Linen (DE) Beispiel
und Erfassung des Regenwassers » Betrieb neuer Anlagen zur Wasserbehandlung

in Pirdop (BG) und Lunen (DE)
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Erfolge im Konzernumweltschutz

Im Aurubis-Konzern wurde im Durchschnitt der vergan-
genen Jahre circa ein Drittel der Gesamtinvestitionen fur
UmweltschutzmaRnahmen aufgewendet. Dadurch und
durch den Betrieb modernster, innovativer Anlagentech-
nologien nimmt Aurubis weltweit eine Spitzenposition
im Klima- und Umweltschutz im Bereich der Primar- und
Sekundarkupfererzeugung sowie der Weiterverarbei-
tung zu Kupferprodukten wie Walzblechen, Draht- und
Stranggussprodukten ein.

Dem Klimaschutz fuhlt sich Aurubis als energieintensives
Unternehmen besonders verpflichtet. Daher investieren
wir an allen Standorten in energieeffiziente Anlagentech-
niken, EinzelmaBnahmen zur weiteren Energieeinsparung
und in freiwillige Projekte wie das Klimaschutzprogramm
der Freien und Hansestadt Hamburg. Das langjdhrige En-
gagement ist erfolgreich: Wir haben unsere spezifischen
CO,-Emissionen an den Standorten erheblich reduziert
(siehe Abb. 4, S.16).

Folgende MaRnahmen tragen wesentlich zur weiteren

Verbesserung des Umweltschutzes bei:

» Zur weiteren Reduzierung von CO,-Emissionen wer-
den derzeit einige Projekte umgesetzt. So wurde zum
Beispiel im Werk Hamburg eine Turbine zur Stromer-
zeugung aus Abwarme im Bereich der Primarkupfer-
erzeugung in Betrieb genommen. Allein durch dieses
Projekt sollen die CO,-Emissionen um 5.000 t im Jahr
nachhaltig reduziert werden (siehe auch S. 40).

» Am Standort Linen wurde zur Optimierung der
Abwasserstrome ein Abwasser-/Brauchwasserkonzept
auf Basis einer Regenwasserriickhaltung erarbei-
tet. Dafur wurde im Fruhjahr 2014 eine Anlage zur
Regenwasserrickhaltung in Betrieb genommen. Das
zuriickgehaltene Wasser wird bereits als Brauchwasser
genutzt. Des Weiteren wird gepriift, welche weiteren
Einsatzmdglichkeiten es gibt, um das Wasser in den
verschiedenen Prozessen am Standort zu nutzen
(siehe auch S. 44).

» Am Standort Hamburg wurde die freiwillige Vereinba-
rung mit der Stadt Hamburg zur weiteren Reduktion
der Emissionen in Zusammenarbeit mit der Behdrde
fur Stadtentwicklung und Umwelt weiter umgesetzt.

» Zur Steigerung der Wasserqualitat wurde am bulgari-
schen Standort Pirdop eine Wasserbehandlungsanlage
errichtet, durch die die Emissionen in Gewdasser weiter
gemindert werden sollen. Der Bau der Anlage begann
im Juli 2013, so dass sie im November 2014 in Betrieb
genommen werden konnte. Mit einer Kapazitat von
250 m3/h und mehreren Auffangbecken mit einem Vo-
lumen von 32.000 m* wird in der Anlage insbesondere
Oberflachenwasser des Standortes behandelt (siehe
auch S.317und S. 42).

» Im Rahmen des Investitionsprojekts , Aurubis Bulgaria
2014 wurde die Erfassung und Reinigung diffuser
Emissionen im Bereich der Schmelzaggregate weiter
verbessert (siehe auch S.31und S. 42).

Wir fuihren konzernweit einen offenen Dialog mit Be-
horden und Birgern und engagieren uns in zahlreichen
Projekten (siehe auch S. 32-33).

In Hamburg sind wir seit dem Jahr 2003 Mitglied der
Umweltpartnerschaft und nehmen an der Partnerschaft
fur Luftgte und schadstoffarme Mobilitat teil, die von
der Freien und Hansestadt Hamburg koordiniert wird.
Ziel dieser Partnerschaft ist die Reduktion der Stickstoff-
dioxidemissionen, die insbesondere durch den Verkehr
verursacht werden. Ideen zu den Themen Mitarbeiter-
mobilitat und effizienter Fuhrpark sollen gemeinsam
entwickelt werden.
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»Wir betrachten den Umweltschutz als gemeinsame Aufgabe und nutzen unser Netzwerk innerhalb
des Aurubis-Konzerns, um weitere Stellschrauben zu identifizieren und Optimierungen fur den Gesamt-
konzern zu generieren.«

Georgi Nikolov, General Secretary, Standort Pirdop; Dr. Giinther Leuprecht, Produktionsleiter Elektrolyse und Chemische Betriebe,
Standort Hamburg; Dr. Andreas Specht, Technical Project Management, Standort Hamburg, Paul Bodekor, Manager Safety & Environment,
Standort Buffalo; Dr. Hanno Hintze, Produktionsleiter Sdurebetriebe, Standort Hamburg; Dr. Christian Plitzko, Leiter Recycling/Edelmetalle,
Standort Hamburg; Christiane Henke, Umweltschutz, z. Zt. freigestelltes Betriebsratsmitglied, Standort Hamburg; Angel Kostov, Leiter
Umweltschutz, Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit, Standort Pirdop; André Weishaupt, Umweltschutz, Standort Hamburg; Filip Lecomte,

Leiter Umweltschutz und Werkssicherheit, Standort Olen (v.l.n.r.)

Daruber hinaus beteiligt sich Aurubis unter anderem im
Rahmen des Hamburger Klimaschutzkonzepts auch in
Zukunft an der freiwilligen Selbstverpflichtung zur dauer-
haften CO,-Reduktion, die fur eine zweite Phase von 2013
bis 2018 zwischen der Hamburger Wirtschaft und dem
Senat vereinbart wurde. Aurubis hat sich damit verpflich-
tet, weitere 12.000 t CO, pro Jahr dauerhaft einzusparen.

Das Streben nach Energieeffizienz, Ressourceneffizienz
und Umweltschutz kann jedoch auch zu Zielkonflikten
fuhren. So ist die Verarbeitung von komplexen Recyc-
lingstoffen zwar sehr ressourceneffizient, aber meist mit
einem hohen Energieverbrauch verbunden. Um unsere
Umweltauswirkungen auf ein Minimum zu reduzieren,
arbeiten wir fortlaufend daran, unsere Umwelt- und Klima-
schutzmalnahmen kontinuierlich weiterzuentwickeln.
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Der beste betriebliche Umweltschutz bringt die groft-
moglichen Erfolge nur durch den Einsatz motivierter
Mitarbeiter. Aus diesem Grund liegen uns das Engage-
ment und die Weiterbildung unserer Mitarbeiter beson-
ders am Herzen. Bei Schulungen und Aktionstagen wie
zur umweltfreundlichen Mitarbeitermobilitat und einem
effizienten Fuhrpark im Mai 2013, dem Energie-Tag

in Hamburg im Juli 2014 oder der Veranstaltung
,Ressourcenschutz und umweltfreundliche Kreislauf-
wirtschaft im Oktober 2014 fiihren wir den Dialog mit
der interessierten Offentlichkeit, bilden gleichzeitig unsere
Kolleginnen und Kollegen kontinuierlich fort und sensi-
bilisieren sie fur einen ganzheitlichen Umweltschutz.
Auch durch Wettbewerbe (z.B. bei Aurubis Bulgaria im
Rahmen des Green Project) und Partnerschaften tragen
die Mitarbeiter aktiv zum Umweltschutz bei.



Herausforderungen im Konzernumweltschutz

Mit der neuen Industrie-Emissionsrichtlinie gelten
neue Malstébe und Standards fur industrielle Anlagen
in Europa. Dadurch wird die Industrie vor erhebliche
Herausforderungen gestellt. Neue Grenzwerte im Luft-
und Wasserbereich werden auf europaischer Ebene
festgelegt und in nationale Gesetzgebung tberfihrt;
sie mussen spatestens vier Jahre nach der Veroffentli-
chung an allen Anlagen sichergestellt sein. Aurubis ist
hier gut vorbereitet, da unsere Anlagen zu den besten
verflgbaren Techniken (BVT/BAT) zahlen. Trotzdem
sind neue Anforderungen in einem auf Wachstum und
Effizienzsteigerung ausgerichteten Konzern eine Her-
ausforderung. Die Harmonisierung von Umweltschutz-
anforderungen auf einem sehr hohen Niveau kann
kostenintensiv sein und erfordert eine strategische
Planung der Umweltinvestitionen.

Aurubis engagiert sich auch in europdischen Projekten.
So beteiligen wir uns beispielsweise zusammen mit dem
europaischen Dachverband Eurometaux und dem Euro-
pean Copper Institute (ECI) an der dreijahrigen Test- und
Entwicklungsphase des UmweltfuRabdrucks (Product
Environmental Footprint - PEF und Organisational En-
vironmental Footprint — OEF) der EU-Kommission. Hier-
zu wurden Lebenszyklusanalysen der Kupfererzeugung
bei Aurubis durchgefthrt. Ziel dieser Kooperation ist es,
die Methodik zur Bestimmung des UmweltfuRabdrucks
zu testen und weiterzuentwickeln. Auf dieser Grundlage
mdchte die EU-Kommission eine einheitliche Beurtei-
lung der Umweltleistung von Produkten und Branchen
ermoglichen und einen Binnenmarkt fur ,umweltfreund-
liche Produkte” und ,umweltfreundliche Organisationen*
entwickeln (siehe auch S. 22).

Die Anforderungen an einen zukunftsféhigen Umwelt-
schutz sind heute wesentlich komplexer geworden.
Zwar bildet die Minderung der Emissionen im Luft- oder
Gewasser- und Bodenbereich weiterhin die Basis. Der

steigende Druck durch den weltweiten Verbrauch
begrenzter Ressourcen und neue Entwicklungen wie die
,Circular Economy* auf europaischer Ebene gewinnen
jedoch zunehmend an Bedeutung. Ressourcen sollen
zukiinftig nicht mehr verbraucht, sondern ohne Quali-
tatsverlust recycelt und wieder genutzt werden.

Aurubis bietet ideale Voraussetzungen, um fur diese
neuen Herausforderungen Losungen zu schaffen. Eine
wesentliche Grundlage fur die umweltfreundliche Pro-
duktion im Aurubis-Konzern sind der effiziente Einsatz
und die Verarbeitung komplexer metallhaltiger Roh-
stoffe. Verfolgt wird hierbei ein Multi-Metal-Ansatz, der
aus moglichst vielen der in den Rohstoffen enthaltenen
Elemente wieder vermarktbare Produkte entstehen Iasst.

Aurubis bezieht heute bereits weltweit Rohstoffe aus
mehr als 50 Landern; bei den Sekundarrohstoffen liegt
der Schwerpunkt dabei in Europa. Eine Vielzahl an Recyc-
lingrohstoffen, beispielsweise Leiterplatten, Kupferrohre
und Elektronikschrott, wird im Rahmen des Multi-
Metal-Recyclings bei Aurubis gekauft und verarbeitet.
Aurubis bietet hierbei auch Losungen fur geschlossene
Kreislauffihrung entlang der Wertschopfungskette
(siehe auch S. 7 und S. 24).

Auch das Thema Ressourceneffizienz wird uns weiterhin
beschaftigen. Um Erfolge in der Ressourceneffizienz
sichtbar zu machen, sollen Indikatoren entwickelt
werden, mit denen eine Steuerung der Verbesserung der
Ressourceneffizienz moglich ist. Hierbei ist es wichtig,
sie so festzulegen, dass die umweltfreundliche Kupfer-
produktion und das Multi-Metal-Recycling in Europa
gestarkt werden.
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Umweltschutz — Daten und Fakten

Abb. 3: Investitionen in UmweltschutzmaRnahmen

in Mio. € bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

Im langjahrigen Durchschnitt wurde circa ein
Drittel der Gesamtinvestitionen fur Umwelt-
schutzmaBnahmen aufgewendet. Seit dem Jahr
2000 betrugen die Umweltschutzinvestitionen im
Bereich der Kupfererzeugung mehr als 500 Mio. €.
Durch die Umsetzung dieser MaRnahmen und den
Betrieb modernster, innovativer Anlagentechno-
logien nimmt Aurubis im Klima- und Umweltschutz
eine Spitzenposition im Bereich der Primar- und
333 83,4 30,7 10,4 1,7 10,0 23,1 384 19,6 27,5 81,5 29,6 27,4516 34,4  Sekundirkupfererzeugung ein.

Heute sind bei weiterhin hohen Investitionen in
den Umweltschutz vergleichsweise geringe Ver-
besserungen zu erzielen, weil bereits ein weltweit
fuhrender Umweltschutzstandard erreicht worden
ist und beispielsweise der Emissionsminderung
technologisch Grenzen gesetzt sind.

2000 2007 2014

Abb. 4: CO,-Emissionen aus Brennstoffen bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

CO,-Emissionen in t/t erzeugten Kupfers

0,32 0,25 0,26 0,25 0,24 0,23 0,21 0,21 0,21 0,20 0,22 0,21 0,21 0,20 0,20

-36% Die spezifischen Emissionen aus Brenn-
stoffen liegen bei der Kupfererzeugung mit
0,20t CO, je t auf einem niedrigen Niveau.
Seit 2000 konnte der produktbezogene
Ausstol sogar um 36 % vermindert werden.

2000 2007 2014

Abb. 5: Erfolgreiche Minderung der Staubemissionen bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

Staubemissionen in g/t erzeugten Kupfers

1291 1350 861 316 211 205 218 209 90 82 80 89 72 52 55

Die spezifischen Staubemissionen fuir den Be-
reich der Primar- und Sekundarkupfererzeugung
konnten gegenuber dem Bezugsjahr 2000 um
96 % vermindert werden.

-96 %

2000 2007 2014
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Abb. 6: Hochster Umweltschutzstandard weltweit

SO, -Emissionen der Kupferhitten in kg SO, /t erzeugten Kupfers — @ Kupferhitten Welt: 174 kg SO, /t Cu
_ @ Kupferhtitten Europa: 42 kg SO, /t Cu

Bei der Kupfererzeugung aus Kupfer-
erzkonzentrat entsteht Schwefeldioxid.
Im internationalen Vergleich nimmt
Aurubis eine Spitzenposition bei

der Verminderung der spezifischen
Schwefeldioxidemissionen ein.

Aurubis Hamburg: 4 kg SO/t Cu
Aurubis Pirdop: 6 kg SO, /t Cu

Quelle: Wood Mackenzie, 2015/zertifizierte Daten

Abb. 7: Trinkwasserverbrauch bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

Trinkwasserverbrauch in m?/t erzeugten Kupfers

4 12 13 09 08 08 08 07 08 08 08 08 08 09 0,8
Wo moglich, wird bei Aurubis Flusswasser einge-

setzt, um die nattrlichen Trinkwasserressourcen
399 zu schonen. Der spezifische Trinkwasserverbrauch

bei der Kupfererzeugung konnte seit 2000 um

39 % verringert werden. Neben der Effizienzstei-

gerung der Anlagen war auch die Nutzung von

Regenwasser daftr verantwortlich.

2000 2007 2014

Abb. 8: Metallemissionen in Gewdsser bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

Metallemissionen in Gewasser in g/t erzeugten Kupfers

Neben der Minderung der Luftemissionen haben wir
auch im Bereich des Gewasserschutzes deutliche
Verbesserungen erreicht: Die Emissionen von
Metallen in Gewasser im Bereich der Kupfererzeu-
gung konnten wir seit dem Jahr 2000 von 7,2 auf

1,3 g pro t erzeugten Kupfers senken. Dies entspricht
einem Ruckgang um rund 83 %. Damit haben wir das

72 52 59 63 52 47 49 56 36 32 46 29 22 18 1.3

e Umweltschutzziel, die Gewasseremissionen bis zum
Jahr 2015 um circa 70 % zu reduzieren, in diesem Be-
richtszeitraum erreicht. Unser Ziel ist es nun, dieses
2000 2014 niedrige Niveau auch in Zukunft zu halten.
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Nachhaltigkeit als Teil der Konzernstrategie

Nachhaltiges Handeln und Wirtschaften gehoren

zu den zentralen Bestandteilen der Unternehmens-
strategie von Aurubis

Verantwortungsvoll zu agieren heilt fir Aurubis, mit der
Umwelt und den begrenzten natrlichen Ressourcen ge-
wissenhaft umzugehen. Es schlielt auch den verantwor-
tungsbewussten Umgang mit Mitarbeitern, Zulieferern,
Kunden und Nachbarn sowie dem Umfeld unserer Werke
und den Kommunen, in denen Aurubis tatig ist, ein.

Neben der Verantwortung als Beitrag zum nachhaltigen
Handeln und Wirtschaften gehoren Wertschatzung,
Leistung, Integritat und Wandlungsfahigkeit zu den funf
Unternehmenswerten PRIMA (Performance, Responsibility,
Integrity, Mutability, Appreciation) des Konzerns. Gesetz-
liche Vorgaben, die Unternehmenswerte PRIMA sowie
interne Richtlinien und Managementsysteme bilden die
Basis fur eine verantwortungsvolle Unternehmensftihrung.

Aurubis achtet die Menschenrechte und setzt sich fur
ihre Wahrung ein. Von elementarer Bedeutung ist fur
uns die Einhaltung der International anerkannten Kern-
arbeitsnormen der Internationalen Arbeitsorganisation
(ILO). Im Dezember 2014 ist Aurubis dem United Nations
Global Compact beigetreten und verpflichtet sich damit,
sich fur die Umsetzung von dessen zehn Prinzipien
einzusetzen.

Nachhaltigkeit als Teil der Unternehmenskultur

Ein Kernthema im Konzern ist die weitere Integration
von Nachhaltigkeit in die Unternehmenskultur. Aurubis
leistet hier bereits sehr viel an allen Standorten im Kon-
zern und Uber alle Geschaftsprozesse hinweg. Mit viel-
faltigen Manahmen tragen wir dazu bei, dass mogliche
Auswirkungen der Geschaftstatigkeit auf die Umwelt,
auf Mitarbeiter und die Gesellschaft von vornherein so
gering wie moglich gehalten werden.

Um sich diesem Nachhaltigkeitsansatz systematischer
widmen zu konnen, hat Aurubis im Geschaftsjahr 2012/13

eine zusammenfassende Nachhaltigkeitsstrategie erarbei-
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Kirsten Ktck:
& »Nachhaltigkeit ist fur uns kein
» Trend, sondern wesentliches

N |
% )¢  Element der Unternehmens-
&_ / Y strategie. Verantwortungsvolle
‘ g | Geschaftspraktiken sind die
Grundlage im operativen Geschéft und bilden
zusammen mit gesundem Wachstum die Basis eines
nachhaltigen wirtschaftlichen Erfolges und einer

gesicherten Zukunft des Unternehmens.«
Sustainability Manager

tet und vorgestellt. Der Strategieansatz beruht auf den
drei Komponenten 6konomische, dkologische und soziale
Nachhaltigkeit, also auf dem klassischen Gleichklang
von Wirtschaft, Umwelt und Mensch. Im Kontext damit
sehen wir die einzelnen Phasen der Wertschopfungs-
kette, also die Bereiche Rohstoffe, Prozesse und Produkte.
In der Nachhaltigkeitsstrategie sind die wesentlichen
Handlungsfelder fir die kommenden Jahre festgelegt.
Basierend darauf wurden Ziele entwickelt und Aktions-
plane erarbeitet.

So wird Aurubis unter anderem weitere Ideen aus dem
Innovationsmanagement generieren und umsetzen,
Emissionen noch weiter verringern, die Wiederverwertung
von komplexen Recyclingmaterialien weiter ausbauen,
die Arbeitssicherheit nochmals erhéhen, sich starker mit
der Verantwortung in der Lieferkette auseinandersetzen
und den Dialog mit Stakeholdern ausbauen.

Zunehmende Fragen und steigende Anforderungen
von verschiedenen Interessengruppen bestatigen uns
in dieser Vorgehensweise. Kunden legen beispielsweise
zunehmend Wert auf moglichst umweltfreundliche Pro-
dukte, auf moderne Produktionsprozesse und auf eine
gesicherte und verantwortungsvolle Rohstoffversorgung.
Die Anspriche an Ressourceneffizienz, umweltfreund-
liche Kreislaufwirtschaft und Recyclinglésungen im
Multi-Metal-Bereich sind steigend.



MENSCH
Die Aurubis Nachhaltigkeitsstrategie

Die zusammenfassende Nachhaltigkeitsstrategie von e
for

Aurubis beruht auf dem Gleichklang von ,Wirtschaft - your Life

Umwelt - Mensch” entlang der einzelnen Phasen der
Aurubis-Wertschopfung ,Rohstoffe — Prozesse — Produkte®.
Acht wesentliche Aktionsfelder wurden identifiziert und
entsprechende Ziele erarbeitet.

Das Sustainability Management koordiniert den Prozess die drei vorher erschienenen am Leitfaden der Global

um die Nachhaltigkeitsstrategie und berichtet an das Reporting Initiative (GRI). Die Orientierung an dem
zustandige Vorstandsmitglied. international anerkannten Berichtsstandard (Version
GRI G 3) tragt dazu bei, die Unternehmensberichter-

Umfassende Nachhaltigkeitsberichterstattung stattung in Bezug auf Nachhaltigkeit transparenter und
Im Jahr 2014 erschien der konzernweite Nachhaltig- vergleichbarer zu machen. Neben relevanten Kennzahlen
keitsbericht von Aurubis zum vierten Mal. Er zeigt die werden Erfolge, Ziele und Herausforderungen dar- und
konzernweiten Leistungen im Bereich der Nachhaltigkeit ~ die Aurubis Nachhaltigkeitsstrategie vorgestellt. Der
bezogen auf die Geschaftsjahre 2011/12 und 2012/13. Nachhaltigkeitsbericht von Aurubis ist verfugbar unter
Der Nachhaltigkeitsbericht orientiert sich ebenso wie www.aurubis.com/de/verantwortung/nachhaltigkeit.

Ziele und MaRnahmen der Aurubis Nachhaltigkeitsstrategie

Aktionsfelder Ziele und Maknahmen' Termin
WIRTSCHAFT

Wirtschaftliche Stabilitét » Erreichen eines Return on Capital Employed (ROCE) von mindestens 15% 2018
Innovation » Steigerung der Effizienz von Kupfer in Anwendungen um 15% 2018

» Durchfiihrung von 15 Projekten mit Original Equipment Manufacturers (OEMs) 2018
mit neuen Anwendungen von Kupfer

» Generieren und Umsetzen von 18 umsetzungsreifen Ideen aus 2018
dem Innovationsmanagement

UMWELT
Ressourceneffizienz » Erhohung der Menge an verarbeiteten komplexen Recyclingmaterialien 2018
und Recycling (z.B. Elektronikschrott) um 20 %
» Auditierung und Zertifizierung von Aurubis nach dem WEEE End 2016
Processor Standard (WEEE von englisch Waste Electrical and Electronic
Equipment, deutsch Elektro- und Elektronik-Altgerate)
» Einfuhrung eines geschlossenen Kreislaufsystems mit mindestens funf Kunden 2018
Energie » Reduktion der CO,-Emissionen um 100.000 t CO, durch Energieeffizienzprojekte 2018
und interne Stromproduktion
Wasser und Luft? » Reduktion von Metallemissionen in Wasser um 10 % 2018
» Reduktion von Staubemissionen in Luft um 10 % 2018
» Verringerung der SO -Emissionen bei der Primérkupfererzeugung um tber 80% 2015
im Vergleich zum Jahr 2000
MENSCH
Arbeitssicherheit und » Reduktion von Arbeitsunfallen mit Zeitausfall (LTIFR) auf 4,3 2018
Gesundheitsschutz » Einfihrung von MaRnahmen zur Flexibilisierung der Arbeitszeit im Hinblick auf 2018
eine lebensphasenorientierte Gestaltung
Aus- und Weiterbildung » Ergreifen von Manahmen, um das Interesse von Madchen und Frauen fiir 2018
technische Ausbildungen und Berufe zu erhthen
Verantwortung in der Lieferkette » Entwicklung und Ausbau eines systematischen Lieferantenscreenings 2016

' Es gilt das Basisgeschaftsjahr 2012/13, sofern nicht anders gekennzeichnet.  ?Basisjahr: 2012
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Fnergieefhzienz und Energiemanagement

Fiihrend bei der Energieeffizienz

Der effiziente Einsatz von Energie liegt fur Aurubis nicht
nur in der 6kologischen, sondern gleichfalls ©konomi-
schen Verantwortung. Alle Standorte sind bestrebt,
Energie so sparsam wie moglich einzusetzen. Im interna-
tionalen Vergleich nimmt Aurubis bei der Energieeffizi-
enz eine fuhrende Position ein.

Abb. 9: Energieeffizienz in der Kupferindustrie

in GJ/t Kathode in 2010
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Quelle: Brook Hunt, a Wood Mackenzie Company Copper Refinery Cost
Service - Summary and Analysis - Februar 2012

Aurubis steht als energieintensives Unternehmen vor der
Herausforderung, sicherzustellen, dass die benétigte Ener-
gie jederzeit verlasslich, entsprechend den standortspezifi-
schen Anforderungen und zu wettbewerbsfahigen Preisen
zur Verfugung steht. Da Kupfer ein Borsenpreisprodukt
ist, kdnnen lokale Zusatzkosten nicht an den Kunden
weitergegeben werden. Um den Energieverbrauch optimal
zu steuern und Optimierungspotenzial zu identifizieren,
wurden umfassende Energiemanagementsysteme an den
Standorten aufgebaut, die - sofern sinnvoll - sukzessive
nach der international anerkannten Norm ISO 50001 zer-
tifiziert werden. Die Abteilung Energy Affairs koordiniert
alle energierelevanten Aktivitaten im Konzern.

Im Jahr 2012/13 betrug der wesentliche Energieeinsatz
im Konzern etwa 3,517 TWh; im Jahr 2013/14 blieb er
mit 3,651 TWh etwa auf gleichem Niveau. Im Bereich
der Kupfererzeugung konnte Aurubis den spezifischen
Energieeinsatz seit 2000 um 16 % senken und liegt auch
im Berichtszeitraum mit 1,9 MWh je t erzeugten Kupfers
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auf einem sehr guten Niveau (siehe Abb.10). Haupt-
energietrager sind elektrischer Strom und Erdgas. Im
Berichtszeitraum wurden im gesamten Aurubis-Konzern
EinzelmaRnahmen zur Energieeinsparung umgesetzt.
Die Standorte arbeiten beispielsweise daran, anfallende
Abwarme zu nutzen. So kdnnen die Heiz- und die Prozess-
dampfversorgung der Standorte Pirdop, Lnen und
Hamburg groftenteils aus Abwarme gedeckt werden.

Aurubis Gbernimmt Verantwortung fur den Klimaschutz
und ist an allen Standorten bestrebt, den Ausstof3 von
klimaschadigenden Treibhausgasen so gering wie mog-
lich zu halten. Hauptquelle der CO,-Emissionen ist der
Energieverbrauch. Als Ergebnis der kontinuierlichen Opti-
mierung des Energieeinsatzes konnte der Ausstol von
CO,-Emissionen weiter vermindert werden. Die wesent-
lichen indirekten sowie die direkten CO,-Emissionen der
emissionshandelspflichtigen Anlagen betrugen im Jahr
2014 etwa 1,9 Mio. t CO,. Die spezifischen Emissionen
aus Brennstoffen liegen bei der Kupfererzeugung mit
0,20t CO, je t auf einem niedrigen Niveau. Seit 2000
konnte der produktbezogene Ausstol3 sogar um 36 %
(siehe Abb.4, S.16) vermindert werden.

Umweltschutz und Energieeffizienz

Fur Aurubis ist es eine groRe Herausforderung, dass die
stetigen Bemuhungen im Hinblick auf Effizienzsteigerun-
gen mehr und mehr an die Grenzen des technisch Mach-
baren stoRen. Ein gewichtiger Teil des Stromverbrauchs
fallt bei Aurubis schon jetzt fur den Umweltschutz an.

Der zunehmende Einsatz von komplexen Recyclingroh-
stoffen mit vergleichsweise geringem Kupfergehalt
erfordert einen hoheren Energiebedarf bezogen auf das
produzierte Kupfer, wobei aber neben diesem Metall
noch weitere Materialien ausgebracht werden. Wenn
man den Gesamteintrag von Recyclingrohstoffen bei der
Kalkulation berticksichtigt, sinkt der Primarenergiebedarf
hingegen stetig. Deshalb wird weiterhin daran gearbeitet,
Umweltschutz und Ressourcen- bzw. Energieeffizienz
optimal in Einklang zu bringen.



EU-Energieeffizienzziel 2030

Die EU-Kommission hat sich im Oktober 2014 auf ein
Energieeffizienzziel in Hohe von 27 % fur 2030 geeinigt.
Das heif3t, der Primarenergieverbrauch soll bis zum Jahr
2030 im Vergleich zu 2005 um 27 % reduziert werden.
Das Ziel ist weder auf EU-Ebene noch auf nationaler
Ebene verbindlich. Gleichzeitig soll der Ausstof von
Treibhausgasen um 40 % gesenkt und der Anteil erneu-
erbarer Energien auf 27 % erhoht werden.

Das zentrale Instrument im Kampf gegen den Klima-
wandel ist der Emissionshandel. Mit ihm sollen Unter-
nehmen dazu animiert werden, in saubere Technologien
zu investieren. So hat die EU-Kommission beschlossen,
die CO,-Zertifikate ab 2021 jéhrlich um 2,2 % anstatt

der bisherigen 1,74 % zu kirzen. Diese regulatorischen
Entwicklungen haben weitreichende Auswirkungen auf
die Industrie. In der Grundstoffindustrie beinhalten die
Arbeitsprozesse immer eine physikalisch definierte Menge
nicht minderbarer, prozessbedingter Rohstoff- bzw.
Energieemissionen. Eine kunstliche Verknappung und
Senkung der zugeteilten Zertifikate hatte eine Erhthung
der Preise und damit wirtschaftliche Belastungen und
Auswirkungen auf die Wettbewerbsféahigkeit zur Folge.

Hinzu kommt, dass sich Effizienzsteigerungen der Ver-
gangenheit nicht automatisch auf vergleichbare Moglich-
keiten in der Zukunft tbertragen lassen. Denn je mehr
MaRnahmen im Bereich der Energieeffizienz bereits geta-

tigt wurden, desto schwieriger wird es, den Energiebedarf
weiter zu optimieren. Aufgrund der Tatsache, dass Aurubis
schon heute eine Spitzenposition im Klima- und Umwelt-
schutz belegt und der Emissionsminderung technologisch
Grenzen gesetzt sind, lassen sich heute bei gleichbleibend
hohen Investitionen vergleichsweise geringe Verbesserun-
gen erzielen. Auch verhdlt sich die derzeit viel diskutierte
Flexibilisierung der Stromabnahme gegenlaufig zum ener-
gieeffizienten Betrieb von Produktionsanlagen.

Physikalische Gesetze und wirtschaftliche Voraussetzun-
gen mussen miteinander im Einklang stehen. Investiti-
onen in Energieeffizienz mussen sich nicht nur an ihrer
Amortisationszeit messen lassen, sondern in einem unsi-
cheren Umfeld tberhaupt durchgesetzt werden. Gerade
bei Investitionen, die eine Ricklaufzeit von mehr als zwei
oder drei Jahren beanspruchen, hat das politische und
regulatorische Umfeld einen sehr hohen Einfluss auf die
Investitionsneigung.

Letztlich besteht die Gefahr, dass energieintensive Unter-
nehmen ihre Produktion auRerhalb von Europa ansiedeln.
Dadurch wirden nicht nur ein Teil der europaischen Wert-
schopfungskette und damit verbundene Investitionen ver-
loren gehen. Zudem wiirden immer mehr energieintensive
Grundstoffprodukte (wie Kupfer) aukerhalb eines Emis-
sionshandelssystems produziert — haufig verbunden mit
hoheren CO,-Emissionen - und gegebenenfalls nur zur
Weiterverarbeitung nach Europa importiert.

Abb. 10: Spezifischer Energieverbrauch bei der Kupfererzeugung im Aurubis-Konzern

in MWh/t erzeugten Kupfers
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Der UmweltfulSabdruck far
Produkte und Organisationen

Organisational Environmental Footprint (OEF) und
Product Environmental Footprint (PEF)

Die EU-Kommission mochte einen Binnenmarkt fur griine
Produkte schaffen und umweltfreundliche Organisationen
stitzen. Was macht ein ,umweltfreundliches Produkt"
oder eine ,umweltfreundliche Organisation” aus und wie
kann man dies messen? Diese Fragen werden in soge-
nannten Lebenszyklusanalysen oder Okobilanzen beleuch-
tet. Dafur gibt es derzeit jedoch eine Fille an Methoden
und Herangehensweisen, die einen Vergleich oft schwie-
rig machen. Mit der Entwicklung des UmweltfulRabdrucks
zielt die EU-Kommission darauf ab, eine europaweit
einheitliche Methodik zu schaffen, um die Umweltleis-
tung von Produkten oder Organisationen zu ermitteln, zu
bewerten und Vergleiche zu ermoglichen.

Im Jahr 2013 wurde die Methodik vorgestellt. Hierbei

gibt es zwei Bereiche, die unterschiedliche Herangehens-
weisen benétigen: den UmweltfuRabdruck fur Produkte
(Product Environmental Footprint, PEF) und den Umwelt-
fuabdruck fur Organisationen (Organisational Environ-
mental Footprint, OEF). Fir eine aussagekraftige Bewer-
tung sind dabei weitergehende Regeln notwendig, die die
Besonderheiten unterschiedlicher Arten von Produkten
oder Organisationen berticksichtigen. Bei Produkten wer-
den Produktkategorien unterschieden (Product Environ-
mental Footprint Category Rules, PEFCR), bei Organisa-
tionen werden Branchen unterschieden (Organisational
Environmental Footprint Sector Rules, OEFSR). Diese
Kategorie- bzw. Branchenregeln sollen es ermdglichen,
den Schwerpunkt auf die relevanten Wirkungsindikatoren
und Prozesse einer Produktgruppe oder eines bestimm-
ten Sektors zu legen. Dadurch sollen die Ergebnisse von
Bewertungen untereinander vergleichbar werden.

Die EU-Kommission hat mit einer dreijahrigen Pilot- oder
Testphase begonnen und zur Beteiligung von Interes-
senten im Rahmen von Pilotprojekten aufgerufen. Darin
sollen die vorgestellte Methodik getestet und gleich-
zeitig die Regeln fur die Produktkategorien bzw. fur die
Branchen der Pilotprojekte entwickelt werden.

22 Aurubis - Umweltreport 2015

Auch wenn wir schon jetzt nach héchsten
Umweltstandards produzieren, wollen wir
uns kontinuierlich weiter verbessern: mit
gesteigerter Effizienz und verminderten
Emissionen. Wie ressourcenschonend
Aurubis arbeitet, mochten wir auch mess-

bar machen; daher engagieren wir uns fur
das Projekt UmweltfulRabdruck.

Aurubis engagiert sich gleich in beiden Bereichen. An
der OEF-Pilotphase beteiligt sich Aurubis im Projekt
,Kupferproduktion“, das vom Forschungszentrum der
EU-Kommission (Joint Research Centre, JRC) koordiniert
wird. Fur die PEF-Pilotphase hat Aurubis mit weiteren
Unternehmen und Verbanden der Nichteisenmetall- und
der Stahlindustrie das Pilotprojekt ,Metallbleche fur ver-
schiedene Anwendungen” ins Leben gerufen. In beiden
Projekten wird zundchst versuchsweise ein Umwelt-
fuRabdruck anhand vorhandener Daten ermittelt. Die
dabei gewonnenen Ergebnisse und Erfahrungen werden
genutzt, um die relevanten Indikatoren (z.B. Einfluss

auf den Klimawandel oder Ozonabbau) zu ermitteln

und Regeln fur die Produktkategorie bzw. die Branche
zu entwerfen. Im néchsten Schritt werden diese Regeln
wiederum mit Daten von einzelnen Unternehmen der je-
weiligen Branchen getestet. Aurubis engagiert sich auch
in dieser Phase und hat sich bereit erklart, eigene Daten
fur diese Studien zur Verfugung zu stellen. Die Erfahrun-
gen aus der gesamten Testphase sollen schlieRlich dabei
helfen, die Methodik dahingehend anzupassen, dass sie
aussagekraftige Ergebnisse liefert.



Abb. 11: Ein wertvoller Kreislauf

Kein Metall, abgesehen
von Silber, hat eine hohere
Leitfahigkeit fur Elektrizitat
oder Warme als Kupfer.
Deshalb spielt Kupfer eine
Schlusselrolle bei der Um-
strukturierung in Richtung

nachhaltige Energieerzeu-

gung sowie bei der Effizienz-

steigerung von Produkten

und Anwendungen.

Kupfer als

effizienzsteigernder Werkstoff
9y Sammeln, Trennen

ortieren, Aufbereiten

End-of-life-Produkte

Urban mining

Kupfererzeugung

Aurubis arbeitet mit innovativen und energieeffizienten Anlagentechniken im
Umweltschutz, die auch weltweit neue MaRstébe setzen. Die Auswirkungen auf die
Ressourcen Wasser, Luft und Boden werden unter Verwendung bester verfugbarer
Techniken mit hohen Umweltschutzstandards méglichst gering gehalten.

Aurubis verarbeitet eine
Vielzahl unterschiedlicher
Recyclingrohstoffe und
verfugt im Rahmen des
Multi-Metal-Recyclings tber
umweltfreundliche und
effiziente Verwertungsmog-

lichkeiten.
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Recycling und Ressourcenefhzienz

Nichteisenmetalle wie Kupfer werden nicht verbraucht,
sondern gebraucht. Sie durchlaufen den Wertstoffkreis-
lauf und sind daftr pradestiniert, die Anforderungen

an Nachhaltigkeit und Ressourceneffizienz zu erfullen.
Aurubis setzt bereits einen groRen Anteil an Recycling-
materialien ein und hat sich zum Ziel gesetzt, die Menge
an komplexen Recyclingmaterialien von 2013 bis 2018
um 20 % zu erhdhen.

Kupfer ist ein Metall, das beliebig haufig ohne Qualitats-
verluste recycelbar ist. Das heift, auch aus Recycling-
materialien kann immer wieder Kupfer mit hochster
Reinheit erzeugt werden.

Die zunehmende Verkirzung von Produktlaufzeiten,
beispielsweise bei Elektro- und Elektronikgeraten, und
Lebenszyklen fuhrt zu einer stetig wachsenden Menge
an Recyclingrohstoffen. Neue Technologien und Pro-
duktanforderungen fuihren zu einem immer kleinteilige-
ren Einsatz von verwertbaren Rohstoffen in Produkten.
Selbst kleinste Anteile an Kupfer und Edelmetallen,
beispielsweise aus Elektronikschrott, konnen bei Aurubis
nahezu vollstandig recycelt werden.

Urban Mining - Stéddte als oberirdische Rohstoffminen
Dicht besiedelte Stadte bergen wahre Schétze. Wéhrend
bestimmte Abfalle und Schrott schon seit langer Zeit

zu neuem Metall verarbeitet werden, eréffnen neue
Recyclingprozesse, der technische Fortschritt und opti-
mierte Ruckgewinnungsmethoden die Rickfuhrung von
vorhandenen Rohstoffen in die Produktionsprozesse.
Dieses ErschlieRen von frei werdenden Ressourcen

und die Nutzung von Abfall- und Reststoffstromen
beschreibt das Modell des Urban Mining. Ein Teil der
weltweit vorhandenen Kupfervorkommen lagert bereits
in Stadten, beispielsweise in der Bausubstanz oder in
Altgeréten. Zusatzlich zum Abbau aus primaren Quellen
kénnen Kupfer, andere Metalle und viele weitere Stoffe
beim Abbruch von Immobilien zurtickgewonnen werden.
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Dies entspricht unserer Kernkompetenz und unseren
Verarbeitungsmaoglichkeiten im Metallrecycling. Aurubis
erhoht das Angebot an Recyclingmaterial, indem mit
dem Multi-Metal-Recycling (auch schwer zugéangliche)
Ressourcen wieder in den Wertstoffkreislauf zurtickge-
fuhrt werden. Es darf dabei aber nicht vergessen werden,
dass Recycling allein nicht ausreicht, den steigenden
Kupferbedarf zu decken. Die Erzeugung aus primaren
Rohstoffen wird auch in Zukunft notig sein. Aus prima-
rem Kupfer wird beim ersten Recyceln recyceltes Kupfer.

Recycling bei Aurubis

Fur Aurubis ist die schonende Nutzung von Ressourcen
selbstverstandlich. So werden Metalle, die in den Prozess-
rickstanden der Nichteisenmetallindustrie, in Abfallen
oder nicht mehr benétigten Produkten enthalten sind,
bei Aurubis mithilfe modernster Technologien wieder zu
hochwertigen Materialien.

Im Recyclingzentrum des Konzerns im westfalischen
Linen setzen wir eine umfassende Palette von kom-
plexen Recyclingmaterialien unterschiedlicher Qualitat
und Beschaffenheit, z. B. metallhaltige Industriereststoffe,
kupferhaltige Schreddermaterialien sowie Elektro- und
Elektronikschrotte, ein. Aus den unterschiedlichen
Recyclingrohstoffen entsteht am Ende der Verarbeitungs-
prozesse in der Elektrolyse wieder ein Kathodenkupfer,
das sich qualitativ nicht von Kupfer aus primaren Rohstof-
fen unterscheidet und das an der Borse gehandelt wird.

Recycling erfolgt bei Aurubis je nach Zusammensetzung
der Rohstoffe tiber unterschiedliche Verfahrenswege.
Dies ermoglicht materialspezifisch eine wettbewerbs-
fahige und umweltschonende Verarbeitung einer
besonders groRen Bandbreite von Materialien. Neben
Kupfer werden unter anderem Edelmetalle, Nickel, Zinn,
Blei und Zink als Begleitprodukte gewonnen. Der Einsatz
immer komplexerer Rohstoffe, eine stetige Steigerung
der ausgebrachten Menge an Metall, gerade auch der



Stefan-Georg Fuchs:

»Mit unserem Ziel, uns bis 2016 nach dem WEEE End
Processor Standard auditieren und zertifizieren zu
lassen, leisten wir einen entscheidenden Beitrag zur
Verbesserung der Kreislaufwirtschaft. Mit international
geordneten Verwertungs- und Entsorgungsprozes-

sen und der Bekampfung von illegaler Schrottausfuhr
konnen wir den Anteil an Sekundarrohstoffen weiter
steigern und so priméare Ressourcen einsparen.«

Executive Director Complex Materials, Business Unit Recycling/Edelmetalle

Dr. Thomas Blnger:

»Um unser gestecktes Ziel zu erreichen, die Menge an
verarbeiteten komplexen Recyclingmaterialien bis zum
Jahr 2018 deutlich zu erhdhen, bauen wir die Verarbei-
tungskapazitaten kontinuierlich aus und investieren in
modernste Anlagen fur das Multi-Metal-Recycling. Da-
mit unterstreichen wir unsere Fiihrungsrolle im Kupfer-
recycling und leisten gleichzeitig einen weiteren Beitrag
zum sorgsamen Umgang mit natirlichen Ressourcen.«

Generalbevollméchtigter Primarkupfer

Begleitmetalle, und ein flexibler Rohstoffeinsatz - dasiist ~ Metallrickgewinnung und das Erarbeiten von Behand-
die Strategie des Multi-Metal-Recyclings bei Aurubis und  lungsstandards fur kupfer- und edelmetallhaltige Sekun-

verbindet Ressourcen- und Energieeffizienz. darrohstoffe sind nur einige Aspekte von WEEE.
Beim WEEE-Recycling bleiben die enthaltenen Ein freiwilliger Standard zur Behandlung bzw. zur Verar-
Metallressourcen im Materialkreislauf - und beitung von edelmetallhaltigen WEEE-Fraktionen wie z.B.
Gewinner ist die Umwelt Leiterplatten ist unter dem Dach der EERA (European
Ziel der EU-Richtlinie 2002/96/EG fur Elektro- und Electronics Recyclers Association) und von Eurometaux
Elektronik-Altgerate, der ,Waste Electrical and Electronic  erarbeitet worden und wurde im September 2014 von
Equipment Directive* (kurz WEEE Directive), ist es, der Aurubis und drei weiteren Unternehmen unterzeichnet.
zunehmenden Menge an Elektronikschrott aus nicht Dieser Prozess wurde seitens der Industrie maRgeblich
mehr benutzten Elektro- und Elektronikgeraten verant- vorangetrieben. Aurubis wird eines der Unternehmen sein,
wortungsvoll zu begegnen. die diesen technischen Standard ratifizieren werden und
sich verpflichten, alle Vorgaben an ihren E-Schrott verar-
Der Verbleib von E-Schrotten im Materialkreislauf, indem beitenden Standorten umzusetzen und dies durch einen
z. B. die illegale Altgerateausfuhr bekampft wird, die unabhangigen Gutachter auditieren zu lassen.

Unterstiitzung von Forschungsvorhaben im Bereich der
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FUr die Umwelt:

enge Zusammenarbeit mit Politik, Behoérden und Verbdnden

REACH erfordert weiterhin viel Engagement

bei Aurubis

Die europaische REACH-Verordnung, die seit 2007 in
Kraft ist, hat einen neuen Rahmen fur das Chemikalien-
management geschaffen. REACH steht fur ,Registration,
Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals®,
also fur die Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrankung von Chemikalien. Ziel der Verordnung
ist es, Informationen zu allen in der EU auf dem Markt
befindlichen Stoffen zu erhalten, sie zu bewerten und
durch geeignete MaRnahmen Mensch und Umwelt zu
schitzen. Dies geschieht zunachst durch die Hersteller
und Importeure der Stoffe, die Daten zusammenstellen
und gegebenenfalls Untersuchungen durchfthren, die
Ergebnisse bewerten und den Behorden in Form von
Registrierungsdossiers zuganglich machen. Aurubis hat
sich schon friih in zahlreichen Konsortien auf europa-
ischer Ebene gemeinsam mit anderen Unternehmen
organisiert. Dadurch konnte sichergestellt werden, dass
die Registrierungsdossiers wissenschaftlich fundiert
und gleichzeitig kosteneffizient entwickelt wurden - ein
Ansatz, der sich wirklich bewahrt hat.

Bei Aurubis wird die konzernweite Erfullung der Anfor-
derungen durch REACH zentral in Hamburg koordiniert.
Zusatzlich haben wir an den einzelnen Standorten
Kontaktpersonen, die fur die Umsetzung vor Ort verant-
wortlich sind. Das ist in einem expandierenden Konzern
von groler Bedeutung, um die Einhaltung aller Anfor-
derungen sicherzustellen. Der GroRteil der von Aurubis
hergestellten und importierten Stoffe wurde bereits in
den Jahren 2010 und 2013 fristgemal3 und erfolgreich
registriert. Wir prifen nun regelmaRig die relevanten
Stoffstréme an den Standorten und bereiten gegebenen-
falls zusatzlich notwendig gewordene Registrierungen
vor. Die bestehenden Registrierungsdossiers werden
regelmaRig aktualisiert, um sie den aktuellen Anforde-
rungen und bewdhrten Herangehensweisen anzupassen
und um neue Ergebnisse zu berlcksichtigen.
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Jan Drzymalla:

»Durch die bisherigen Registrierungen wurden
umfangreiche neue Erkenntnisse Uber die Wirkung
von Stoffen auf die menschliche Gesundheit und
die Umwelt gewonnen, es sind aber auch viele neue
Fragestellungen aufgekommen. Wir fihren einen in-
tensiven und konstruktiven Austausch mit Behorden
wie der Europaischen Chemikalienagentur ECHA,
Verbanden und nachgeschalteten Anwendern, um
Erfahrungen und bewahrte Herangehensweisen zu
teilen und neue Herangehensweisen flr die Heraus-
forderungen zu entwickeln.«

Umweltkoordinator Konzern, Hamburg

Eine weitere wesentliche Aufgabe ist die Beratung

zu Sicherheitsdatenblattern im Aurubis-Konzern. Die
CLP-Verordnung zur Einstufung und Kennzeichnung von
Stoffen hat ein neues Einstufungssystem eingefhrt,
und aufgrund neuer Erkenntnisse ergeben sich dartiber
hinaus fortlaufend Anderungen an der Einstufung von
Stoffen. Dies hat sich durch die im Rahmen von REACH
gewonnenen Informationen stark beschleunigt. Die
Sicherheitsdatenblatter missen dementsprechend stetig
aktualisiert und teilweise um umfangreiche Expositions-
szenarien erganzt werden.



Dr. Jorn Mihlenfeld:

»Wahrend anfangs bei REACH der Schwerpunkt auf
den Registrierungen lag, riicken nun die potenziellen
Risiken immer starker in den Fokus der EU-Behdrden.
Aufgrund der vielfach vorhandenen Risikobewertun-
gen geraten hierbei Metalle sehr schnell ins Blickfeld
der Regulatoren und werden haufig fur weitergehende
Regelungen wie Beschrankungen und Zulassungsver-
fahren priorisiert. Dabei gibt es fur Metalle bereits
umfassende Regelungen, um den Schutz von Gesund-
heit und Umwelt sicherzustellen. Aurubis setzt sich
gemeinsam mit Verbanden daftr ein, dass der Fokus
starker auf tatsachlich bestehende Risiken gelegt wird.
Damit neue Regelungen zu wirklichen Verbesserungen
im Gesundheits- und Umweltschutz beitragen.«

Umweltmanager Konzern, Hamburg

Neue EU-Regelungen bestimmen die zukiinftigen
Umweltanforderungen im Aurubis-Konzern

Ein Beispiel ist die Richtlinie 2010/75/EU Uber Industrie-

emissionen vom 24. November 2010, die die Grundlage
fur die Genehmigung besonders umweltrelevanter
Industrieanlagen in Europa bildet. Mit dieser Richtlinie
wird das Leitbild der nachhaltigen Produktion weiter-
entwickelt. Ziel ist es, ein hohes Schutzniveau fur die
Umwelt insgesamt zu erreichen.

Zur Festlegung der besten verftigbaren Techniken
(BVT) und neuer Umweltstandards hat die Europaische

Kommission einen Informationsaustausch zwischen
den EU-Mitgliedstaaten, der betroffenen Industrie und
Umweltverbanden organisiert (Sevilla-Prozess). Fur die
Nichteisenmetallindustrie ist das BVT-Merkblatt kurz
vor der Verabschiedung. Die in den Schlussfolgerungen
beschriebenen Emissionswerte sind gemaf3 der Industrie-
Emissionsrichtlinie nach vier Jahren einzuhalten. Unter-
nehmen mussen daher prifen, ob die neuen Emissions-
werte im Luft- und Wasserbereich von den bestehenden
Anlagen zukUlnftig eingehalten werden konnen, um
gegebenenfalls MalRnahmen zur weiteren Emissions-
minderung planen zu konnen. Die BVT-Merkblatter
enthalten detaillierte Angaben zu den eingesetzten
Techniken, ihren Einsatzbedingungen und den damit
erreichbaren Emissionswerten. Das macht sie sehr
komplex. Aurubis hat diesen Prozess aktiv mitgestaltet;
Experten des gesamten Konzerns aus Verwaltung und
Betrieben haben intensiv daran mitgearbeitet und ihr
Fachwissen eingebracht.

Daniela Cholakova:

»Neue Anforderungen, Gesetze und Rahmenbedin-
gungen werden heute oft auf europdischer Ebene
festgelegt. Ein groRer Teil davon betrifft den Um-
weltschutz. Als Mitarbeiterin des Konzernumwelt-
schutzes arbeite ich in Brissel und bringe dort die
Erfahrungen von Aurubis in die Prozesse ein, wenn
neue Regelungen entwickelt werden.«

Umweltmanagerin Konzern, Briissel
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Meilensteine im Umweltschutz
am Standort Pirdop (1997-2014)

1997-2004

Umweltsanierungsprogramm

Das Huttenwerk ,Georgi Damyanov* wurde von 1958 bis 1997 als staatseigenes Unternehmen betrieben. Wegen unzu-
langlicher Investitionen in den Umweltschutz seitens des bulgarischen Staats kam es in dieser Zeit in der Region zu
erheblichen Auswirkungen auf die Umwelt. 1997 wurde das Unternehmen privatisiert und seitdem von der belgischen
Union Miniere Group gefthrt. Der Vertrag zur Privatisierung beinhaltete unter anderem ein Sanierungsprogramm

im Umfang von 25 Mio. US$. Im Rahmen dieses Programms wurden stillgelegte Anlagen abgerissen, der Bauschutt
fachgerecht entsorgt und Deponieflachen (der Schlammteich, auch bekannt als ,Blaue Lagune®, die Fayalithalde, die
Schlackedeponie) sowie kontaminiertes Erdreich saniert.
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2005
Er6ffnung der Abwasserbehandlungsanlage

Eine neue Abwasserbehandlungsanlage nimmt im
Mai 2005 ihren Betrieb auf. Die von einer kana-
dischen Firma speziell fur die Aufbereitung von
industriellen Abwassern entworfene Anlage bereitet
das Abwasser in drei Stufen auf und garantiert so
die Einhaltung der Wasseremissionsgrenzwerte.

2004 - sﬁf‘“M -
Belgischer Umweltschutzpreis \ ; /,s ")'%;
Die erfolgreiche Vollendung des E o

Umweltsanierungsprogramms in
Pirdop wird mit dem belgischen
Umweltschutzpreis 2003/2004 in
der Kategorie ,Internationale Zusammenarbeit fir nach-
haltige Entwicklung" ausgezeichnet.

2004

Bau der zweiten Schlammdeponie

Auch die zweite Deponie, die speziell fur das in der
Abwasserbehandlungsanlage anfallende Calciumarsenat
gebaut wurde, erfullt samtliche Umweltanforderungen
und hochste Sicherheitsstandards zum Schutz von Boden
und Grundwasser.

2005

Umsetzung der IVU-Richtlinie

Im Juni 2005 wird die erste Genehmigung der gesamten
Anlagen gemal3 der europdischen IVU-Richtlinie (engl.

IPPC) im Rahmen des Beitritts Bulgariens zur EU erlangt.

Die Richtlinie behandelt die integrierte Vermeidung und
Verminderung der Umweltverschmutzung bei bestimm-
ten industriellen Tatigkeiten.

2002
Bau einer Fayalitdeponie

Fur die Lagerung von Fayalit, das beim Flotationspro-
zess anfallt, wird eine Deponie gebaut, die samtliche
Anforderungen an den Umweltschutz vollstandig
erftllt. Die Erweiterung der Deponie wird 2008 fertig-
gestellt. Ein weiterer Abschnitt befindet sich in der
Bauphase und soll in der ersten Halfte des Jahres 2015
fertiggestellt werden.

2005

Aufriistung der Schwefelsdureanlage

Die SO,-reichen Gase, die wahrend der Verhuttung des
Kupferkonzentrats im Schwebeschmelzofen und an den
Konvertern entstehen, werden in der Schwefelsdureanla-
ge gereinigt, getrocknet und in Schwefelsdure tberfthrt.
Die Anlage besteht aus zwei gleichen Teilanlagen, die
vollautomatisch konzentrierte Schwefelsaure produzie-
ren. Sie wird sowohl intern weiterverwendet als auch
verkauft und externer Nutzung zugefuhrt.

2006 -
Zertifizierung des Umwelt-
managementsystems nach
ISO 14001

Im Mdrz 2006 wird das Umwelt-
managementsystem des Werks
Pirdop durch einen externen
Auditor erstmals erfolgreich
nach dem Standard 1SO 14001
zertifiziert.
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28. Oktober 2008

Er6ffnung der neuen Elektrolyse

Die neue Elektrolyse lduft mit vollautomatischen
Anlagen und entspricht gemaR ISA 2000 (Australien)
dem neuesten Stand der Technik. Der Prozessablauf
wird durch ein automatisches Managementsystem
kontrolliert und geregelt. Die Gesamtkosten fur den
Bau der Elektrolyse beliefen sich auf 82 Mio. € und
stellen somit die groRte industrielle Investition in
Bulgarien dieser Zeit dar.

2008

Bau der dritten Schlammdeponie

Die dritte Deponie fur Calciumarsenat wird errichtet und
in Betrieb genommen. Auch hier werden die hochsten
Sicherheitsstandards zum Schutz von Boden sowie
Oberflachen- und Grundwasser gewahrleistet.

7. Oktober 2010

Wiedererdffnung der erneuerten Flotationsanlage
fiir Schlacke

Durch die Erweiterung der Flotationsanlage fur Schlacke
kénnen jahrlich 800.000 t Kupferkonzentrat im Werk
verarbeitet werden. Somit wurde die Kapazitat um 30 %
gesteigert. In der Anlage wird die beste verfigbare
Technik eingesetzt. So werden eine neue Autogenmihle
(7.8 m lang und 6,5 m breit) und drei weitere Flotations-
zellen (mit je 70 m® Fassungsvermaogen) in einem
vollautomatischen Prozessablauf betrieben. Neben der
Erhohung der Schlackenverarbeitungskapazitat wurde
auch die Ausbringungsrate fur Kupfer gesteigert, was die
Ressourceneffizienz des Standorts weiter verbessert.
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| nigten Abgase werden durch die 325 m hohe Esse emittiert.

2008
| Bau eines sekunddren Abgasreinigungssystems

Das sekundare Abgasreinigungssystem stellt die beste ver-

- fugbare Technik (BVT) zur Emissionskontrolle von Abgasen

bei Kupferhutten dar. Durch den Betrieb der Anlage werden
die Feinstaub- und die Schwefeldioxidemissionen in die
Atmosphére erheblich verringert. Die Anlage wurde von der

. kanadischen Firma WorleyParsons HG Engineering und der

deutschen Lurgi Bischoff GmbH konzipiert. Sie besteht aus
einem Nassabscheider, einem Trockenabscheidungssystem
und einem durchgéngig betriebenen Gewebefilter. Die gerei-

2012 - fortlaufendes Projekt

Nutzung von Abfallstoffen und Einfiihrung eines
neuen Produkts in das Portfolio

Ende 2012 werden Zuschusse von der EU an Aurubis
Bulgaria fur ein Projekt zum Recycling von Abfallstoffen
und zur Einfihrung eines neuen Produkts in das Port-
folio genehmigt. Das Projekt wird von der EU aus dem
Fonds fur regionale Entwicklung im Rahmen des Pro-
gramms , Entwicklung der Wettbewerbsfahigkeit der
bulgarischen Wirtschaft* (2007-2013) zusammen mit
dem bulgarischen Staat finanziert. Die finanzielle Unter-
stutzung von 50 % ist vertraglich gewéhrleistet und
bezieht sich auf den Programmpunkt ,Investitionen in
grine Industrien” des regionalen Entwicklungsprogramms.
Das Projekt umfasst unter anderem die Beschaffung
und die Inbetriebnahme von neuer Ausristung fir die
Kupferschrottaufbereitung sowie eine Filterpresse fur
die Trocknung von Fayalit, die weitere Moglichkeiten fur
eine Nutzung dieses Nebenprodukts eroffnet.



AAurubis

Feierliche Er6ffnung (v.l.): Bulgariens Wirtschaftsminister Bojidar Lukarski, stellvertretender Minister fiir Umwelt- und Wasserwirtschaft Krasimir
Jivkov, damaliger Aurubis-Vorstand Dr. Frank Schneider, Geschéftsfiihrer Aurubis Bulgaria Tim Kurth und der Botschafter der Bundesrepublik

Deutschland in Bulgarien Detlef Lingemann

18. November 2014
Er6ffnung einer Regenwasseraufbereitungsanlage

Die von Aurubis getatigten Gesamtinvestitionen fir die Regenwasseraufbereitungsanlage belaufen sich auf 6,3 Mio. €.
Die Bauphase erstreckte sich tiber ein Jahr und umfasste den Bau der Anlage mit einer Kapazitat von 250 m*/h und
Auffangbecken fur anfallende Abwasser. Um die Emissionen in Wasser nachhaltig zu senken, reinigt die Anlage das
Regen- und Drainagewasser des Geldndes, das eine Flache von 4 km? aufweist. Die Anlage entspricht der besten
verfugbaren Technik (BVT). Teile des gereinigten Wassers werden direkt wieder im Produktionsprozess eingesetzt,
wodurch der Trinkwasserverbrauch gesenkt und die Umwelt geschont werden.

2011-2014

Investitionsprogramm ,,Aurubis Bulgaria 2014

Das Projekt mit einem Umfang von 44,2 Mio. € beinhal-
tet UmweltschutzmaBnahmen in Hohe von 26 Mio. €
und zielt neben Verfahrensverbesserungen darauf ab,
die Umweltbilanz der Hitte zu optimieren. Verbesse-

rungen sollen unter anderem durch die Erweiterung der
Filterkapazitat fur die Konzentrat-Trocknungsanlage, den
Austausch des Brenners fir das Konzentrat, eine Erwei-
terung der Kithlanlage des Schmelzofens sowie durch

Modifizierung und Erhohung der Wéarmeaustauschkapa-
zitat des Abhitzekessels erzielt werden. Die Errichtung der
neuen Abgasbehandlungsanlage stellt einen malgeb-
lichen Beitrag des Projekts zum Umweltschutz dar. Das
neue System arbeitet mit einem modernen Verfahren,
der sogenannten Sulfacid-Technologie, die einzigartig
fur Bulgarien und die gesamte Kupferhtttenindustrie
ist. Die Anlage zur Emissionskontrolle tragt dazu bei,
die Luftemissionen noch weiter zu reduzieren.




Stakeholder-Dialog

Gesprdche mit NGO zum Thema Nachhaltigkeit

Die Offentlichkeit achtet heute wie nie zuvor darauf,
ob ein Unternehmen verantwortlich handelt. Um diesen
Blickwinkel besser zu verstehen und die eigene Position
zu erldutern, fihrt Aurubis sogenannte Stakeholder
Dialogues mit zahlreichen Interessensgruppen wie
Kunden und Lieferanten, Politik, Kapitalmarkt und
Medien. Seit dem Frithjahr 2014 fanden sieben Treffen
mit ausgewahlten Nichtregierungsorganisationen
(Non-Governmental Organisations, NGO) aus dem
Umwelt- und Sozialbereich statt: Germanwatch, Deut-
sche Umwelthilfe, WWF, Rettet die Elbe, Transparency
International, Stdwind und Misereor.

Themen wie Ressourceneffizienz und Recycling, Verant-
wortung in der Lieferkette, aber auch Energieverbrauch,
Umweltauswirkungen und die Nachhaltigkeitsstrategie
wurden konstruktiv und in guter Atmosphare bespro-
chen. Der Dialog soll fortgefuihrt werden.

Aurubis Energietag 2014

Unter dem Motto ,100 % energieeffizient im Betrieb
und Zuhause" informierten sich im Juli 2014 mehr
als 500 Mitarbeiter beim ersten Energietag im Werk
Hamburg tiber den effizienten Umgang mit Energie,
sowohl im Betrieb und als auch zuhause.

Ressourcenschutz und umweltfreundliche Kreislauf-
wirtschaft - Aurubis ladt zur Podiumsdiskussion
Eine verbesserte Rohstoffnutzung gehort zu den
Themen, die einen steigenden gesellschaftspolitischen
Stellenwert haben. Am 29. Oktober 2014 diskutierten
Reinhard Butikofer, EU-Abgeordneter Die Griinen/Euro-
paische Freie Allianz, Helge Wendenburg, Bundesum-
weltministerium, Alexander Porschke, Naturschutzbund
(NABU), und Frank Schneider, damaliger Aurubis-
Vorstand, diese Themen im Rahmen der Veranstaltung
,Ressourcenschutz und umweltfreundliche Kreislauf-
wirtschaft”. Rund 100 Géste aus Verbanden, Politik,
Behorden, Organisationen, Medien und Industrie waren
der Einladung von Aurubis Hamburg in die Alte Schlos-
serei gefolgt. Dirk Jepsen von Okopol moderierte die
Veranstaltung.

Jutta Blankau, Hamburgs Senatorin fur Stadtentwicklung
und Umwelt, beschrieb die Entwicklung der vergangenen
Jahrzehnte im Ressourcenschutz von der Abfallbeseiti-
gungs- hin zur Werterhaltungskultur. Es folgte eine leb-
hafte Diskussion Uber Herausforderungen und Chancen
verbesserter Rohstoffnutzung und umweltfreundlicher
Kreislaufwirtschaft.

Auf dem Podium bei Aurubis (v. |.): Reinhard Biitikofer, EU-Abgeordneter Die Griinen/Europdische Freie Allianz, Helge Wendenburg, Bundesumwelt-
ministerium, Dirk Jepsen, Okopol, Alexander Porschke, NABU und Frank Schneider, damaliger Aurubis-Vorstand

v

damitglied Alirubis AG




Aurubis ist der offene Dialog mit verschiedenen Interessengruppen wichtig - beispielsweise bei Er6ffnungen neuer Werksanlagen wie hier der Regen-
wasseraufbereitungsanlage am Standort Pirdop (Mitte) oder bei Werksbesuchen von Politik und Wirtschaft (rechts)

Olen - Besuch von Diplomaten und Ministeriums-
vertretern im August 2014

Im August 2014 besuchten sieben Vertreter des Diplo-
matischen Dienstes und verschiedener Ministerien
Belgiens den Aurubis-Standort Olen, um sich einen
direkten Eindruck von der Verarbeitung von Kupfer zu
verschaffen und tber aktuelle politische Fragestellungen
aus unterschiedlichen Perspektiven zu diskutieren. Sehr
spannend und erkenntnisreich war fir alle Beteiligten
der Austausch Uber neue EU-Anforderungen. Mitarbeiter
von Aurubis diskutierten intensiv mit den Vertretern des
Wirtschaftsministeriums und des Ministeriums fur Ent-
wicklungszusammenarbeit.

Besuch des nordrhein-westfalischen Umwelt-
ministers im Recyclingzentrum Liinen

Am 30. Oktober 2014 besuchte der nordrhein-westfali-
sche Umweltminister Johannes Remmel (Biindnis 90/ Die
Griinen) das Aurubis-Recyclingzentrum in Linen. Neben
einem umfassenden Werksbesuch wurden gemeinsam mit
zwei Vertretern der Bezirksregierung Arnsberg Themen
wie Recyclingwirtschaft und Emissionshandel sowie die
Ersatzbaustoffverordnung diskutiert.

Metalle pro Klima

Die Unternehmensinitiative ,Metalle pro Klima“ vereint,
unter dem Dach der WirtschaftsVereinigung Metalle
(WVM) arbeitend, die Erzeuger und Verarbeiter von
Nichteisenmetallen (NE-Metalle) wie Aluminium, Kupfer,
Zink, Magnesium, Nickel und Blei. Die Mitglieder zeigen,
wie mit effizienter Anlagentechnik in der Produktion, mit
Produkten aus NE-Metallen fur Klimaschutztechnologien
und modernem Recycling zu Ressourcenschonung und
Klimaschutz beigetragen werden kann.

Im Jahr 2014 diskutierte Aurubis beispielsweise bei der
Landesveranstaltung zum Thema ,NE-Metalle - Bremser
oder Beschleuniger in Sachen Energiewende?*.

Audits

Bei Aurubis Lunen finden jedes Jahr funf bis zehn Audits
von Elektronikschrottlieferanten statt. Firmen wie Apple,
Daimler, DOW oder Flextronics, die als Kunden direkt
oder indirekt ihren E-Schrott ins Recyclingzentrum nach
Lunen liefern und dort aufbereiten lassen, haben als
Produzenten von Elektrogeraten die Verpflichtung, sich zu
vergewissern, dass die Verwertung der Materialstrome
umweltfreundlich und rechtskonform ablauft.

Zu Recht kann sich Aurubis 6ffentlich als verantwortungs-
voll handelndes Unternehmen vorstellen. Stakeholder
aller Art, wie Nichtregierungsorganisationen und
insbesondere die Sekundarrohstoff-Kunden, kommen
ins Werk, stellen detaillierte Fragen und lassen sich alle
Prozesse zeigen. Aurubis definiert immer hohere An-
spriche an das Unternehmenshandeln. Audits bieten
die Moglichkeit, die eigenen Anspriiche zu messen, zu
uberprufen und, falls erforderlich, neu zu definieren.

Hochkardatiger Besuch bei der Einweihung der neuen
Wasserbehandlungsanlage in Pirdop

Am 18. November 2014 wurde bei Aurubis Bulgaria in
Pirdop ein weiteres Umweltschutzprojekt abgeschlossen:
die Inbetriebnahme einer Regenwasseraufbereitungsan-
lage, mit der das Regen- und Drainagewasser des Gelan-
des behandelt wird (siehe S. 31). Die feierliche Eroffnung
der Anlage erfolgte im Beisein von Bulgariens Prasident
Rossen Plewneliew, des Botschafters der Bundesrepublik
Deutschland in Bulgarien, Detlef Lingemann, und des Ge-
schaftsfuhrers von Aurubis Bulgaria, Tim Kurth. Offizielle
Gaste waren die Burgermeister der Nachbargemeinden
Pirdop und Zlatitsa, Vertreter der Unternehmen, die die
Anlage errichteten, Geschaftspartner, die Leiter der Be-
rufsverbande und des Ministeriums fur Umweltschutz und
Wasserwirtschaft sowie Mitarbeiter des Unternehmens.
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Technischer Umweltschutz:

eine wesentliche Siule

Die sich kontinuierlich verandernden Zusammen- gische Prozesse arbeiten kontinuierlich daran, mogliche
setzungen von metallischen und nichtmetallischen Umweltauswirkungen zu reduzieren. Hier ist auch die
Inhaltsstoffen in den Erzkonzentraten und Recycling- Bereitschaft gefragt, Neuland zu betreten und innovative
materialien erfordern eine stetige Anpassung der Ver- Technologien zu implementieren. Eine stetige Analyse
fahrens- und Anlagentechniken. und eine angepasste Bewertung sind hier unabdingbar.

Dazu werden Probenahmen und Messungen fur die Be-
Daher stellt der technische Umweltschutz eine reiche Immissionsschutz, Gewasserschutz, Boden- und
wesentliche Sdule des Umweltschutzes bei Aurubis Arbeitsschutz unter Anwendung standardisierter und
dar: Erfahrene Mitarbeiter mit Fachwissen tber verfah- behordlich anerkannter Methoden durchgefuhrt.

renstechnische Zusammenhange und komplexmetallur-

Bei Aurubis sind alle Verfahrensprozesse und verwendeten Anlagentechniken auf geringstmégliche Umweltauswirkungen ausgerichtet.




T T

Modernste Prozessgasreinigung in der Anlage zur Gewinnung von
Edelmetallen aus Anodenschldmmen

Die gewonnenen Daten - Uber das Jahr sind es konzern-
weit mehrere Tausend Einzelbeprobungen und Zigtau-
sende Einzelanalysen - helfen dabei, Umweltauswir-
kungen zu minimieren und Betriebsprozesse effektiver
zu gestalten und sind auch die Grundlage fur Investiti-
onsentscheidungen. Die korrekte Ermittlung der Daten,
durch langjahrige Erfahrung und sehr gute Kenntnisse
der Mess- und Probenahmetechnik abgesichert, ist eine
unabdingbare Voraussetzung fuir reproduzierbare und
verldssliche Ergebnisse.

Aktuelle Beispiele fur einen hervorragenden technischen
Umweltschutz sind die Optimierung der Prozesse und
die Reduzierung von Emissionen: die neue Anoden-
schlammanlage in Hamburg. Mit dieser Anlage kann
Aurubis alle im Konzern erzeugten edelmetallhaltigen
Anodenschlamme am Standort Hamburg optimal aufbe-
reiten und gewinnt hochreines Silber und Feingold. Die
Kapazitat wurde ausgebaut und die Verfahrenstechnik
optimiert. Die Trocknung des Anodenschlamms erfolgt
nun in einem einstufigen Verfahren per Filterpresse, das
bis zu 35% Energie einspart und die CO,-Emissionen um
460 t pro Jahr reduziert.

Eine besonders komplexe Disziplin stellt die Untersu-
chung von diffusen Emissionsquellen dar. Das Projekt
der Errichtung einer neuen Abgasbehandlungsanlage
(Filtration) in der Primarkupferverarbeitung in Pirdop mit
einem Umweltschutz-Investitionsanteil von 26 Mio. € ist
ein gutes Beispiel daftr. Mithilfe eines umfangreichen
Untersuchungsprogramms (40 Messstellen, insgesamt
650 Einzelanalysen) tber insgesamt sechs Tage wurden
die diffusen Emissionen des Produktionsgebaudes ermit-
telt, um damit eine belastbare Basis fiir diese Investiti-
onsentscheidung zu schaffen.

Der technische Umweltschutz ist konzernweit als Berater, Initiator
und Moderator unterwegs. Hier Orhan Cekel (Hamburg) und Diana
Dimitrova (Pirdop) bei der Vorbereitung von Spezialapparaturen zur
Ermittlung von diffusen Emissionen und zur KorngréRenbestimmung

Der erreichte fortschrittliche Standard bei der Reduzie-
rung diffuser Emissionen wird konzernweit etabliert und
harmonisiert. So konnten an den Standorten Hamburg,
Linen und Pirdop bereits Minderungserfolge bei diffu-
sen Emissionen von bis zu 90 % erreicht werden. Durch
den Erfahrungsaustausch tber die Standortgrenzen
hinweg werden weitere technische und organisatorische
Optimierungen an Anlagentechnik (Abgas- und Abwas-
serbehandlung) und beim Bedarf an Energie, Hilfs- und
Betriebsstoffen identifiziert und umgesetzt.

Orhan Cekel

»Unsere in Jahrzehnten gesammelten, umfangrei-
chen Erfahrungen in der Verfahrens- und Anlagen-
technik der Kupferproduktion bieten einen ausge-
zeichneten Background, um gemeinsam mit dem
Aurubis-Netzwerk von interdisziplinar aufgestellten
Experten weitere Optimierungen fur den Gesamt-
konzern zu generieren.«

Leiter technischer Umweltschutz Konzern, Hamburg
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Umweltmanagement

Wir ibernehmen die Verantwortung fur eine umwelt-
freundliche Produktion mit htchstem Energieeffizienz-
standard zum Klimaschutz und haben diese Ziele in un-
seren Unternehmensleitlinien verankert (siehe Seite 10).
Die unmittelbare Orientierung am Markt, die Ausrich-
tung auf Wachstum, das klare Bekenntnis zu Effizienz
und kontinuierlichen Verbesserungsprozessen, ein hohes
Qualitatsbewusstsein in allen Bereichen sowie die Uber-
nahme okologischer und sozialer Verantwortung: All das
gehort fur uns zur Zukunftssicherung des Konzerns.

Mit modernster Technologie verfolgen wir eine zieler-
reichungsorientierte Umweltvorsorge. Der Ausbau des
Recyclings im Konzern hilft, Stoffkreislaufe umwelt-
freundlich zu schlieRen, und ist damit ein wichtiger Bei-
trag zur nachhaltigen Entwicklung. Uber die Einhaltung
der gesetzlichen Anforderungen hinaus stellen Selbst-
verpflichtungen wie die Initiative ,Responsible Care* der
chemischen Industrie fur Aurubis wichtige Instrumente
zur stetigen Verbesserung der Leistungen im Umwelt-
und Gesundheitsschutz dar.

Der Generalbevollmachtigte Primarkupfer Dr. Thomas
Bunger und die Leiterin des Konzernumweltschutzs,
Dr. Karin Hinrichs-Petersen, sind fur die strategische
Ausrichtung des Umweltschutzes im Konzern ver-
antwortlich. Die Umweltaufgaben an den jeweiligen
Standorten werden von Umweltschutzbeauftragten

Abb. 12: Organigramm

wahrgenommen. Unter Beteiligung der Mitarbeiter, der
Werkleitungen bzw. Geschaftsfihrer und des Vorstands
wurde ftr den Aurubis-Konzern ein einheitlicher Um-
weltschutzstandard geschaffen, durch eine Konzernricht-
linie festgeschrieben und im Rahmen der Umweltma-
nagementsysteme (ISO 14001 bzw. EMAS) konzernweit
implementiert.

Die fur den Konzern einheitlichen Umweltschutz-
Schltsselfaktoren werden jahrlich gepriift und zertifiziert.

Konzernweit findet ein Austausch im Umweltschutz-
bereich statt und die Mitarbeiter werden regelmaRig zu
umweltrelevanten Themen geschult.

Fur Notfallsituationen und Unfalle wurden Notfallplane
bzw. Alarm- und Gefahrenabwehrplane festgelegt.
Dadurch wird sichergestellt, dass Umweltauswirkungen
wirksam vermieden sowie die Mitarbeiter und die
Bevolkerung geschiitzt werden. Wir fiihren regelmaRig
Schulungen und Notfallibungen durch, deren Ablauf
dokumentiert und ausgewertet wird. Die Storfall- und
Notfallplanung erfolgt in Abstimmung mit den zustén-
digen Behorden.

Die Konzernrichtlinie Umweltschutz umfasst auch die
Aufgaben zur Umsetzung der europdischen Chemikalien-
verordnung REACH (siehe S. 26).

Generalbevollmachtigter Primarkupfer
Dr. Thomas Biinger

> <

Werkleiter/Geschéftsfiihrer
an den Standorten

< e A
A A

Leitung Konzernumweltschutz
Dr. Karin Hinrichs-Petersen

> <

Umweltbeauftragte
an den Standorten
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Abb. 13: Das Umweltmanagement im Aurubis-Konzern

v

Gesetzliche Umweltschutzauflagen und -vorgaben } Umweltpolitik Konzern
v v

ISO 14001 Umweltmanagement

EMAS Formulierung der Vorgaben mittels

Management-Handbuch Verfahrens- und Betriebsanweisungen Prozessbeschreibungen
v
A
ISO 14001
Umweltmanagementsystem
EMAS i ‘
Umweltprifung Umsetzung der Vorgaben mittels

Planung (Umweltziele/-maRnahmen) p

Umsetzung (z.B. durch Verfahrensanderungen oder Schulungen)

Y v
Korrektur, Anpassung 4 Kontrolle (z.B. durch Umweltbetriebsprifungen oder Audits)
v
Veroffentlichung der Umweltleistungen
Abb. 14: Zertifizierungen nach Standorten
Standort EMAS | 1SO | 15O | 1SO | TS | Efp  EMASsSystemmitvorgabenan
14001 | 50001 | 9001 | 16949 Umweltmanagementsystem und
Umweltbetriebsprufung
Hamburg, Zentrale (DE) X X X X
Linen (DE) X X X X X
- 1SO 14001: Norm fiir Vorgaben an
Pirdop (BG) X X
Umweltmanagementsystem
Olen (BE) X X
Fehrbellin, CABLO (DE) X X X X
EN 1SO 50001: Norm fur Vorgaben an
Nersingen, StraR, CABLO (DE) X X X X )
Energiemanagementsystem
Hamburg, E.R.N. (DE) X X X
Buffalo (USA) X X
EN ISO 9001: Norm fur Vorgaben an
Pori (Fl) X X )
Qualitatsmanagementsystem
Avellino (IT) X X
Zutphen (NL) X X X .
TS16949: Norm fur Vorgaben an
Stolberg (DE) X X X o
- - Qualitatsmanagementsystem der
Emmerich, Deutsche Giessdraht (DF) X X X Automobilindustrie, basiert auf ISO 9001
Stolberg, Schwermetall (DE) X X X X
Rothenbach, RETORTE (DE) X Efb: Entsorgungsfachbetrieb
1
Hamburg, Peute Baustoff (DE) X (Zertifikat in DE)

' Fur den Vertrieb von Eisensilikat-Granulat zur Herstellung von Strahimittel
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Produktionsstandorte des Aurubis-Konzerns Seite
Ef  Aurubis AG, Hamburg Hamburg, Zentrale (DF) 40
Aurubis Bulgaria AD Pirdop (BG) 42
Aurubis AG, Liinen Liinen (DE) 44
Aurubis Belgium nv/sa Olen (BE) 46
Schwermetall Halbzeugwerk GmbH & Co. KG' Stolberg (DE) 48
@ Aurubis Stolberg GmbH & Co. KG Stolberg (DE) 50
Aurubis Buffalo Inc. Buffalo (US) 52
Fl  Aurubis Netherlands BV Zutphen (NL) 54
El  Aurubis Finland Oy Pori (FI) 56
Aurubis Italia Srl Avellino (IT) 58
[l  Deutsche Giessdraht GmbH? Emmerich (DE) 60
CABLO Metall-Recycling & Handel GmbH Fehrbellin (DE) 62
CABLO Metall-Recycling & Handel GmbH Stralk (DE) 62
Elektro-Recycling NORD GmbH Hamburg (DE) 64
RETORTE GmbH Selenium Chemicals & Metals Rothenbach (DE) 66
i  Peute Baustoff GmbH Hamburg (DE) 68

" Beteiligung 50% ? Beteiligung 60 %
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Aurubis AG, Hamburg

Standort Hamburg, Deutschland .

» GroRter Standort und Sitz der Verwaltung
» Zertifizierungen: EMAS, ISO 14001, ISO 50001, ISO 9001
» Geschaftssegmente: Primarkupfer, Recycling/Edelmetalle, Kupferprodukte

Konzern

Schwefelsgure
1.254.270 t

Kathoden
.=I| 375.240 t

Gold, Silber, Selen
1.499 t

<= GieRwalzdraht
— 253.000t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

Eisensilikat
€3N 780.240 t

(O  Stranggussformate

StandortgroRe:

L1 870.000 m?

186.000 t

gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
2312

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/Néchste Schritte Status
Verringerung der Staubemissionen um 9 t pro Jahr
Errichtung einer Schittgutlagerhalle mit integriertem Das Projekt wurde vollstandig umgesetzt. v/ Erfolgreich

Brecher zur Reduzierung der diffusen Emissionen aus
dem Bereich des Lagerplatzes Nord.

abgeschlossen

Machbarkeitsstudie zur weiteren Reduktion der diffu- Das Gutachten wurde im Jahr 2013 erstellt. In der => In Arbeit
sen Emissionen im Bereich der Primarkupfererzeugung Folge wird bereits eine Optimierung von Quellen-
absaugungen an den Konverterktbeln projektiert.
In Zusammenarbeit mit der Behorde fur Stadtent-
wicklung und Umwelt (BSU) werden die nichsten
Schritte zur Umsetzung gepruft. Abschluss der
MaRnahme ist fur Ende 2015 vorgesehen.
Steigerung der Energieeffizienz im Bereich der RWO
Bau und Betrieb einer Turbine zur Stromerzeugung Fertigstellung in 2013, Inbetriebnahme erfolgte im v/ Erfolgreich

aus Abwarme im Bereich der Primarkupfererzeugung
(CO,-Minderung von 5.000 t pro Jahr)

November 2014

abgeschlossen

Verringerung des Warmeeintrags in die Elbe

Begrenzung des Warmeeintrags durch Kihlwasser- Umsetzung in wasserrechtlicher Erlaubnis fur -> In Arbeit
einleitungen an den wesentlichen Einleitstellen durch Kihlwassereinleitungen
Betriebsoptimierungen
Fernwarmeauskopplung (ca. 18 bis 60 MW) aus Teil des Projektes ,Norddeutsche EnergieWende => In Arbeit
der Schwefelsaureanlage 4.0“ von Hamburg und Schleswig-Holstein,
Konzepterstellung bis Ende 2015
Teilnahme an der Luftgiitepartnerschaft
Beteiligung an der Partnerschaft fur Luftgite und Konzeptionierung von Umsetzungsideen: => In Arbeit

Mobilitat der Stadt Hamburg.

» Erarbeitung eines Konzepts zur Umsetzung von
E-Bike-Leasing bis Marz 2015

» Einrichtung einer Fahrradbox am S-Bahnhof Veddel

» Verbesserung der Erreichbarkeit des Werkes durch
OPNV bzw. eigenen Bus-Shuttle

Weitere Ziele und MaBnahmen aus Hamburg sowie weitere Informationen finden Sie in der Umwelterklarung 2015.

Umweltportrait Standort Hamburg

Nur etwa vier Kilometer Luftlinie vom Hamburger Rathaus
entfernt, auf der Elbinsel Peute, befinden sich der groiite
Produktionsstandort der Aurubis AG und die Konzern-
zentrale auf einem ca. 870.000 m? groRen Geldnde.

Das Werk wurde auf der Peute im Jahr 1908 errichtet,
einem gewerblich genutzten Binnenhafenareal im Stadt-
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teil Veddel. Nach dem Wiederaufbau am Ende des
Zweiten Weltkrieges wurden die Produktionsanlagen
kontinuierlich ausgebaut und stetig modernisiert. Heute
ist der Standort Hamburg der Aurubis AG eine der
modernsten Primar- und Sekundarkupferhiitten weltweit
und hat im Jahr 2014 rund 375.240 t Kupferkathoden
produziert. Am Standort Hamburg sind 2.312 Mitarbeiter
beschiftigt, darunter durchschnittlich 180 Auszubildende.



Die Hauptrohstoffe der Kupferproduktion sind Kupfer-
konzentrate (aufbereitete Kupfererze) und Recyclingma-
terialien (unter anderem Elektro- und Elektronikschrotte).
Aus den unterschiedlichen Rohstoffen entsteht nach
dem Verhuttungsprozess in der Elektrolyse reines Kupfer.
Im Rahmen der Multi-Metal-Gewinnung werden aus den
teilweise sehr komplexen Eingangsmaterialien zusatzlich
Edelmetalle, Nickel, Blei und Zink sowie Eisensilikat-Pro-
dukte und Schwefelsaure gewonnen. Aurubis nutzt die
Eigenschaften von Kupfer und anderen Metallen, um ein
Recycling ohne Qualitatsverlust zu ermdglichen.

»Als integrierter Kupferproduzent inmitten der Metropole
Hamburg fuhlen wir uns dem Umwelt- und Klimaschutz
besonders verpflichtet. Ressourcenschonende und energie-
effiziente Produktionsverfahren sind daher fur uns ebenso
wichtig wie die Umsetzung von nahezu allen eingesetzten
Materialien in Verkaufsprodukte.«

Thoralf Schlutzkus, Werkleiter (links)
Arne Schilling, Umweltbeauftragter (rechts)

In die neue Bleiraffination, im Mai 2015 in Betrieb genom-
men, wurden etwa 19 Mio. Euro investiert. In der Anlage
werden aus den bleihaltigen Recycling-Zwischenpro-
dukten einerseits verkaufsfahiges Feinblei gewonnen und
andererseits die enthaltenen Edelmetalle zur Weiterverar-
beitung in der Edelhitte aufkonzentriert und abgezogen.
Durch einen optimierten Materialfluss und ein effizientes
Hallenltftungskonzept wird eine Reduzierung der diffusen
Emissionen um 50 % im Vergleich zur alten Anlage erwar-
tet. Zudem ermoglicht die neue Anlage die Verarbeitung
zunehmend komplexerer Materialien.

Entwicklung der Staubemissionen

Entwicklung des spezifischen Energieverbrauchs

» Eine Schlisselposition im Umweltschutz nehmen heute
die Projekte zur Minderung diffuser Emissionen ein,
nachdem in den 90er Jahren der Fokus auf gerichteten
Emissionen lag. Fur Aurubis ist es daher entscheidend,
im Bereich des Umweltschutzes innovative Techniken
zu entwickeln und hierbei auch technisches Neuland
zu betreten.

» Auf Basis des Jahres 1990 konnten die Staubemissio-
nen um 83 % reduziert werden. Der nominale Anstieg

im Jahr 2011 ist auf neue, bundesweit geltende Berech-

nungsvorgaben der zustandigen Behdrde zurtickzu-
fuhren. Eine tatsachliche Erhohung der Staubemissio-
nen lag nicht vor.

» Die Hauptenergietrager am Standort Hamburg sind
elektrischer Strom und Erdgas.

» In den vergangenen Jahren stagnierte der spezifische
Energieverbrauch am Standort Hamburg aufgrund des
gestiegenen Anteils an Multi-Metal-Recycling. Dies
fuhrt zu einem hoheren Gesamtenergieverbrauch, aber
nicht zu einer Erhohung der Kupfermenge.

» Bei langerfristiger Betrachtung konnte der spezifische
Energieverbrauch, der Mafstab energieeffzienter
Produktion ist, am Produktionsstandort Hamburg
in den letzten Jahren deutlich reduziert werden - im
Vergleich zum Jahr 1990 um 45 %.

Staub in g/t erzeugten Kupfers (inklusive diffuser Emissionen)

Spezifischer Energieverbrauch in MWh/t erzeugten Kupfers

540 133 94 93 101 105 87 90 4,6 2,5 21 24 23 25 26 25
| L
1990 2000 2009 2014 1990 2000 2009 2014

Berichte von den Standorten 11




Aurubis Bulgaria AD

Standort Pirdop, Bulgarien

» Anbindung zum stidosteuropdischen Markt

» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001

» Rohstoffeinsatz: 1.200.000 t Konzentrate und 60.000 t recyceltes Matefial
» Geschaftssegment: Primarkupfer

Kathoden Schwefelsdure StandortgroRe:
;

230.000t 1.200.000 t 4.000.000 m?

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
822

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte

Status

Verminderung der Luftemissionen

Investitionsprojekt ,Aurubis Bulgaria 2014“ mit einem

Investitionsumfang von 44,2 Mio. €, davon 26 Mio. €

fur Umweltschutzmanahmen:

(1) Erhohung der Filterkapazitat der Konzentrat- (1) ist abgeschlossen
trocknungsanlage;

(2) weitergehende Erfassung und Reinigung diffuser (2) ist in Arbeit und wird umgesetzt bis
Emissionen in einer neuen Abgasbehandlungs- August 2015
anlage (Filtration)

= In Arbeit

Verminderung der Emissionen in Oberflachenwasser

Errichtung einer zusatzlichen Abwasserbehandlungs- Baubeginn im Juli 2013, die Inbetriebnahme der
anlage zur Reinigung des Regen- und Oberflachen- neuen Anlage erfolgte im November 2014
wassers

v Erfolgreich
abgeschlossen

Steigerung der Verwertungsrate

Verstarkte Vermarktung von Fayalit Es wird verstarkt daran gearbeitet, Fayalit als
Zuschlagsstoff fur die Zementherstellung in die
Nachbarlander zu verkaufen.

=> Kontinuierlich

Optimierung vom Boden- und Grundwasserschutz

Erarbeitung eines detaillierten Aktionsplans fir den Der Aktionsplan wird bis Ende 2015 entwickelt. => In Arbeit

Boden- und Grundwasserschutz mit kurz- und lang-

fristigen MaRnahmen
Umweltportrait Standort Pirdop hochmodernen Betrieb umgebaut. Seit der Privatisierung
Der Standort Pirdop in Bulgarien ermdglicht Aurubis den  im Jahr 1997 wurden nahezu 500 Mio. € in die Moderni-
Zugang zum stdosteuropdischen Markt. Hier werden sierung der Prozesse und die Verbesserung der Umwelt-

hauptsachlich Kupferanoden, Kupferkathoden und leistung des Standortes investiert.
Schwefelsaure produziert.

Umweltschutz bleibt auch weiterhin Prioritat und so
Das Werk zur Kupferproduktion wurde in den Jahren wurden im Jahr 2013 80 % samtlicher Investitionen am
1955 bis 1958 in der Ndhe der Stadt Pirdop errichtet. Am Standort Pirdop fur Umweltschutzprojekte aufgewendet.

21. November 1958 wurde die erste Kupferanode produ-

ziert und am 6. Dezember desselben Jahres wurde das So werden derzeit zwei neue Umweltschutzmanahmen
Werk offiziell eroffnet. Mittlerweile wurde es zu einem errichtet bzw. in Betrieb genommen, die nach dem neues-

42 Aurubis - Umweltreport 2015




Technologien mit groRen Riickhaltebecken. Die Anlage ist die

Aurubis Bulgaria der einzige Industriebetrieb in ganz Bulgarien

»Der Bau der neuen Abwasserbehandlungsanlage fir Regen-
und Oberflachenwasser ist ein wichtiger Schritt um die Was-
seremissionsstandards zu 100 % einzuhalten. Diese Anlage mit
einem Investitionsvolumen von 6,3 Mio. € verbindet modernste

dritte Abwasserbehandlungsanlage am Standort, wodurch

ist, der spezielle Anlagen zur Behandlung sémtlicher Abwasser-
strome besitzt.«

Tim Kurth, Geschaftsfuhrer (links)
Angel Kostov, Leiter Umweltschutz, Gesundheitsschutz
und Arbeitssicherheit (rechts)

tem Stand der Technik arbeiten. Im November 2014 wurde
eine neue Abwasserbehandlungsanlage in Betrieb genom-
men, zudem wird eine neue Anlage zur Abgasbehandlung
(Filtration) fertiggestellt und voraussichtlich in der Mitte
des Jahres 2015 in Betrieb genommen. Diese Anlagen
werden dazu beitragen, die Emissionen in Luft und Wasser
noch weiter zu verringern und so die Umweltschutzleis-
tungen des Unternehmens stetig zu verbessern.

Aurubis Bulgaria hat ein Umweltmanagementsystem
eingefuhrt und die gesamte Anlage ist seit Marz 2006
nach dem ISO 14001-Standard zertifiziert. Im Jahr 2012
wurde das Zertifikat zum wiederholten Mal durch
externe Auditoren bestatigt. Die letzte Rezertifizierung
erfolgte im Februar 20715.

Seit 2008 nimmt der Standort Pirdop am Emissions-
handelssystem der EU teil. Der Standort hat die Ener-
gieeffizienz Uber die Jahre permanent gesteigert. Dem
Standort ist daran gelegen, in weitere MaRnahmen zum
Umweltschutz und zur Steigerung der Energieeffizienz
zu investieren.

Entwicklung der Schwefeldioxid-Emissionen

Entwicklung der Staubemissionen

» Die geringe heutige Luftbelastung im Bereich des
Werks Pirdop ist der kontinuierlichen Weiterentwick-
lung der Produktionsprozesse und dem dauerhaften
Betrieb des Gasreinigungssystems zu verdanken. So
liegen die Schwefeldioxidwerte der sekundéren Abga-
se (samtliche erfasste Emissionen) weit unter den in
der IPPC-Richtlinie der EU festgelegten Vorgaben.

» Die spezifischen Emissionen von Staub konnten seit
dem Jahr 2000 um tber 99 % reduziert werden.
Die erneut gesunkenen Werte zeigen deutlich, wie
erfolgreich die MalRnahmen des Investitionsprojekts
,2Aurubis Bulgaria 2014“ zur Verminderung der Luft-
emissionen beitragen.

Schwefeldioxid in kg/t erzeugten Kupfers

Staub in g/t erzeugten Kupfers

123,9 99 M2 76 75 69 6,0 8.939 n4 124 18 71 27 28
- -
1990 2009 2014 1990 2009 2014
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Aurubis AG, LUnen

Standort Lunen, Deutschland

» Weltweit groRter Standort fur Kupferrecycling

» Zertifizierungen: EMAS, ISO 140071, ISO 9001, ISO 50001,
Entsorgungsfachbetrieb (Bereich Materialvorbereitung)

» Geschaftssegment: Recycling/Edelmetalle

Q Eisensilikatsand
£33 186.000 t

Kathoden
193.000 t

etc.) 34.000 t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

Sonstige Begleitmetall-Produkte
(Nickelsulfat, Mischzinn, KRS-Oxid,

Konzern
gesamt:
6.503

StandortgroRe: Mitarbeiter:
316.000 m? 585

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
VerbesserungsmaRnahmen der Abgasbehandlung am Anodenofen
Abgasbehandlung des Anodenofens mit neuartigem Nach erfolgreichen Tests wird das C-basierte Additiv => In Arbeit
Additiv zur effektiven Stoffausbringung sowie Test dauerhaft in das Abgas eingeblasen. Die Tests zur
einer Nachverbrennung des Abgases zur Kohlen- Abgas-Nachverbrennung wurden vorerst eingestellt,
stoffminderung die Kohlenstoffwerte im Abgas sind derzeit deutlich
geringer.
Optimierung der Abwasserstrome
Separate Behandlung des Sanierungswassers Das Konzept liegt vor, Detailplanungen in Abstim- = In Arbeit
mung mit Behorden laufen
Steigerung der Energieeffizienz
Deckung von mindestens 10 % des Werksbedarfs Die Turbine ist genehmigt und in Betrieb genommen, \/Erfolgreich

an Strom durch den Einsatz einer Dampfturbine zur
Eigenstromerzeugung.

derzeit wird die Einbindung in die Werksablaufe
optimiert.

abgeschlossen

Weitere Ziele und MaBnahmen aus Liinen sowie weitere Informationen finden Sie in der Umwelterkldrung 2015.

Umweltportrait Standort Liinen

Das Werk Linen der Aurubis AG wurde 1916 als Zweig-
werk der Huttenwerke Kayser in Betrieb genommen. Im
Jahr 2000 wurde die Aktienmehrheit der Huttenwerke
Kayser AG durch die damalige Norddeutsche Affinerie
AG tUbernommen und das Werk zum Recyclingzentrum
des Konzerns ausgebaut. Inzwischen sind hier rund 585
Mitarbeiter beschaftigt, darunter etwa 40 Auszubildende.

Der Standort Lunen ist mittlerweile die weltweit groR-
te Sekundarkupferhttte. Im Jahr 2014 wurden hier
193.000 t Kupferkathoden produziert.

Neben den bekannten Recyclingrohstoffen wie Altkupfer

und sonstigen Schrotten, Schlammen und Rickstanden
werden in zunehmendem MalRe auch komplexe Materi-
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alien fur die Kupfererzeugung eingesetzt, insbesondere
Elektro- und Elektronikschrotte. Dies entspricht der
Strategie des Multi-Metal-Recyclings, die dazu beitragt,
dass die Metallerzeugung im Konzern mit einem stetig
steigenden Anteil an Recyclingrohstoffen (siehe Grafik
Kapitel Umweltschutz) erfolgt.

Kernaggregat der metallurgischen Prozesse ist seit
2002 das Kayser Recycling System KRS, das Mitte 2011
um einen schrag rotierenden Kippkonverter, den soge-
nannten TBRC, erganzt wurde. Als Nebenprodukte des
Multi-Metal-Recyclings werden zinkhaltiges KRS-Oxid,
Eisensilikatsand (Schlackengranulat), eine Blei-Zinn-
Legierung (Mischzinn), Nickel- und Kupfersulfat sowie
Anodenschlamm produziert.




»Im Jahre 2013 wurde das langjéhrige Emissionsminderungs-
programm am Standort mit der vollstandigen SchlieBung der
Dachreiter der Schmelzbetriebe erfolgreich abgeschlossen. Mit
dieser Maknahme wurde die Emissionssituation im Umfeld des
Liner Werkes nochmals nachhaltig verbessert.«

Der neue Rohhuttenzusatzfilter war im Jahr 2014 erst-
mals fur das gesamte Jahr in Betrieb und hat wie erwar-
tet die Emissionen nochmals deutlich verbessert. Die
Staubemissionen konnten von 3.300 kg (2012, nur alter
Filter) auf 250 kg (neuer Filter) gesenkt werden.

Im Laufe des Jahres 2014 wurde ein umfassendes Kon-
zept zur Modernisierung der Elektrolytkreislaufe entwor-
fen, das zukinftig ein deutlich effizienteres Ausbringen

Astrid Herbers, Werkleiterin (links)
Dr. Hendrik Roth, Umweltbeauftragter (rechts)

von Begleitmetallen, insbesondere Nickel, ermoglicht,
die dem Prozess zielgerichteter entzogen werden.

Im Zuge dieser Umstellung wurden weiterhin zahlreiche
Modernisierungsmalnahmen im Bereich der Elektrolyse
und Laugerei geplant und die Arbeitssicherheit und der
Umweltschutz nochmals verbessert. Hierzu zdhlen z.B.
die Verlagerung von Abflllvorgangen ins Halleninnere,
zusatzliche Absaugvorrichtungen, sowie die Errichtung
von neuen, effizienten Kthlttrmen fur die Laugerei.

Entwicklung der Staubemissionen

Entwicklung des spezifischen Energieverbrauchs

» Durch die MinderungsmaRnahmen der vergangenen
Jahre wurden die Emissionen von Staub und insbe-
sondere von Staubinhaltsstoffen (Cu, Pb, As, etc.)
am Standort Lunen deutlich reduziert, wobei die
dargestellten Zahlen auch die diffusen Emissionen
inkl. Lagerung und Umschlag umfassen. Der nominale
Anstieg im Jahr 2011 ist auf neue, bundesweit geltende
Berechnungsvorgaben der zustandigen Behorde
zurtckzufthren.

» Lediglich ein sehr geringer Anteil von rund 19 der
Gesamtemissionen von Staub und Staubinhaltsstoffen
entstammt dem TBRC.

» Energie wird in erster Linie fir die Beheizung der me-
tallurgischen Anlagen (vorwiegend Heizol) sowie fur
die Elektrolyse (Strom) benotigt. Dampf fur Laugerei
und Elektrolyse wird iberwiegend in den Abhitze-
kesseln von KRS und Anodendfen erzeugt. Ferner
existieren zwei mit Leichtol bzw. Erdgas befeuerte
Zusatzkessel.

» Der Energieverbrauch fur die Durchsatzsteigerungen
in KRS und Anodenofen wurde durch Erhohung der
Energieeffizienz weitgehend kompensiert.

» Ein Drittel des elektrischen Energiebedarfs am Stand-
ort Lunen wird fur Umweltschutzmanahmen benétigt.

Staub in g/t erzeugten Kupfers

1.063 498 164 154 175 144 M4 119
| I
1990 2000 2009 2014

Spezifischer Energieverbrauch in MWh/t erzeugten Kupfers

55 35 25 24 26 28 26 28
1990 2000 2009 2014
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Aurubis Belgium nv/sa

Standort Olen, Belgien

» Anbindung zum Westeuropdischen Markt
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001

» Geschaftssegment: Primarkupfer, Recycling/Edelmetalle, Kupferprodukte

= Kathoden @ GieRwalzdraht < Spezialdrahte

i 340.166 t

223.430°t — 26747t

Zentrale Umweltziele und -maRnahme

(O Stangen & Profile:
L1 9215t

StandortgroRe:
328.000 m?

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter: 505 (Olen)
26 (Briussel, Verwaltung)

MaRknahme Umsetzungsgrad/Termin/Néchste Schritte Status
Verminderung der Luftemissionen
Verbesserung des Abgassystems der Contimelt An- Quench- und Zyklonverfahren wurden im Dezember \/Erfolgreich

lage: Das vierstufige Projekt startete Ende des Jahres
2011 und dauerte bis 2013 an.

2011 in der Abgasfuihrung des Anodenschachtofens
installiert. Das zweite Filter wurde im Januar 2013 in
Betrieb genommen.

abgeschlossen

MaRnahmen zur Minderung der Staubemissionen von
Schrottplatz und StraRen

Installation von zusatzlichen Sprihdusen sowie
einer mobilen Spruhvorrichtung um den Schrottplatz
und die StraRen feucht zu halten:

Fertigstellung Ende 2013

v Erfolgreich
abgeschlossen

Einsatz von Isopropylalkohol in der Contirod-Anlage
(Reduktion von organischen Verbindungen, VOC)

Die Verwendung von Isopropylalkohol wurde stark
reduziert und Ende 2012 ganz gestoppt.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Verringerung der CO -Emissionen

Errichtung eines Warmertckgewinnungssystems der Fertigstellung im Juli 2012 \/Erfolgreich
Conform-Anlage abgeschlossen
Errichtung von vier Windkraftanlagen in einem Die Umwelt- und Baugenehmigung wurden im Juni -> In Arbeit
Gemeinschaftsprojekt von Electrabel (Stromerzeuger) bzw. Juli 2014 erteilt. Der Aufbau ist geplant fur 2016.

mit Umicore und Aurubis

Verbesserung des Gewasserschutzes

Bau einer Abwasserleitung direkt vom Standort zum Der Verlauf wurde vereinbart und die Bauarbeiten => In Arbeit
Fluss (Kleine Nete), um das Naturschutzgebiet ,Olens haben begonnen. Fertigstellung Ende 2015

Broek" zu schonen.

Studie und MaBnahmen zur weiteren Verringerung Die Studie wurde im Juni 2013 fertig gestellt. -> In Arbeit
von Metallemissionen in Gewasser, insbesondere von Umfassende Tests fanden im Jahr 2014 statt. Die

Kobalt und Cadmium Umsetzung erfolgt 2015.

Optimierung der Abfall- und Nebenproduktverarbeitung

Prifung und Umsetzung der weitergehenden Ver- Genehmigungsantrag in 2014/15 => In Arbeit

wertung von Nebenprodukten und Prozessabfillen,
um die enthaltenen Metalle zurtickzugewinnen.

Umweltportrait Standort Olen

Der Standort Olen von Aurubis Belgium stellt den
Zugang zum westeuropdischen Markt her. Bei Aurubis
Belgium sind rund 530 Mitarbeiter beschéaftigt, von
denen einige in der Verwaltung in Brissel arbeiten. Im
Jahr 2014 wurden im Werk Olen 340.166 t Kathoden,
223.430 t GieRBwalzdraht, 26.747 t Spezialdraht und

9.215 t Profile hergestellt.
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In den vergangenen Jahren konnte der Standort Olen
den Einsatz von Recyclingmaterialien erfolgreich erho-

hen. So stieg der Anteil zwischen 2009 und 2014 von

34 % auf 40 % (siehe Grafik unten rechts). Diese Stei-

gerung bringt allerdings hohere Anforderungen an die
Behandlung der Luftemissionen mit sich, sodass hier

umfangreiche MaRnahmen ergriffen werden. In den
letzten drei Jahren wurden daher mehr als 4,5 Mio. € in



»Die Reduzierung von Metall-Emissionen in Luft und Gewds-
sern ist nach wie vor ein Schwerpunkt des Umweltschutzes
am Standort Olen. In unserem Bestreben, Kreisldufe zu
schlieRen, werden die Wiedergewinnung von Metallen und
das Ausbringen von marktfahigen Begleitprodukten immer
wichtiger — auch um nattrliche Ressourcen zu schonen.«

Filip Lecomte, Umweltbeauftragter (links)
Jo Rogiers, Werkleiter (rechts)

UmweltschutzmaBnahmen investiert. Neben der Reduzie-
rung der Luftemissionen wurde der Fokus in 2014 auf die
Verminderung der Wasseremissionen gelegt.

Ein Programm zur Verringerung des Einsatzes von Iso-
propylalkohol im Walzwerk der Contirod-Anlage, fihrte
seit Ende 2012 zum vollstandigen Ausschluss von
flichtigen organischen Verbindungen (VOC). Zusatzlich
wurden Ende 2013 Sprihdusen installiert sowie eine
spezielle Spruhvorrichtung in Betrieb genommen, um
den Schrottplatz und die Straken feucht zu halten.

Um die enthaltenden Metalle zurtickzugewinnen und
Deponierungen zu begrenzen, werden einige Produkte
und Produktionsabfille an andere Konzernstandorte
transportiert.

Um den Einfluss von Abwasser das Naturschutzgebiet
Olens Broek zu schonen, wird eine neue Abwasserpipe-
line bis Ende 2015 gebaut.

In einem Gemeinschaftsprojekt von Electrabel (Strom-
erzeuger) in Kooperation mit Umicore und Aurubis ist
der Bau von vier Windkraftanlagen in Olen geplant. Die
Umweltgenehmigung fur dieses Projekt wurde im Jahr
2014 bereits erteilt, ebenso die Baugenehmigung.

Entwicklung der Metallemissionen in Gewdasser

Anteil von Recyclingmaterial am
Gesamtmaterialeinsatz

» Durch die fortlaufende Optimierung der Abwasserbe-
handlung und insbesondere dank eines neuen chemi-
schen Reaktors ist es gelungen, die Metallemissionen
in Oberflachengewdsser in den vergangenen Jahren
deutlich zu vermindern und auf einem niedrigen
Niveau zu halten.

» Der Anteil von Recyclingmaterial am Gesamtmaterial-
einsatz nimmt stetig zu.

» Im Jahr 2014 setzte Aurubis Belgium 40 % Recycling-
materialien ein.

Metalle in g/t erzeugten Kupfers

Recyclingmaterial in %

2,0 0,8 0,7 0,7 07 0,5 34 41 41 4 51 40
||
2009 2010 20M 2012 2013 2014 2009 2010 20m 2012 2013 2014
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Schwermetall Halbzeugwerk GmbH & Co. KG

Standort Stolberg, Deutschland .

» Spezialist fur die Vorfertigung von Bandern
» Zertifizierungen: EMAS, ISO 14001, ISO 50001, ISO 9001
» Geschaftssegment: Kupferprodukte

Konzern
gesamt:

Vorwalzband

220.300 t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

StandortgroRe:
233.000 m?

6.503

Mitarbeiter:
1447

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
Verbesserung der Energieeffizienz

Umstellung der Kuhlwasserforderung in GieRerei und Umstellung in GieRerei durchgefthrt, Walzwerk folgt \/Erfolgreich
Walzwerk auf bedarfsorientiert steuerbare Pumpen Ende 2014 abgeschlossen
Verbesserung der Energieeffizienz der GieRanlage 3 Umgesetzt seit Juli 2014 \/Erfolgreich

durch Inbetriebnahme eines zusatzlichen Schmelz-
ofens fur kleinere LosgroRen

abgeschlossen

Verringerung der Abgasverluste in den Induktionséfen  Seit Februar 2014 in Betrieb v Erfolgreich
der GieRanlage 3 durch Einsatz von Ofendeckeln abgeschlossen
Umbau und Einrichtung einer bedarfsorientierten Seit Januar 2013 abgeschlossen. Verzogerung durch \/Erfolgreich

Absaugung an einer Filteranlage und an der Frase

limitierte technische Umsetzungskapazitaten

abgeschlossen

Verringerung der diffusen Staubemissionen

Bau einer Halle fur die Kratzeverladung Im Bau seit April 2014, Inbetriebnahme im -> In Arbeit
Herbst 2015

Verringerung der Luftemissionen

Verbesserung der Abgaserfassung durch neue Absau- In Betrieb seit Februar 2014 v Erfolgreich

gungen an den Induktionséfen GieRanlage 3

abgeschlossen

Umweltportrait Schwermetall Halbzeugwerk,
Standort Stolberg

Schwermetall Halbzeugwerk ist eine 50-prozentige
Aurubis-Tochtergesellschaft, die Vorwalzbander aus Kup-
ferbasislegierungen herstellt. Neumetalle und Schrotte
werden in der GieRerei eingeschmolzen und zu Blocken
vergossen. Die Weiterverarbeitung zu Vorwalzbandern
findet im Walzwerk statt. Am Standort Stolberg befinden
sich sechs Filteranlagen und zwei Abwasseraufberei-

tungsanlagen.

"entspricht der Aurubis-Beteiligung von 50 %
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Umweltschutz ist seit der Firmengriindung im Jahre
1972 ein wichtiger Bestandeteil der Firmenpolitik. Insbe-
sondere, da das Werk von Landschafts- und Naturschutz-

zertifiziert ist.

gebieten umgeben ist. Als eines der ersten Unternehmen
in Europa fuhrte die Firma Schwermetall Halbzeugwerk

1995 ein Umweltmanagementsystem nach EMAS ein, das
seit 2001 auch nach der internationalen Norm 1SO 14001




»Umweltschutz ist fur uns Selbstverstandlichkeit, Verpflichtung
und Herausforderung zugleich. Er ist zentrales Element unserer
Unternehmensphilosophie, wesentlicher Bestandteil unserer un-
ternehmerischen Verantwortung und hat seit der Firmengrin-
dung im Jahre 1972 bei allen Unternehmensprozessen hochste
Prioritat. Hiermit sichern wir den langfristigen Erfolg unseres
Unternehmens und tragen dazu bei, eine saubere Umwelt ftr
zukunftige Generationen zu erhalten.«

Dirk Harten, Geschaftsfuhrer (links)
Dr. Karsten Neumann, Technischer Leiter GieRerei (rechts)

Das Energiemanagementsystem wurde Uber die Anforde-  Weitere Informationen zum Umweltschutz bei Schwer-
rungen dieser Vorgaben so ausgebaut, dass es seit 2013 metall sowie Kontaktdaten zur Bestellung der Umwelt-
auch nach ISO 50001 zertifiziert ist. Ausfuhrliche Informa-  erklarung finden Sie unter www.schwermetall.de.
tionen zum Umweltschutz kénnen der jahrlich aktualisier-

ten Umwelterklarung entnommen werden. Das Umwelt-

managementsystem wird regelmafig von einem externen

Gutachter tberpruft. Zu den zentralen Umweltthemen

des Unternehmens gehdren Energieeinsparungen und die

Reduzierung von diffusen Staubemissionen.

Prozesskette fiir Vorwalzbédnder aus Kupferwerkstoffen

—> ¢G|uhen

Schmelzen & GieRen Frasen & Inspektion

Erwérmen & Warmwalzen Kaltwalzen
v ﬂ] @ N @@ N @@ N —» e 1Beizen & Inspektion
V]
@ @@u @@@@@@@ _} ./ Inspektlon & Langsteilen

)—} Kunde

Produktionsabfille: Verwertung und Beseitigung » Die Entsorgungswege werden regelméRig tberpriift

und optimiert. Ziel ist es, fur alle Abfalle eine tkolo-

int B Verwertung M Beseitigung
gisch sinnvolle und wirtschaftlich vertretbare Entsor-
3.110 4.791 5516 5337 6061 5.442 gungsmoglichkeit zu finden.
» Die Abfallmenge verlduft im Wesentlichen proportio-

nal ion. A [ -

3069 1750 Wi Bsso Weos Bz a zur.Produktlor.w Zudem hat?erlAnderungen |m. Pro
duktmix dazu gefiihrt, dass bei htherer Wertschop-
fung auch mehr metallhaltige Reststoffe anfallen.

2009 2010 20m 2012 2013 2014
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Aurubis Stolberg GmbH & Co: KG

Standort Stolberg, Deutschland 5

» Lieferant von Bandern, Folien und Profildrahten

fur viele unterschiedliche Anwendungen

» Zertifizierungen: ISO 9001, ISO 50001, TS 16949

» Geschaftssegment: Kupferprodukte

@ Profildrahte, Bander

45.500 t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

StandortgroRe:
45.000 m?

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
396

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
Optimierung des Gewdsserschutzes
Sanierung des betrieblichen Kanalnetzes Die Sanierung des betrieblichen Kanalnetzes wurde => In Arbeit
fortgesetzt. Im Berichtszeitraum wurden weitere Teil-
stiicke saniert, womit nun noch ein Abschnitt fehlt.
Der Abschluss samtlicher Manahmen soll bis 2020
erfolgen.
Installation einer hydraulischen Grundwassersicherung  In Absprache mit den Behérden wurde ein Sanie- \/Erfolgreich

im Bereich ehemaliger Walzger(ste

rungskonzept abgestimmt. Die Anlage wurde ins-
talliert und in Betrieb genommen. Voraussichtliche
Laufzeit der Anlage bis 2020

abgeschlossen

Auskleidung des Walzenkellers

Die Auskleidung des Kellers erfolgte mittels eines
olresistenten Laminataufbaus (Glasfaserkunststoff).

v Erfolgreich
abgeschlossen

Verringerung des Energieverbrauchs

Drucklufterzeugung

Modernisierung des Druckluftsystems durch Instal-
lation drehzahlgeregelter Kompressoren und einer
ubergeordneten Kompressorsteuerung

v/ Erfolgreich
abgeschlossen

Modernisierung des werksinternen Kuhlturmes mit
neuester energieeffizienter Technik

Sanierung und Erneuerung der Rickkthlanlagen
(Kuhlttrme) sowie Trennung in einen Primarkreislauf
(Kuhlturm) und einen Sekundarkreislauf (Ringlei-
tungsnetz zu den Verbrauchern). Die Trennung der
beiden Systeme erfolgt Uber Plattenwarmetauscher.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Optimierung der Walzwerkshallenbeleuchtung Ersatz der Quecksilberdampflampen durch => In Arbeit
LED-Leuchten. Die Umsetzung ist in Teilbereichen
bereits erfolgt. Der Austausch soll bis September
20715 abgeschlossen sein.

Substitution der Dampfversorgung durch Installation Abkopplung der Dampfversorgung ist erfolgt. v Erfolgreich

eines Gas-Brennwertkessels, gekoppelt mit der
Abwarme der Druckluftkompressoren

abgeschlossen

Kosteneinsparung durch Umstrukturierung des inter- 1. Teilschritt: Abkopplung der Dachentwasserung aus = In Arbeit
nen Kuhlwasserkreislaufes dem Kuhlkreislauf. Die Antrage zur Genehmigung
sind bei der Bezirksregierung gestellt. Die Umsetzung
erfolgt sukzessive bis Herbst 2076.
Verringerung von Walzélverlusten
Installation einer effizienteren Olabstreifvorrichtung Olabstreifvorrichtung installiert und in Betrieb v Erfolgreich

am Kaltwalzwerk zur Verringerung von Walzolverlus-
ten und olhaltigen Abféllen

genommen

abgeschlossen
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Umweltportrait Aurubis Stolberg, Standort Stolberg
Aurubis Stolberg gehort seit 2002 zum Aurubis-Konzern
und liefert hochprazise Bander, Folien und Profildrahte
fur viele unterschiedliche Anwendungen. Zu den Kunden
zéhlen Unternehmen in den Bereichen Elektrotechnik,
Elektronik, Automobilbau, Baugewerbe, Telekommuni-
kation und Maschinenbau. In GieRerei, Walzwerk sowie
Press- und Ziehwerk stellen die rund 400 Mitarbeiter
Produkte aus Kupfer und Kupferlegierungen ftr den
Weltmarkt her.

Auf Grund der geografischen Lage, die eine direkte Nahe
zum Fluss Vicht, zu Naturschutzgebieten und zu Wohn-
gebieten bedeutet, ist es fuir Aurubis Stolberg unerlass-
lich, sich permanent mit umweltrelevanten Themen wie
Boden- und Gewasserschutz sowie Larm und Immissi-
onsschutz zu befassen. Durch eine enge Abstimmung

»Aurubis Stolberg hat mit seinen Beschaftigten in den letzten
Jahren kontinuierlich und erfolgreich daran gearbeitet, neue
umweltgerechte Manahmen in Infrastruktur und Produktions-
prozesse zu integrieren. So wurde unter anderem die Sanierung
des betrieblichen Kanalnetzes fortgesetzt, eine hydraulische
Grundwassersicherung installiert sowie der interne Kiihlkreis-
lauf modernisiert und mit neuester energieeffizienter Technik
ausgerUstet. Das in 2012 eingefthrte Energiemanagement-
system nach I1SO 50001 hilft uns durch entsprechende MaR-
nahmen, die Ressource Energie schonender einzusetzen und
Einsparpotentiale systematisch zu erfassen.«

Dr. Jurgen Jestrabek, Geschéaftsfuhrer (links)
Martin Maiwald, Umweltbeauftragter (rechts)

mit den Behorden ist eine Arbeitsebene entstanden,
auf der es Aurubis Stolberg ermoglicht wird, innovative
Verbesserungen effektiv und effizient umzusetzen.

Das neue Energiemanagement-System nach ISO 50001
wurde in Zusammenarbeit mit dem TUV im zweiten
Quartal 2012 erstellt und zertifiziert.

In 2013 erfolgte das erste Uberwachungsaudit durch den
TUV und war direkt erfolgreich.

Im Rahmen des Energiemanagementsystems erfolgt ein
energieeffizienter Produktionsablauf durch eine opti-
mierte Prozesskette und eine verbesserte Anlagenbele-
gungsplanung.

www.aurubis.com/stolberg

Funktionsprinzip: Installation einer hydraulischen Grundwassersicherung im Bereich eines ehemaligen Walzgeriists

» Durch den Einsatz von Bandskimmern in jedem Sanie-
rungsschacht wird die auf dem Grundwasser schwim-
mende Olphase kontinuierlich aufgenommen und
in ein Behaltnis des Zentralschachtes geleitet. Ist die
Oberflache abgeskimmt, wird tiber diskontinuierliches
Pumpen des Grundwassers noch vorhandenes Ol aus
dem Umfeld in die Schéchte gezogen.

» Das olfreie Grundwasser der Schachte wird in einen
zweiten Behalter des Zentralschachtes geleitet und
von dort der stadtischen Schmutzwasserkanalisation
zugeleitet.

» Ergdnzend zu regelmaRigen Kontrollen und Prufungen
wird die Anlage ferntiberwacht.
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Aurubis Buffalo Inc.
Standort Buffalo, USA

» Produzent von Flachwalzprodukten aus Kupfer und
Messing seit tiber 100 Jahren

» Zertifizierungen: ISO 9001, TS 16949

» Geschaftssegment: Kupferprodukte

@ Flachwalzprodukte aus Kupfer und Messing

108.800 t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

Konzern
gesamt:
6.503

StandortgroRe: Mitarbeiter:
290.000 m? 684

MaRknahme Umsetzungsgrad/Termin/Néchste Schritte Status
Ressourceneffizienz: Verringerung des Schwefelsdureverbrauchs durch Riickgewinnung
Installation von Anlagen zur Reinigung verbrauchter \/Erfolgreich
Schwefelsaure abgescmossen
Wechsel von 98 %iger Schwefelsdure zu einem Das Projekt und Versuche dazu sind in Arbeit. => In Arbeit
Produkt, das umweltfreundlicher ist.
Verringerung des Wasserverbrauchs
Analyse des Wasserverbrauchs in sémtlichen Anlagen Die Analyse wird derzeit durchgefuhrt; darauf => In Arbeit
aufbauend wurden die technischen Optimierungs-
|6sungen Uberpruft. Ein Beispiel fur ergriffene
MaRnahmen ist die Verringerung des Stadtwasser-
verbrauchs. Diese wird erreicht durch eine Kreislauf-
fuhrung des Kuhlwassers.
Erweiterung des Recyclingprogramms am Standort
Das bestehende Recyclingprogramm des Standorts Soviel Materialien wie moglich werden recycelt. -> In Arbeit

wurde um folgende Materalien erweitert: Rollen,
Papphtlsen, Spraydosen und Filterpapier

In einem kontinuierlichen Prozess werden zudem
weitere Materialien auf ihre Verwertbarkeit gepruft.

Umweltportrait Standort Buffalo

Aurubis Buffalo liegt im Bundesstaat New York, etwa
eine halbe Autostunde von den Niagara-Fallen entfernt.
Seit 1906 werden hier Kupferprodukte hergestellt. Das
komplett integrierte Werk mit 696 Angestellten verflgt
uber eine Kupfer- und Messing-GieRerei, Warmwalz- und
Kaltwalzgertste, Gluhofen und Langsteilmaschine. So
entstehen hier Bander mit zahlreichen Kupferlegierun-
gen, beispielsweise fur Steckverbinder oder Telekommu-
nikations- und Elektroanwendungen. Im Jahr 2003 erhielt
das Werk als erstes Walzwerk ftr Kupferlegierungen in
Nordamerika die Zertifizierung TS 16949, ein Qualitats-
management-Zertifikat basierend auf ISO 9001. Das
Investitionsprogramm zur Modernisierung wird laufend
aktualisiert.

52 Aurubis - Umweltreport 2015

Alle Abgase der GielRerei werden durch Filter gereinigt,
bevor sie in die Atmosphére treten. Der hierbei anfal-
lende Filterstaub wird aufgrund des Zinkgehaltes dem
Recycling zugefuhrt. Die dabei entstehenden sauren
Abwasser werden in der Abwasserbehandlungsanlage
neutralisiert.

Aurubis Buffalo hat gemeinsam mit dem Team Umwelt-
schutz daran gearbeitet, die Ausbildung und das Be-
wusstsein in Bezug auf Exposition gegentiber Chemika-
lien, den Umgang mit Chemikalien und mit am Standort
produzierten Abfallen zu verbessern bzw. zu erhohen.
Chemieunfall-Sets wurden in den Bereichen der Saure-
tanks installiert. Diese Sets enthalten FlieRbilder, die die
Mitarbeiter iber den Umgang mit Chemikalien infor-
mieren sowie Uber Manahmen zur Reinigung, Uber die




bendtigte personliche Schutzausrustung, Gber Kontakt-
daten im Falle einer Freisetzung von Chemikalien, wie
ausgelaufene Substanzen entfernt werden und wer dies
erledigen soll.

Es wurde ein Ausbildungsprogramm entwickelt, das sich
an samtliche Mitarbeiter richtet, vom Vorstand bis zum
gewerblichen Mitarbeiter. Damit stellen wir sicher, dass
die Mitarbeiter des Standortes Buffalo sich tber die
nationalen Regelungen bewusst sind.

»Das Einhalten gesetzlicher Vorschriften, so auch der Um-

weltvorschriften, besitzt fiir uns héchste Prioritat. Wir fiihlen
uns dartiber hinaus auch moralisch verpflichtet, das Richtige
zu tun fur unsere Mitarbeiter, fiir die Umwelt und fiir unsere
Nachbarschaft.«

Ray Mercer, Geschaftsfthrer (links)

Im Berichtszeitraum wurden Uber die zentralen Umwelt-
ziele hinaus weitere Manahmen durchgefthrt, die den
Mitarbeitern und der Umwelt zugute kommen. So wur-
den Filteranlagen optimiert, ebenso ein Sammelsystem
fur Olnebel. Im Werk wurden fiinf Wasserstationen
errichtet, an denen Mitarbeiter ihre Wasserflaschen be-
fullen kdnnen. Auf dem firmeneigenen Griin hat Aurubis
Buffalo drei Softball-Felder errichtet, die auch von der
lokalen Softball-Liga genutzt werden konnen.

Schematischer Produktionsablauf am Standort Buffalo

Gielen Warmwalzen Frasen Vorwalzen Zwischen-
bzw. Fertigwalzen
Glihen Schneiden Verzinnen Kunde

@J)

e
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Aurubis Netherlands BV

Standort Zutphen, Niederlande "

» Produktion von Kupfer- und Messingbandern
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001, TS 16949
» Geschaftssegment: Kupferprodukte

Konzern
gesamt:
6.503

@ Kupfer- und Messingbander StandortgroRe: Mitarbeiter:

42713 t 90.000 m? 320

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status

Verringerung des Wasserverbrauchs

Wiederverwendung vom Wasser des Verdampfers, der Umsetzung 2011, \/Erfolgreich
das Abwasser der Verzinnungsanlage behandelt Optimierung 2012 abgeschlossen

Erh6hung der Energieeffizienz

Analyse von moglicher Effizienzsteigerung beim Die Studie wurde 2011 begonnen. v Erfolgreich
Kompressorbetrieb Die Fertigstellung erfolgte Anfang 2014. abgeschlossen
Verwendung der Abwarme vom Glihofen durch die Umsetzung Ende 2012 v Erfolgreich
Installation eines Warmetauschers abgeschlossen

Bodenbehandlung

Bodenbehandlung im Bereich unter den Die Planung ist fertig und genehmigt, die Umsetzung ~ => In Arbeit
Transformatoren soll bis Sommer 2016 erfolgen.
Bodenbehandlung im Bereich des Vakuumfilters Die Umsetzung war Ende 2014 fertiggestellt. \/Erfolgreich
abgeschlossen
Erneuerung und Abnahme des flussigkeitdichten Mit der Umsetzung wurde 2014 begonnen und wird -> In Arbeit
Bodens fur das SchwefelsaureauRenlager in 2015 abgeschlossen.
Umweltportrait Standort Zutphen Das Werk befindet sich in einem Industriegebiet, in dem
Im Werk in Zutphen, Aurubis Netherlands BV werden strikte Regularien gelten. Im Jahr 2013 wurden Maschi-
Kupfer- und Messingbéander fir die ganze Welt produ- nen des Schwesterunternehmens in Finspang nach
ziert. Diese sind hauptsachlich fur die Automobilindus- Zutphen verlagert. Dadurch wurden auch neue Arbeits-

trie, aber auch fur die Steckerindustrie vorgesehen. 2014 platze geschaffen, so dass derzeit 320 Personen am
wurden 42.713 t Bander hergestellt. Als Rohmaterial wird ~ Standort beschéftigt sind. Seit Anfang 2014 wird in den
vornehmlich Kupferschrott verwendet, erganzt durch neuen Anlagen produziert. AuRerdem wurden fur die
Kupferkathoden und Zink. neue Anlage Mittel fir den Umweltschutz bereitgestellt.
Fur dieses Projekt wurde ein Zusatz in die bestehende
Umweltgenehmigung aufgenommen und auch bewilligt.
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»In Zutphen produzieren wir Kupfer- sowie Messingbander fur
den Weltmarkt. Fur die Bander verwenden wir sowohl hochwer-
tige Vorprodukte der Aurubis Gruppe als auch ein hocheffizientes
GieRverfahren. Die Schonung von Umwelt und Ressourcen ist
uns sehr wichtig. Dabei schatzen wir unsere Beziehungen zu
den lokalen Behorden, die durch Transparenz und Kooperation
gekennzeichnet sind. Sie unterstiitzten uns bei bei der Verlage-
rung der Kupferanlagen aus Schweden. Nun arbeiten wir daran,
die Teilgenehmigungen in eine integrierten Betriebsgenehmi-
gung fur den gesamten Standort umzuwandeln.«

Bernard de Jong, Manager flr Arbeitssicherheit,
Gesundheitsschutz, Umwelt und Qualitat (links)
Thomas Sturm, Werkleiter (rechts)

Einer der umweltfreundlichen Prozesse in Zutphen

ist das direkte BandgieRen. Durch diese einzigartige
Technik wird bei Aurubis Netherlands ein energieinten-
siver Schritt gespart. Es wird viel Energie gespart, denn
das Material wird nach dem GieRen nicht gekuhlt und
anschlieBend wieder eingeschmolzen, wie es normaler-
weise der Fall wére.

2014 wurde in Zutphen damit begonnen, die aktuelle
Umweltgenehmigung ftr den gesamten Standort zu
erneuern. Diese dient dazu, samtliche Fragen auf Seite
der lokalen Behorden sowie der Wasserbaubehorde
(Rijkswaterstaat) zu beantworten.

Entwicklung der Wassernutzung

Produktionsabfille: Verwertung und Beseitigung

» |n den vergangenen Jahren konnte Aurubis Nether-
lands den Wasserverbrauch verringern, dank der Wie-
derverwendung des Wassers vom Verdampfer, der das
Abwasser aus der Verzinnungsanlage behandelt (siehe
Tabelle Ziele und MaRnahmen).

» Der erhohte Wasserverbrauch basiert auf der zusatz-
lichen Kupferproduktion, die seit Oktober 2013
betrieben wird.

» Die am Standort anfallenden Produktionsabfille
werden zum allergroRten Teil verwertet.
» Die Erhohung der Gesamtabfallmenge ist auf eine

deutliche Steigerung der Produktion zurtickzufthren.

Wasserverbrauch in 1.000 m?

Produktionsabfalle in t in 2014

B Verwertung M Beseitigung

340 281 275 251 232 248 1138 1892 2167 2189 2165  2.565
1067 W184s W2147 B2045 W2136 W 2565
71 47 20 144 W29 0
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2009 2010 2011 2012 2013 2014
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Aurubis Finland Oy

Standort Pori, Finnland

» Produzent von Kupferbandern, -blechen, -platten, -ronden und -formaten
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001, OHSAS 18007
» Geschaftssegment: Kupferprodukte

Konzern
gesamt:
6.503

@ Kupferbander, -bleche, -platten, -ronden (O Stranggussformate StandortgroRe: Mitarbeiter:

28111t 146906t 78.070 m? 200

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status

Verminderung der Luftemissionen

Emissionsmessungen bei verschiedenen Fahrweisen Die Messungen wurden Ende 2012 abgeschlossen \/Erfolgreich
des Schachtofens und die Entscheidung getroffen, dass der Schachto- abgeschlossen
fen geschlossen gefahren wird und eine Nachver-
brennung der Abgase stattfindet.

Erarbeitung eines Umsetzungskonzepts zur Optimie- Fertigstellung des Konzeptes im September 2013. \/Erfolgreich
rung der Abgasreinigung Als Ergebnis konnte die Nutzung des Filterhauses abgeschlossen
von 92 % auf 97 % gesteigert werden.

Weitere Optimierung der Abgasreinigung durch Die Entwicklung soll Ende 2016 abgeschlossen sein. => In Arbeit
eine gesteigerte Nutzung des Filterhauses von
mindestens 98 %

Reduzierung des Energieverbrauchs in der GieRerei

Entwicklung einer neuen Abdeckung der GieRrinne, Eine Abdeckung wurde im August 2012 auf der \/Erfolgreich
um Warmeverluste zu verringern und damit die Anzahl GieRrinne installiert. Der Butanverbrauch hat sich im abgeschlossen
der Brenner reduzieren zu kénnen. Integration der Zeitraum von 2012 bis 2013 um 1,3 kg/t verringert.

Temperaturkontrolle in das Prozesskontrollsystem. Der
Energieverbrauch beim GieRen soll um mehr als die
Halfte gesenkt werden.

Senkung des Energieverbrauchs um mehr als die Half- Der VOC-Analysator wird seit Januar 2075 getestet => In Arbeit
te am Nachbrenner beim GieRen. Ein VOC-Analysator und soll ab Sommer 2015 eingesetzt werden.

zeigt an, ob ein Nachbrennen der Abgase notwendig

ist > Minimiert den CO,-AusstoR

Verbesserter Schutz des Bodens im Bereich der nicht iiberdachten Lagerflachen

Reinigung, Errichtung einer Mauer und Versieglung Fertigstellung im September 2012 v Erfolgreich
der Boden im Bereich des Schrottlagerplatzes, der abgeschlossen
nicht Uberdacht ist. So gelangt kein Regenwasser auf

unversiegelte Flachen.

Verbesserung des Abfallmanagements

Verbesserung der Abfalllogistik durch das Vermeiden Sommer 2013 v Erfolgreich

unnotiger Transporte von Abfallen und einen verbes- abgeschlossen

serten Informationsaustausch mit Subunternehmern

Vermeidung von Abfallen Seit September 2013 wird auf den Einsatz von v Erfolgreich
Zitronensaure in einer der Gluhlinien verzichtet. abgeschlossen

'Occupational Health and Safety Assessment Series, Standard fir ein Arbeitsschutzmanagementsystem (AMS)
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Umweltportrait Standort Pori

Die Produktionsstatte von Aurubis Finnland liegt in

Pori, im Westen Finnlands am Fluss Kokemaenjoki. Die
KupfergieRerei und das Walzwerk befinden sich in einem
Kupferindustriepark, in dem auch andere Firmen ange-
siedelt sind, die mit Kupfer arbeiten. Die StandortgroRe
betragt rund 78.000 m?.

Beim Walzwerk in Pori handelt es sich um ein hoch-
modernes Warm- und Kaltwalzwerk mit einem voll
integrierten Produktionssystem vom Gielen bis

zur Fertigung. 2014 waren 200 Mitarbeiter in Pori
beschaftigt, die 28111 t Bander, Bleche, Platten und
Ronden herstellten sowie 46.906 t Stranggussformate,
teilweise fur den internen Einsatz.

»Wir bei Aurubis Finland Oy sehen uns als Teil der Gesellschaft
und nehmen daraus erwachsende Verantwortung fur die Um-
welt an. Es ist uns ein zentrales Anliegen, standig neue Wege
zur Verringerung des Energie- und Ressourcenverbrauchs sowie
der Emissionen zu erschlieBen. So konnten wir die Staubemis-
sionen an unserem Standort deutlich reduzieren; die Heraus-
forderung liegt nun darin, diesen Erfolg zu halten und weiter zu
verbessern. Unsere aktuellen Investitionen im Umweltschutz
zielen auf die Reduzierung von Energieverbrauch und Kupfere-
missionen ab. Erfolgreich konnten wir inzwischen unser Abfall-
management optimieren, das die hervorragende Recyclingrate
von mehr als 98 % erreicht.«

Minna Eerola, Umweltbeauftragte (links)
Hannu Heiskanen, Werkleiter (rechts)

Die Auswahl der hochwertigen Produkte umfasst ein
weites Spektrum von Kupfer und Kupferlegierungen. Fur
deren Herstellung werden hauptsachlich Kupferschrotte
verwendet; rund 75% des Einsatzmaterials fur die GieRe-
rei stammt aus Recyclingmaterialien. Die in der GieRerei
entstandene Abwarme wird an das ortliche Kraftwerk
Pori Energia verkauft. Die wahrend des Warmwalzens
entstehende Abwérme wird im Verarbeitungsprozess zum
Vorwdrmen eingesetzt. Staubemissionen und fliichtige
organische Verbindungen (VOC) werden durch Nachbren-
nen und Filteranlagen auf ein Minimum reduziert.

Das Kuhlwasser des Schmelzprozesses zirkuliert in einem
geschlossenen Kreislauf. Kiihlwasser und Prozesswasser
aus der Walzanlage werden aufbereitet; Kupfer und
Olrtickstande werden abgeschieden. In den letzten
drei Jahren wurden tber 660.000 € in den Umwelt-
schutz investiert.

Entwicklung der Staubemissionen*

Gesamtabfallmenge: Recycling und Entsorgung

» Die Optimierung der Abgasreinigung im Schachtofen
zeigt bereits positive Effekte. Die Staubemissionen
sind im Vergleich zu den Vorjahren deutlich zurtickge-
gangen.

*Staubemissionen werden hauptséchlich in der GieRerei verursacht, daher
reprasentativ fur die Werte des ganzen Standortes.

» Produktionsabfélle werden nahezu komplett recycelt -
die Recyclingrate lag im Jahr 2013 bei 98 %.

Staubemissionen in g/t verkaufter Kupferprodukte

7,0 6,8 59 84 37 3,0

2009 2010 20M 2012 2013 2014

Gesamtabfallmenge in t B Verwertung M Beseitigung

1.880 1727 1.857 1.867 1693 1.799

1.847 1.690 W 1.826 1.831 1.664 Q1776
34 36 31 36 29 23

2009 2010 20Mm 2012 2013 2014

Berichte von den Standorten 57




Aurubis Italia Srl

Standort Avellino, Italien

» Einziger Produzent von Kupfer-Giewalzdraht in Stditalien
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001
» Geschaftssegment: Kupferprodukte

Konzern
gesamt:
6.503

@ Walzdraht StandortgroRe: Mitarbeiter:

153.816 t 5 58.000 m? 107

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status

Energieeffizienz und Klimaschutz

Neue Stromzihler zur Uberwachung der Produktions- Installiert im August 2014. Uberwachungsphase \/Erfolgreich
und Abfallbehandlungsanlagen abgeschlossen
Installation eines neuen Wechselrichters an der Anlage  August 2015 => In Arbeit

zur Behandlung der Dampfe des Schachtofens

Reduzierung des Wasserverbrauchs

Ein neuer Brunnen wird realisiert, um den spezifischen August 2015 -> In Arbeit
Wasserverbrauch zu verringern

Luftemissionen

Installation einer Anlage, die Additive zur Behandlung Die Fertigstellung ist im September 2014 erfolgt. \/Erfolgreich
der Schachtofenrauchgase zufugt abgeschlossen
Verminderung der diffusen Emissionen von flichtigen Fertigstellung im Juni 2014; Reduzierung des \/Erfolgreich
organischen Kohlenstoffverbindungen im Bereich der Einsatzes von Alkohol in der Emulsion um 75% abgeschlossen
Walzanlage

Abfall und Recycling

Installation einer Filterpresse im Bereich der Prozess- Es wurde mit einer Machbarkeitsstudie begonnen; = In Arbeit
wasseraufbereitung, um die Menge gefahrlicher die Fertigstellung soll 2016 erfolgen

Abfélle zu reduzieren

Abfallprifung und neue globale Dienstleistung im Marz 2014 \/Erfolgreich
Bereich Sammlung, Transport und Abfallentsorgung. abgeschlossen

Umweltmanagement

Implementierung eines neuen integrierten Manage- Mai 2015 \/Erfolgreich
menthandbuchs fiir das Gesundheits-, Sicherheits- abgeschlossen
und Umweltmanagementsystem nach 1SO 14001 und

BS OHSHAS als neues Instrument zur Verbesserung

der Nachhaltigkeit und des Umweltschutzes.

Verbesserung von internen Audits mit einem externen Kontinuierlich -> In Arbeit
Berater
Umweltportrait Standort Avellino linie Uber die integrierte Vermeidung und Verminderung
Der Standort von Aurubis Iltalia befindet sich in Avellino der Umweltverschmutzung, englisch: Integrated Pollution
und ist der einzige Produzent von KupfergieRwalzdraht Prevention and Control, IPPC). Dank der hohen Effizienz
in Stditalien. Im Jahr 2013 wurden von 107 Mitarbeitern der Produktionsprozesse bei Aurubis Italia kdnnen fast
138.000 t GieRwalzdraht und 2.700 t Draht fur besondere 100 % der eingesetzten Rohstoffe zu Produkten verarbeitet
Anwendungen produziert. Aurubis Italia unterliegt seit werden. Moderne Reinigungs- und Filteranlagen sorgen fur

2009 der Genehmigung nach der [VU-Richtlinie (EU-Richt-  minimale Mengen an Abgas und Abwasser.
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Dank eines automatischen Probenentnahmesystems wird
das Abwasser kontinuierlich gepruft, bevor es in die Ka-
nalisation abgefiihrt wird. Zur Reinigung der Stralen und
Platze wird auf dem Werksgeldnde eine neue StraRenkehr-
maschine eingesetzt, wodurch Metallemissionen in Ab-
wasser reduziert wurden. Dank eines Vakuumverdampfers
konnten die geféhrlichen Abgase an der Walzmaschine
reduziert werden.

In der Walzanlage entstehende flichtige organische Ver-
bindungen (VOC) konnten, durch eine Reduzierung der
Isopropylalkohole um 75 9% signifikant vermindert werden.
Die fliichtigen organischen Verbindungen werden gesam-

»Unser Engagement bei Umweltthemen ist in unserer Unter-
nehmenskultur verankert und steuert unsere téagliche Arbeit.
Wir streben nach immer ehrgeizigeren Nachhaltigkeitszielen,
tber die bestehenden Anforderungen hinaus, um ein Vorbild
fur die Umgebung unseres Werkes und weltweit in der Nicht-
eisenmetallindustrie zu bleiben. Die kontinuierliche Verbes-

serung unserer Umweltschutzleistungen macht uns stolz und
spornt unsere weiteren Bemuhungen an.«

Antonio de Blasio, Werkleiter (links)
Gianpaolo Antonacci, Umweltbeauftragter (rechts)

melt und in einem Waschersystem gereinigt. Die diffusen
Emissionen in der GieRerei konnten deutlich verringert
werden, durch ein Vakuumsystem und die Abdeckung
von Gielrinnen und des Warmhalteofens. Die kontinu-
ierliche Optimierung der Produktionsprozesse in den
vergangenen Jahren ermoglichte gleichzeitig viele kleinere
Energiesparinitiativen. In den letzten finf Jahren sanken
der spezifische Energieverbrauch und die CO,-Emissionen
um 10 %. Aurubis Italia konnte in den letzten Jahren durch
einen geringeren Energieverbrauch 20 % der Energiekos-
ten einsparen - so wurde ein erheblicher Teil der Betriebs-
kosten fur den Umweltschutz aufgewendet.

Entwicklung der Staubemissionen

Entsorgung, Verwertung von Produktionsabfdllen

» Die Luftemissionen konnten durch umgesetzte Projekte
deutlich reduziert werden. Die Staubemissionen sanken
um mehr als 30 % durch eine neue Anlage, die spezielle
Additive (ausgewahlte Schichtsilikate in Gewebefiltern
im bestehenden System) zur Behandlung der Schacht-
ofenrauchgase einsetzt.

» Die Gesamtabfallmenge sank in den letzten zwei
Jahren um mehr als 50 %. 80 % der gefahrlichen und
ungeféhrlichen Abfille konnten wiederverwertet
werden.

Staubemissionen in g/t hergestellten GieRwalzdrahts
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2009 2010 20M 2012 2013 2014

Gesamtabfallmenge in t
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Deutsche Giessdraht GmbH

Standort Emmerich am Rhein, Deutschland

» Spezialist fur die Produktion von GieRwalzdraht fur Spezialanwendungen

» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001, ISO 50001

» Geschaftssegment: Kupferprodukte

— GieBwalzdraht

= 248.400t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

StandortgroRe:
32.000 m?

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
N8

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
Reduzierung des spezifischen Verbrauchs an elektrischem Strom und Erdgas
Reduzierung des Verbrauchs an elektrischer Energie In den Jahren 2012 und 2013 wurden groRe Teile \/Erfolgreich

durch Modernisierung der Beleuchtung

der AuRen- und Innenbeleuchtung auf LED-Technik
umgestellt.

abgeschlossen

Verringerung des Bedarfes an elektrischer Energie fur
die Elektrolyse

Durch eine optimierte Kihlung des Drahtes konnten
der Kupferverlust in der Beizstrecke und damit der
Bedarf an elektrischer Energie in der Elektrolyse fur
die Kupferrtickgewinnung verringert werden.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Umstellung der Coilverpackung auf Stretch-Folie

Die vorhandene Coilverpackungsanlage auf Basis
von Schrumpffolie wird durch eine neue Anlage

mit Stretch-Folie ersetzt. Dadurch werden Erdgas
eingespart und weniger Folie verbraucht. Das Projekt
wurde im August 2014 abgeschlossen.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Abwasserbehandlung

Wechsel des Austauscherharzes in einer Abwasser- Erneuerung der Harzbetten in der produktionsinteg- \/Erfolgreich
behandlungsanlage rierten Entkupferungsanlage fur Drahtkuhlwasser abgeschlossen
Hard- und Software-Upgrade fur die Mess-, Steuer- Austausch der Steuerungshardware und Erneuerung = In Arbeit

und Regeltechnik der produktionsintegrierten Entkup- des Regelprogramms in Verbindung mit einer digitalen

ferungsanlage fur das Drahtkihlwasser Prozessvisualisierung mittels Touch Panel

Verminderung der Luftemissionen

Filterschlauchwechsel in einer Abgasreinigungsanlage Wechsel des kompletten Filterschlauchsatzes in der \/Erfolgreich

Entstaubungsanlage fur das Schachtofenabgas

abgeschlossen

Energieeffizienz und Klimaschutz: Kathodentransport auf der Schiene

Verlagerung von Transportleistungen von der StraRe
auf die Schiene

Seit Beginn des Jahres 2011 werden Kathodentrans-
porte zwischen Linen und Emmerich verstarkt auf
dem Schienenweg durchgefihrt. So werden CO, und
Larm reduziert und die StraRen entlastet.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Umweltportrait Standort Emmerich am Rhein

Die Deutsche Giessdraht GmbH ist eine 60-prozentige
Aurubis-Tochtergesellschaft, die hochwertigen Kupfer-
gieRwalzdraht produziert. Die 1975 gegriindete Firma ist
in Emmerich am Rhein angesiedelt, mit optimaler Anbin-
dung an die Schifffahrt und das Straen- und Eisenbahn-
netz. Die 118 Mitarbeiter der Firma produzieren jahrlich
bis zu 300.000 t Draht.
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Der Produktionsablauf besteht aus den Schritten Schmel-
zen, GieRRen, Walzen, Beizen und Aufwickeln des Kupfers.

Die Anlagen zur Drahtherstellung sind technisch auf
dem neuesten Stand und erfllen samtliche Vorgaben
hinsichtlich der Produktqualitat und des Umwelt-
schutzes. Durch eine kontinuierliche Verbesserung der
Produktionsprozesse konnte der spezifische Energiever-



»In den vergangenen Jahren haben wir im Rahmen diverser
Investitionsprojekte unsere Anlage stetig modernisiert. Die
Deutsche Giessdraht ist heute im internationalen Vergleich der
GieRwalzdrahtanlagen im Bereich Energieeffizienz fiihrend.
Unser in 2012 eingefuhrtes Energiemanagementsystem nach
ISO 50001 ist eine wertvolle Hilfe, den erreichten Stand abzu-
sichern und weiter zu verbessern. Konsequente Abfallvermei-
dung und die Suche nach neuen Verwertungsmoglichkeiten
haben unsere Abfallbilanz weiter verbessert. Damit werden wir
auch zukuinftig unserer Verantwortung fiir Okologie und Oko-
nomie in vollem Umfang gerecht.«

Dr-Ing. Stefan Schneider, Geschéftsfthrer (links)
Richard Hoch, Umweltbeauftragter (rechts)

brauch - in erster Linie werden Erdgas und elektrischer Die Zertifizierung des Umweltmanagementsystems
Strom verwendet - in den letzten Jahren nach und nach nach ISO 14001 wurde im Juni 2015 erneut bestéatigt
verringert werden. und ist bis 2018 gultig. 2012 wurden zudem das Energie-

managementsystem nach ISO 50001 eingeftihrt und
Bei der Produktion fallen jéhrlich ca. 1100 t Abfall an. Der der Standort entsprechend zertifiziert. Die Zertifizierung
Anteil der kupferhaltigen Materialien, die am Standort des Umweltmanagementsystems nach ISO 14001 und
Linen der Aurubis AG recycelt werden, lag im Jahr 2014 das Energiemanagementsystem nach ISO 50001 wurden
bei rund 43 %. Das Abfallmanagement der Deutschen im Juni 2015 erneut bestatigt und sind bis 2018 gltig.
Giessdraht GmbH ist so effizient, dass insgesamt mehr
als 99 % des Abfalls recycelt werden konnen.

Entwicklung der Wassernutzung Entwicklung des spezifischen Energieverbrauchs

» Wasser wird Uberwiegend zur Kiihlung benutzt. » Elektrischer Strom wird hauptsachlich von der Walz-
Die Kthlwasserentnahme wird standig dem aktuellen stralRe verbraucht, und dartber hinaus von Antrieben
Verbrauch angepasst. Durch die Inbetriebnahme der fur Pumpen, Verdichter, Geblase, Beleuchtung usw.
entsprechenden Pumpen mit veranderbarer Drehzahl Durch die weitreichende Modernisierung von Kom-
in 2007 wurde der spezifische Wasserverbrauch nach- ponenten und den strikten Einsatz energieeffizienter
haltig um ca. 20 % gesenkt. Antriebssysteme ist es gelungen, den spezifischen

Stromverbrauch seit 2009 von 66 auf rund 60 kWh/t
erzeugten Drahts zu senken.

Wassernutzung in m*/t hergestellten GieRwalzdrahts Spezifischer Stromverbrauch in kWh/t hergestellten GieRwalzdrahts
25 21 18 19 20 21 20 21 66 65 62 59 59 59
||
2007 2008 2009 2010 201 2012 2013 2014 2009 2010 20M 2012 2013 2014
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CABLO Metall-Recycling & Handel-GmbH

Standorte Fehrbellin und Stralk, Deutschland L

» Spezialist fur das Recycling von Kabeln
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001, ISO 50001, Entsorgungsfachbetrieb
» Geschaftssegment: Recycling/Edelmetalle

Konzern
gesamt:
6.503

@ Kupferprodukte Kunststoffprodukte Aluminiumprodukte weitere NE-Metalle StandortgréRe: Mitarbeiter:

14.500 t 5.600 t 1.900 t 430t 45.500 m? 59

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

Mafnahme Umsetzungsgrad/Termin/Nachste Schritte Status

Steigerung der Energieeffizienz beim Stromverbrauch um 1,5 % im Jahr

Substitution groer Antriebe durch Hocheffizienzelek- Bereits durchgefthrt: Testtausch eines 55 kW-Antrie- => In Arbeit
tromotoren an relevanten Anlagen bes und Auswertung der Daten. Derzeit werden die

Antriebe ausgewahlt. Der Austausch der Motoren ist

wie folgt vorgesehen:

» bereits erfolgt fur >50 kW

» Herbst 2016 fur >20 kW

» Herbst 2017 fur <20 kW

Bewertung der Auswirkung der qualitativen und Planung der Datenfassung. Messungen durchfthren -> In Arbeit
quantitativen Zusammensetzung der Kabelabfalle auf und Auswertung bis im Sommer 2015 abschlieRen
die Zerlegeanlagen

Subsitution eines alten Dieselstaplers durch einen geplant im Sommer 2015 => In Arbeit
neuen energieeffizienten Dieselstapler

Energieeffizienz: Optimierung der Verfahren im Umweltschutz

Elektronische Erfassung des Energieverbrauchs der Standort Fehrbellin: Umsetzung bereits erfolgt, => In Arbeit
Einzelanlagen Erweiterung zur Optimierung des Betriebsablaufes
notig; Standort Stral3: Start der Umsetzung nach
Genehmigungserteilung

Modernisierung der Anlagen zum Gewadsserschutz

Sanierung der Regenentwdésserung am Standort Strafs Umsetzungsstart mit Erteilung der Genehmigung => In Arbeit

Reduzierung der diffusen Staubemissionen am Standort Stral3

Neue mobile Arbeitsabsaugung an den Kabelschlitz- Die Absaugung ist angeliefert und wird im Sommer = In Arbeit
maschinen am Standort Strafs installiert.
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Umweltportrait Standort Fehrbellin und Stral

Die CABLO Metall-Recycling und Handel GmbH (CABLO),
eine 100-prozentige Tochter des Aurubis-Konzerns, ist
der Spezialist fur Metall-Kunststoff-Separation. An den
zwei Standorten in Fehrbellin und StraR werden Kabel-
produktionsabfélle und Altkabelschrott recycelt. Durch
die Separation von Metallen und Kunststoff stellt CABLO
dem Konzern die wiedergewonnenen Rohstoffe in ver-
wertbarer Form als Kupferkathoden, KupfergieRdraht
oder Leitaluminium wieder zur Verfugung.

Durch die rein mechanischen Arbeitsprozesse entste-
hen bei CABLO kaum Emissionen. Schwerpunkte der

»Nachdem die organisatorischen Vorgaben fur das Management-
system erfolgreich eingefiihrt und im zweiten Audit bestéatigt
wurden, kénnen wir nunmehr auf viele MalSnahmen zur Ver-
besserung unserer Energie- und Umweltleistung verweisen und
haben hier bereits erste Friichte ernten kénnen. Durch die syste-
matische Datenanalyse haben wir einen detaillierten Uberblick
tber unsere energierelevanten Anlagen gewonnen und kénnen
jetzt strukturiert die Planungen vorantreiben. Der kontinuierli-
che Verbesserungsprozess hat sich bei CABLO qualitativ weiter
verstarkt und dies wurde uns in den durchgeftihrten Audits von
unserer Zertifizierungsgesellschaft bestatigt. Wir freuen uns, als
Teil des Aurubis-Konzerns einen nicht unerheblichen Beitrag zum
Klimaschutz leisten zu kénnen.«

Daniel Hoffmann, Umweltbeauftragter (links)
Dr. Michael Liesegang, Geschaftsfuhrer (rechts)

Umweltarbeit bestehen in der Steigerung der Energie-
effizienz und der Erhohung der Materialriickgewinnungs-
quoten.

Das bestehende Qualitatsmanagementsystem nach

ISO 9001 wurde um ein Umwelt- und ein Energiemanage-
mentsystem nach ISO 14001 und ISO 50001 erweitert.
Die Zertifizierung des Integrierten Managementsys-
tems erfolgte erstmals im Jahre 2012. Der Arbeits- und
Gesundheitsschutz sind schon immer Bestandteil des
gelebten Managementsystems — mehr als 1.250 Tage
ohne Unfall zum Jahresende 2014 sind der Beweis.

Entwicklung der Staubemissionen

Verwertung von Kunststoffabféllen

» In Zerlegeanlagen wird die Kabelisolierung durch
Schneide- und Mahlprozesse vom Metallkern ge-
trennt. Die Abluft der Anlagen wird komplett ab-
gesaugt und gefiltert, bevor sie in die Umgebung
abgeleitet wird.

» Die starke Emissionssenkung speziell im Jahr 2010 ist
darauf zurtckzufthren, dass neue Messungen durch-
gefuihrt wurden. Diese belegen den Erfolg der in den
vorangegangenen Jahren durchgeftihrten Malknahmen
zur Emissionsminderung.

» Bei der internen Verwertung wird PVC-haltiges Mahl-
gut in eigenen Anlagen zu standardisierten Produkten
fur die Verkehrssicherheit verarbeitet, beispielsweise
zu FuBplatten fur Leitbaken. Dabei werden neben dem
eigenen Mahlgut auch entsprechende Reststoffe von
anderen Unternehmen wiederverwertet.

» Nach der Kabelzerlegung werden nicht PVC-haltige
Kunstoff- und Sortierreste einer externen Verwertung
oder Beseitigung zugefihrt. Dabei lag die Verwer-
tungsquote im Jahr 2014 bei tiber 99 %.

Staubemissionen in g/t produzierter Metalle

81 12 14 10 1 10

2009 2010 20Mm 2012 2013 2014

PVC-haltige Kunststoffabfélle int B von anderen Unternehmen
W aus eigener Kabelzerlegung

3.641 5228 5.950 5340 6.323 5.359

2.249 I 3.091 I 3.942 4.035 | 3.468 3.550

n I 1392 2137 2.008 1305 2.855 1.809
2009 2010 20Mm 2012 2013 2014
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Elektro-Recycling NORD GmbH

Standort Hamburg, Deutschland

» Spezialist fur das Recycling elektrischer und elektronischer Gerate
» Zertifizierungen: ISO 14001, ISO 9001, Entsorgungsfachbetrieb

» Geschaftssegment: Recycling/Edelmetalle

Elektro- und Elektronikschrotte
15.000 t

O

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

StandortgroRe:
6.400 m?

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
14

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
Erh6hte Energieeffizienz am Elektronikschrottschredder
Erneuerung des Materialaufgabebandes in Verbindung Der Regelbetrieb wurde im Jahr 2013 aufgenommen. \/Erfolgreich

mit der Anbringung einer Digitalanzeige zur Anzeige
des Rotorwiderstandes. Durch eine kontinuierliche
Beschickung wird der CO_-AusstoR um etwa 14 %
reduziert.

abgeschlossen

Schutz der Mitarbeiter vor gesundheitsgefahrdenden Stoffen und vor Larm

Freiwillige Gefahrstoffmessungen in der handischen
Zerlegung unter Berticksichtigung der ,Technischen
Regeln fur Gefahrstoffe” (TRGS)

Wurde im Jahr 2013 durchgefuhrt; der Verlauf war
positiv. Im Jahr 2014 wurde die Messung wiederholt.

v Erfolgreich
abgeschlossen

Messung der Emissionen in der Kabelzerlegeanlage
und einer weiteren Zerlegeanlage nach Bundes-
immissionsschutzgesetz.

Im Jahr 2014 turnusgemaf durchgefthrt

=> Kontinuierlich

Larm-Minderungs-Programm mit Schallschutzmatten
an der Elektronikschrottzerlegeanlage

Die Larm-Minderung lauft kontinuierlich an allen An-

lagen. An der Elektronikschrottzerlegeanlage wurde
im Jahr 2013 eine Reduzierung der Larm-Belastung
um ca. 50 % erreicht.

=> Kontinuierlich

Verringerung von diffusen Staubemissionen

Erneuerung des Aufgabebands der Elektronik-
schrottzerlegeanlage mit zusatzlicher Auffangbox

fur Staube und Feinteile. Reduzierung diffuser Staube
um ca. 70 %.

Im Jahr 2013 abgeschlossen

v Erfolgreich
abgeschlossen

Bau von Blockstein-Stellwanden in allen AuRRen-
lagerbereichen

Erster Abschnitt im Jahr 2011, zweite Stufe im Jahr
2012 abgeschlossen

v Erfolgreich
abgeschlossen

Reduzierung der Energie fiir die Beleuchtung

Erfassung der Beleuchtung in Verbindung mit einem
Energiesparprogramm

Seit 2013 Erfassung aller Beleuchtungskorper und
Berechnung der Leistung pro Anlage bzw. Abteilung,
im Anschluss ggf. Austausch durch LED. Die Mafs-
nahme wird voraussichtlich Ende des Jahres 2016
abgeschlossen sein.

=> In Arbeit
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Umweltportrait E.R.N., Standort Hamburg
Elektro-Recycling NORD GmbH (E.R.N.) ist eine
100-prozentige Aurubis-Tochtergesellschaft, die auf das
Recycling elektrischer und elektronischer Gerate aller
Art spezialisiert ist. Die serviceorientierten Komplettlo-
sungen fur Abfallprobleme garantieren die Konformitat
mit den Bestimmungen des Abfall- und Kreislaufwirt-
schaftsgesetzes. Zu den Kunden der Firma gehoren
neben internationalen GroRunternehmen auch kleine
Gewerbebetriebe sowie Privatpersonen.

E.R.N. ist Mitglied der Qualitatsgemeinschaft E-Schrott
im Verband Deutscher Metallhdndler und achtet auf die

umfassende Wiederverwendung von Ressourcen. E.R.N.

»An erster Stelle steht die Umweltvertraglichkeit unseres ei-
genen Wirtschaftshandelns - dazu haben wir uns verpflichtet.
Wir machen aus Elektro- und Elektronikschrotten Rohstoffe,
die in den Materialkreislauf zurtickgefuhrt werden. Wir sehen
es als unsere Aufgabe an, Rohstoffe und Energie unter dem
Gesichtspunkt der Ressourcenschonung und unter Einhaltung
des Leitbildes der nachhaltigen und zukunftsvertraglichen
Entwicklung zu erhalten.«

Lothar Broszio, Geschéftsfihrer (links)
Norbert Barth, Umweltbeauftragter (rechts)

macht aus Schrott Rohstoffe und fuihrt so umweltbe-
wusst die Wertstoffe wieder in den Materialkreislauf
zuriick. Der Leistungskatalog von E.R.N. umfasst Demon-
tage, Verwertung und Entsorgung jeglicher elektrischer
und elektronischer Geréate sowie industrieller Produkte.
Die Abholung von Einzelgeraten und Komponenten
sowie der Abbau von Anlagen gehtren ebenso zu den
Dienstleistungen.

Im Jahr 2013 wurden das Materialaufgabeband erneuert
und eine Digitalanzeige zur Anzeige des Rotorwider-
standes angebracht. Diese MalRnahme zeigt bereits
Erfolg: Durch eine kontinuierliche Beschickung wird der
CO,-Ausstol} um etwa 14 % reduziert.

Wiederverwertung bei E.R.N.

Eingang > Verarbeitung 4 Ausgang
Kunststoff-Fraktion
E.R.N. Eisen (Fe)

Elektroaltgerate

Innerbetriebliche Wiederverwertung
von Recyclingmaterialien

Aluminium (Al)

Leiterplatten
edelmetallhaltig
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RETORTE GmbH,

Selenium Chemicals and Metals
Standort Rothenbach, Deutschland

» Produzent von Selenprodukten fur die Glas-, Solar- und Futtermittelindustrie

» Zertifizierungen: ISO 9001
» Geschaftssegment: Primarkupfer

@ Mineralstoffvormischungen @ Selenprodukte

1.600 t

790 t

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

StandortgroRe:
13.000 m?

Konzern
gesamt:
6.503

Mitarbeiter:
4]

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status
Effektivere Rohstoffnutzung
Verbesserung der Selenrtickgewinnung im Bereich der Planungsphase. Im Rahmen eines aktuell laufenden => In Arbeit
Abwassersammeleinrichtungen wasserrechtlichen Genehmigungsverfahrens kann

mit Umbaumalnahmen am Abwassersystem gerech-

net werden, denen nicht vorgegriffen werden soll.

Die Umsetzung ist bis Mitte 2015 vorgesehen.
Verminderung des Eintrags von Selen in das Abwasser- Umsetzung bis Ende 2014 \/Erfolgreich

system durch arbeitsorganisatorische Manahmen

abgeschlossen

Energieeinsparung und bessere Luftreinhaltung

Optimierung der Sauerstoffdosierung an den
Oxidationsanlagen

Ideenfindungsphase bis Ende 2014, neue Dusen zur
Erprobung wurden beschafft, Einbau und Test im
Frihjar 2015

=> In Arbeit

Ergdnzung einer Warmertickgewinnungseinheit

In der Ideenfindungsphase konnte keine technisch

Keine weitere

in der neuen Zu- und Abluftanlage und 6konomisch sinnvolle Losung gefunden werden. Verfolgung des
Projekts

Wassereinsparung

Entwicklung eines Konzeptes zur Mehrfachnutzung Ideenfindungsphase. Die Konzeptentwicklung ist bis -> In Arbeit

von Prozesswasser Mitte 2015 vorgesehen.

Optimierung der Dosierung von Chemikalien zur Studienphase, Abschluss bis Ende 2014. Eine deut- \/Erfolgreich

Abwasserbehandlung

liche Senkung des Chemikalienverbrauchs wurde
erreicht.

abgeschlossen

Optimierung von Abfall und Wiederverwertung

Studie zur verbesserten Aktivkohlebehandlung
von Rohsauren

Studienphase, Abschluss bis Mitte 2015 geplant

=> In Arbeit

Umweltportrait Standort R6thenbach

Als kleines Spezialunternehmen bedient die RETORTE
GmbH weltweit Markte im Bereich der Glas-, Futter-
mittel-, Solar- und Pharmaindustrie mit hochwertigen
Selenprodukten wie Reinstselen, Selenlegierungen,
Natriumselenit und Spurenelementvormischungen. Ein
erheblicher Anteil des jahrlich weltweit produzierten
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Rohselens wird an unserem Standort in Rdthenbach,

ca. 10 km 6stlich von Nurnberg, weiter verarbeitet.

Ein seltenes und dazu noch toxisches Spurenelement an

einem Ort dermafen zu konzentrieren bedeutet eine

hohe Verantwortung ftr den Schutz der Umwelt vor

nachteiligen Folgen unserer industriellen Tatigkeit.




Mit vielfdltigen MaRnahmen sorgen wir dafr, Emissio-
nen aller Art so gering wie moglich zu halten und eine
hohe Produktionssicherheit zu gewéhrleisten. Daneben
stehen auch Aspekte der nachhaltigen und ressourcen-
schonenden Prozessgestaltung im Blickpunkt. Mit
intelligent vernetzten Kreislaufen gelingt es uns, unseren
wertvollen Rohstoff Selen bestmaglich zu nutzen und
auch Nebenprodukte wieder in den Produktionsprozess
zu integrieren.

»Ein seltenes Spurenelement in groken Mengen zu verarbeiten
stellt eine besondere Herausforderung dar. Lésungen von der
Stange gibt es nicht, viele Prozesse sind einzigartig und werden
so nur an unserem Standort durchgeftihrt. Dies bedeutet, dass
wir immer wieder Neuland betreten, wenn es darum geht,
Fortschritte zu machen.«

Christoph Imkamp, Geschaftsfiihrer (links)
Grit Monse, Umweltbeauftragte (rechts)

Die Verbesserung des Umweltschutzes ist fur RETORTE
eine standige Aufgabe. Strenger gewordene Abwasser-
normen einhalten zu kénnen, verlangt ein noch besseres
Verstandnis der Prozesse und gute Ideen - eine Heraus-
forderung, der sich das Team zum Wohle aller gern stellt.

www.retorte.de

Produktion bei RETORTE

Eintrag Rohstoffe P Verarbeitung am
Standort
Rohselen RETORTE

P Produkte Kundenmarkte

Standardselen Batterien, Glasherstellung

Solar- und elektrooptische

Reinstselen
Anwendungen

Futter- und Arzneimittel

Natriumselenit
Glasherstellung

Zinkselenit Glasherstellung

Selendioxid Galvanik
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Peute Baustoff GmbH

Standort Hamburg, Deutschland -

» Deutscher Marktfuihrer im Bereich Eisensilikat-Produkte

» Eisensilikat-Produkte sind fur alle vorgesehenen Anwendungen REACH-registriert

» Zertifizierungen: ISO 9001 fur den Vertrieb von Eisensilikat-Granulat zur Herstellung von Strahlmittel
» Geschaftssegment: Primarkupfer

Konzern
gesamt:
6.503

Q Eisensilikat-Gestein Q Eisensilikat-Granulat StandortgroRe: Mitarbeiter:

£\ 453.000 t £\ 296.000 t 68.000 m? 12

Zentrale Umweltziele und -maRnahmen

MaRnahme Umsetzungsgrad/Termin/N&chste Schritte Status

Reduzierung der Luftemissionen

VergroRerung der Entstaubungsanlage Im Herbst 2013 wurde die Filteranlage der Brech-/ \/Erfolgreich
Optimierung der Absaugstellen Siebanlage erneuert und in Betrieb genommen. abgeschlossen
Gleichzeitig erfolgten Optimierungen im Bereich der
Rohrleitungen und der Absaughauben.

Optimierung der vorhandenen Beregnungsanlage Erste organisatorische MaRnahmen wurden umge- => In Arbeit
setzt. Konzepterstellung und Umsetzung sind fur das
Geschaftsjahr 2015/16 vorgesehen.

Reduzierung der Wasseremissionen

Optimierung der Oberfldchenentwasserung Erste Konzepterstellung fur organisatorische Verbes- \/Erfolgreich
serungen im Jahr 2012, Umsetzung im Jahr 2013 abgeschlossen
Umweltportrait Peute Baustoff, Standort Hamburg Granulat wird in der Zementherstellung und unter dem
Die Peute Baustoff GmbH (PBG) ist eine 100-prozentige ~ Markennamen NAstra® als Strahimittel verwendet.
Tochtergesellschaft der Aurubis AG. Sie entstand 1992 Die Eisensilikat-Produkte entsprechen den Anforde-
aus der Abteilung Baustoffe und ist fur die Vermark- rungen der fur die jeweiligen Anwendungen geltenden
tung der bei Aurubis in Hamburg produzierten Eisen- nationalen und internationalen Regelwerke, wie z.B.
silikat-Produkte zusténdig. Diese werden im Zuge der EN-ISO-Normen oder technischen Lieferbedingungen.
Kupfererzeugung nach DIN 4301 mit gleichbleibenden Die PBG bekennt sich zu seiner Verantwortung gegen-
Materialeigenschaften in zweierlei Form ausgebracht: uber der Umwelt. Der Betrieb ist nach dem Bundes-
als kristallines Eisensilikat-Gestein und als amorphes Immissionsschutzgesetz (BImSchG) genehmigt und
Eisensilikat-Granulat. unterliegt entsprechender Uberwachung. Der Einsatz
von Entstaubungs- und Beregnungsanlagen sowie

Das Eisensilikat-Gestein wird nach der Verarbeitung in Kehrmaschinen zur Staubreduzierung gewahrleistet
einer Brech-/Siebanlage in verschiedenen KorngroRen die Einhaltung der geltenden Umweltbestimmungen.
und Gewichtsklassen im Wasser- und StraRenbau sowie
als Gesteinszuschlag fuir Beton eingesetzt. Eisensilikat- www.peute.de
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»Jeder Kubikmeter Eisensilikat-Gestein vermeidet den Abbau
von ca. 1,4 m? Felsgestein und schont damit die nattrlichen,
nicht erneuerbaren Ressourcen. Der Einsatz von Eisensilikat-
Gestein leistet somit einen wichtigen Beitrag zur Nachhaltigkeit
der vorhandenen Rohstoffe. Einen weiteren Beitrag zum Um-
weltschutz leisten wir durch unsere neue Filteranlage, welche
die staubférmigen Emissionen der Produktionsanlage deutlich
reduziert. Aufgrund des frequenzgeregelten Antriebs kann die
Absaugleistung dem aktuellen Bedarf angepasst werden. Es wird
nur die Energie verbraucht, die fir einen effektiven Umwelt-
schutz erforderlich ist.«

Marc Waltemathe, Geschaftsfihrer (links)
Thomas Zantz, Umweltbeauftragter (rechts)

Staubemissionen

in g/t verarbeiteten Eisensilikat-Gesteins

229 22,6 8,8

2004 2008 2013

» Bereits umgesetzte neue Mallnahmen wie Bereg-
nungsanlagen und Kehren der Flachen zeigen Erfolge:
Die Staubemissionen pro Tonne verarbeiteten
Eisensilikat-Gesteins konnten seit 2004 um tber
60 % reduziert werden.

Die Werte werden jeweils im Rahmen der Emissions-
erklarung ermittelt, die nicht jahrlich erfolgt.

Produktlebensweg von Eisensilikat-Gestein: von der Entstehung bis zur Verwendung als Wasserbaustein

Eisensilikatschmelze
Schwebeschmelzofen

v

]

vy

Schlackenreinigungs-

v

Abkuhlungsprozess
ofen (3 Tage)

ZA\
Stapler-Transport - Lagerhalde

Lkw-Transport

- 08

>0 éﬂbﬁhit’

v

IR
Brecheranlage Siebstation

Absiebung von 7 Fraktionen

I o,

Lkw-oder Schiffstransport

o
Sare
—

Baustelle Uferbefestigung

Berichte von den Standorten 69




Glossar

Anodenschlamm

Produkt der Kupferelektrolyse; setzt sich bei Auflésung
der Kupferanoden auf dem Boden der Elektrolysezelle
ab; enthélt edle und unlosliche Bestandteile der Anode,
darunter vor allem Silber, Gold, Selen und Blei.

BVT
,Beste verfugbare Techniken" (BVT, englisch Best
Available Technigues = BAT). Siehe auch Sevilla-Prozess

Circular Economy

In der Circular Economy, englisch Begriff fur Kreislauf-
wirtschaft, sollen die eingesetzten Rohstoffe tiber den
Lebenszyklus eines Produkts hinaus wieder vollstandig
in den Produktionsprozess zurtickgelangen.

CLP-Verordnung

Durch die Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 tber die
Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen
und Gemischen (englisch: Classification, Labelling and
Packaging), die am 20. Januar 2009 in Kraft getreten

ist, wird ein neues System zur Einstufung geféhrlicher
Chemikalien eingefthrt und damit das ,Global harmoni-
sierte System" (GHS) der Vereinten Nationen in Europa
umgesetzt.

Diffuse Emissionen
Sie werden aus nicht gerichteten Emissionsquellen
(z.B. von Lagerpldtzen) abgegeben. Im Gegensatz dazu

werden ,gefasste Emissionen” aus gerichteten Emissions-

quellen (z.B. Schornsteinen) abgegeben.

EfB
Entsorgungsfachbetrieb
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Eisensilikat-Gestein

Ein erstarrtes Begleitprodukt der Kupfergewinnung im
Verhittungsprozess. Das im Kupfererzkonzentrat und den
Recyclingrohstoffen chemisch gebundene Eisen wird unter
Zugabe von Sand (SiO,) zu Eisensilikat (2 FeO x SiO,)
verschmolzen. In der Struktur vergleichbar mit nattrlichen
Gesteinen, hat dieses kunstlich erzeugte Gestein jedoch
eine deutlich hohere Dichte und Witterungsbestandigkeit.
Es findet als Granulat/Sand oder in sttickiger Form vor
allem in der Bauindustrie Verwendung.

EMAS

Die Abkurzung steht fur die englische Bezeichnung
,Eco-Management and Audit Scheme?, also fur ein System
des Umweltmanagements und der Umweltbetriebs-
prufung fur Organisationen. EMAS wurde von der EU
entwickelt. Teilnehmende Organisationen missen eine
Umwelterklarung veroffentlichen, in der sie unter anderem
die Auswirkungen ihrer Tatigkeiten auf die Umwelt, ihre
Umweltleistung und ihre Umweltziele beschreiben. Die
Erklarung wird von einem unabhéngigen Umweltgutachter
uberprift und muss jahrlich aktualisiert werden. Spates-
tens alle drei Jahre Gberpruft der Umweltgutachter unter
anderem das Umweltmanagementsystem, die Einhaltung
der Umweltpolitik, die Einhaltung der gesetzlichen Rege-
lungen und eine konsolidierte Umwelterklarung.

EU-Emissionshandel

Das EU-Emissionshandelssystem (European Union
Emission Trading System, EU ETS) begrenzt die
CO,-Emissionen innerhalb der EU, indem den Unter-
nehmen Emissionsrechte in Form von handelbaren
Zertifikaten zugeteilt werden.



ISO 9001

Diese Norm beschreibt die Anforderungen an Qualitats-
managementsysteme. Sie ist prozessorientiert aufgebaut
und enthalt Grundsatze fur strukturierte Abldufe und
MaRnahmen in Unternehmen. Die ISO 9001 dient der
kontinuierlichen Verbesserung der internen Prozesse
und unterstiitzt das Unternehmen dabei, die Kunden-
zufriedenheit sicherzustellen bzw. zu erhohen.

ISO 14001

Diese weltweit gultige Norm legt die Kriterien ftr den
Aufbau und die Uberpriifung der Umweltmanage-
mentsysteme von Unternehmen fest. Hat ein externer
Gutachter die Einhaltung der Kriterien bestatigt, erhalt
das Unternehmen ein Zertifikat und somit den Nachweis
uber ein funktionierendes Umweltmanagementsystem.

ISO 50001
Weltweit glltige Norm fur Energiemanagementsysteme

Kayser Recycling System (KRS)

Ein hochmodernes Recyclingsystem zur Verarbeitung
einer groRen Bandbreite von kupferhaltigen Sekundar-
rohstoffen am Standort Linen

Kupferkathode

Qualitatsprodukt der Kupferelektrolyse (Kupfergehalt
99,99 %) und erstes borsenfahiges Produkt der Kupfer-
erzeugung

Kupferkonzentrate

Ein Produkt aus der Aufbereitung (Anreicherung) von
Kupfererzen, Hauptrohstoff von Aurubis. Da Kupfer in
seinen Erzen fast ausschlieRlich chemisch gebunden ist
und in niedrigen Konzentrationen (0,5% bis 4 % Kupfer-
inhalt) vorliegt, werden die Erze nach der Gewinnung
in der Mine in Aufbereitungsanlagen zu Konzentraten
angereichert (Kupfergehalt 259% bis 40 %).

LME (London Metal Exchange)
Die umsatzstarkste und wichtigste Metallborse der Welt

Metallurgie

Bezeichnung der Gesamtheit der Verfahren zur Gewin-
nung und Nutzung von Metallen sowie von metallurgisch
wichtigen Halbmetallen und Nichtmetallen aus Erzen,
Erden, Salzen und Altstoffen

REACH

Steht fur ,Registration, Evaluation, Authorisation and
Restriction of Chemicals, also fur die ,Registrierung,
Bewertung, Zulassung und Beschrankung von Chemika-
lien“. Die REACH-Verordnung ist zum 1. Juni 2007 in der
Europaischen Union in Kraft getreten. Ziel der Verord-
nung ist die Erfassung samtlicher Stoffstrome in der
Europédischen Union, um einen verbesserten Schutz von
Mensch und Umwelt zu ermoglichen.

Schwebeschmelzofen (SSO)

Der Ort des ersten pyrometallurgischen Prozessschritts
bei der Verarbeitung von Kupferkonzentrat. Das in einem
Reaktionsschacht herabfallende (schwebende) Konzent-
rat wird mit Sauerstoff zur Reaktion gebracht. Durch die
frei werdende Warme schmilzt das Konzentrat. Schwefel
und Eisen werden als Bestandteile von Zwischenproduk-
ten abgetrennt. Es erfolgt eine Anreicherung des Kupfers
im Kupferstein auf etwa 65% Kupferinhalt.

Schwefelséure (H,SO,)

Eine starke Saure. Sie wird von der chemischen Industrie
als Grundstoff fur zahlreiche Produkte und Verfahren
eingesetzt. Bei Aurubis entsteht Schwefelsdure als
Nebenprodukt der Primarkupfererzeugung. Das bei der
Konzentratverarbeitung entstehende Schwefeldioxid
(SO,) wird in einer katalysierten Reaktion unter Sauer-
stoffzufuhr zu SO, weiteroxidiert und anschlieRend in
Wasser gelost, wodurch Schwefelsdure entsteht.

Al



Selen

Ein Halbmetall der 6. Hauptgruppe, das eng mit dem
Schwefel verwandt ist. Es ist auf der gesamten Erde fein
verteilt und kommt im Wesentlichen vergesellschaftet
mit sulfidischen Erzen vor. Kupfererze enthalten zwi-
schen O und 20 ppm Selen. Das Selen geht bei Aurubis
bei der Aufarbeitung des Kupfers den Weg der Edel-
metalle und wird dort aus den Anodenschlammen als
Rohselen abgetrennt. Obwohl Selen ein essenzielles
Spurenelement ist, ohne das der K&rper nicht existieren
kénnte, ist es in hoheren Dosen stark toxisch.

Sevilla-Prozess

Den Austausch zur Festlegung der besten verfligbaren
Techniken nennt man auch den Sevilla-Prozess, weil das
europaische Buro, das ihn organisiert, seinen Sitz in Se-
villa hat (englisch: European Integrated Pollution Preven-
tion and Control Bureau - EIPPCB).

Stakeholder

Englisch fir Anspruchsgruppe oder Interessensgruppe.
Dies ist eine interne und externe Personengruppe, die
von den unternehmerischen Téatigkeiten gegenwartig
oder in Zukunft direkt oder indirekt betroffen ist. Zu den
Stakeholdern eines Unternehmens gehdren demnach
unter anderem Mitarbeiter, Zulieferer, Kunden, aber auch
Nichtregierungsorganisationen (NROen bzw. aus dem
Englischen NGOs), wissenschaftliche Einrichtungen,
Regierungen.

TS16949

Diese Norm vereint existierende allgemeine Vorgaben
an Qualitdtsmanagementsysteme der Automobilin-
dustrie. Sie wurden von Mitgliedern der ,International
Automotive Task Force" entwickelt und zusammen mit
der Internationalen Organisation fur Normung (ISO) als
JTechnische Spezifikation* (kurz TS) basierend auf der
EN ISO 9001 veroffentlicht.
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TUV

Technischer Uberwachungs-Verein. Eine deutsche
Zertifizierungsgesellschaft, die technische Sicherheits-
kontrollen durchfuihrt, insbesondere auch solche, die
durch staatliche Gesetze oder Anordnungen vorge-
schrieben sind.

VOC

Fluchtige organische Verbindungen (englisch Volatile
Organic Compounds) ist die Sammelbezeichnung fir orga-
nische, kohlenstoffhaltige Stoffe, die leicht verdampfen.

WEEE Directive

Steht fur englisch ,Waste Electrical and Electronic Equip-
ment Directive”; EU-Richtlinie 2002/96/EG fur Elektro-
und Elektronik-Altgerate
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